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1. PODACI O NOSIOCU PROJEKTA

Pun naziv pravnog lica: HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0.Beograd
Adresa: ul. Mihajla Pupina br.6 , Beograd

Maticni broj: 21203980

PIB: 109573856

Osoba za kontakt: Milovan Tasi¢

Telefon: +381 63 384304

e-mail: MTasic@hbisserbia.rs

HBIS Group Co., Ltd ("HBIS") je treéi na svetu, i drugi najveci kineski proizvoda¢ gvozda i Celika i povezanih
usluga mereno po proizvodnom kapacitetu. Grupu €ini preko 20 kompanija, sa vise od 120 hiljada zaposlenih.
U 2015. godini prihod je iznosio preko 35 milijardi US$, sa ukupnim sredstvima od preko 50 milijardi US$. Na
Fortune Global 500, HBIS GROUP je rangiran pod brojem 201. HBIS je €lan izvrSnog komiteta Svetske
asocijacije Celika. HBIS Group ima znatno prisustvo u industriji Celika u Kini i u inostranstvu. Proizvodi ove
kompanije pokrivaju sve vrste Celika, ine¢i ga proizvodaCem sa najSirim proizvodnim asortimanom.

Kompanija HBIS GROUP Iron & Steel d.o.0. Beograd ex Zelezara Smederevo d.0.0. &iji pogoni su smesteni u
selu Radinac u blizini Smedereva, Sapcu i Ku¢evu poznata je u jugoistonoj Evropi po proizvodnii elika, toplo
i hladno valjanih proizvoda i belog lima.

Fabrika u Radincu je izgradena u periodu od 1964. do 1979. Ima preko 5.000 zaposlenih. Projektovani
kapacitet fabrike 2.2 miliona tona godiSnje. HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak
Smederevo proizvodi gvoZzde u dvema visokim pecima; zatim gvoZde iz visokih peci konvertuje u sirovi Celik u
Gelidani sa tri konvertora i kompleksom za kontinuirano livenje. Celik se zatim obraduje u Toploj valjaonici i
Hladnoj valjaonici. U svom sastavu pogon Interni transport ima dve luke - Staru i Novu Luku. Luke su potpuno
opremljena postrojenja koje HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. koristi za istovar sirovina dopremljenih
Dunavom i utovar barZi za re¢ni prevoz proizvoda kupcima. U okviru Stare Luke je i zatvoreno skladiste
povrSine 420 kvadratnih metara.

HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak Sabac proizvodi beli lim koji kupci koriste u
industriji ambalaze za konzervisanje prehrambenih proizvoda, za pakovanje boja i lakova, hemikalija,
farmaceutskih proizvoda, duvana, kozmetike, kao i za proizvodnju aerosol boca i krunskih zatvaraca.

Linija za proizvodnju belog lima u fabrici ukljuuje kontinuirano elektroliticko kalajisanje, obrezivanje, tenziono
ravnanje, seéenje i pakovanje. Ogranak u Sapcu dostavija beli lim u paketima, maksimalne teZine 2.000 kg ili
u koturovima maksimalne teZine 15.000 kg. Ovakvo pakovanje za prevoz u skladu je sa svim svetskim
standardima i pogodno je za drumski, reCni i prekookeanski transport.

U okviru fabrike u Sapcu je i pogon za tehnoloku pripremu voda, kao i jedno od najmodernijih postrojenja za
preCiScavanije otpadnih voda. Od aprila 2014. godine Ogranak Sabac ima Integrisanu dozvolu za postrojenje
(IPPC), 8to je potvrda nase posvecenosti zastiti Zivotne sredine.

HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak Kucevo, nalazi se u Kaoni, u opstini Kuevo,
135 km jugoistoéno od Beograda i 80 km od Smedereva. Osnovna delatnost ogranka je eksploatacija i obrada
kre¢nog kamena. Proizvodnja se odvija u kamenolomu i na tri postrojenja: Primarnom, Sekundarnom i
Tercijernom. Pretezan deo ukupne obrade kre¢nog kamena (kre¢njacka sitnez granulacije od 0-4mm i kamen
granulacije od 20-70 mm) namenjen je pogonima u Smederevu.

Od sertifikata Kompanija poseduje: ISO 9001, HACCP, ISO 14001, ISO 18001, 1SO 22000, HCCP (ogranak
Sabac), ISO/IEC 17025, AD2000 Merkblatt WO, PED, annex |, sec. 4.3, CE ZNAK - EU Construction Product
Directive (CPR), REGULATION FOR THE CLASSIFICATION OF SHIPS.
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2. OPIS LOKACIJE

Fabrika za proizvodnju i valjanje Celika HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak
Smederevo, locirana je u Radincu, opstina Smederevo.

Smederevo je pozicionirano na 40,39° severne geografske Sirine i 20,57° isto€ne geografske duZine. Nalazi
se u severoistotnom delu Republike Srbije, na drugoj po veliCini evropskoj reci Dunavu. Od prestonice,
Beograda, udaljeno je svega 45 km.

Granica Prostornog plana je odredena granicom administrativnog podrucja grada Smedereva. Veoma dobro je
saobracajno povezano sa regionom i Sire drumskim i vodnim saobracajem (izmedu dva evropska koridora -
kopnenog X - auto-put i vodnog - VIl - Dunav). Kompleks je pozicioniran u opstini Radinac, a srediste
kompanije definisano je sledecim geografskim koordinatama: X = 4940403.24; Y = 7497974.64.

Crangapepcks TEphapm o

L]

Slika 1. Makro lokacija — HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0.Beograd, ogranak Smederevo

Prema Generalnom urbanisti¢kom planu Smedereva, podru¢je kompleksa HBIS GROUP Serbia Iron & Steel
d.o.0. Beograd, ogranak Smederevo pripada povrSinama rada. Granicu ove urbanistiCke zone €ine: sa istoka
ZelezniCka pruga Smederevo — Mala Krsna, sa zapada projektovana trasa magistralnog puta M24 Ralja —
Kovin, a sa juga granica gradevinskog reona Ralje, reka Ralja i deo regionalnog puta Smederevo — Velika
Plana. Kompleks HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak Smederevo, iako po svojim
funkcionalnim karakteristikama pripada zoni grada, usled svoje specifiénosti i statusa ne podleze pravilima
uredenja i gradenja koja su utvrdena Planom generalne regulacije za gradsko podruje Smedereva, ve¢ se
realizacija sadrZaja unutar njega odvija u skladu sa tehnoloSkim zahtevima i posebnim propisima i uslovima
koji ureduju poslovanje ovog subjekta.
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HBIS GROUP Serbia Iron &5teel d.o.0.Beograd,
ogranak Smederevo

Slika 2. Mikro lokacija HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0.Beograd, ogranak Smederevo

Pogon Topla valjaonica se nalazi u severo-zapadnom delu kompleksa. Sa severne strane graniCi se sa
visokonaponskim razvodnim postrojenjem GTS-2 (Energetika), sa istoéne strane grani¢i se sa Pogonom
Hladna Valjaonica, sa jugo-istoCne strane granici se Pogonom Konvertorske &eli¢ane i sa zapadne strane sa
internim drumskim i Zelezni¢kim saobracajnicama u pravcu saobracajnice Smederevo-Velika Plana (slika 3).
Svi objekti su povezani saobracajnicama na nivou kompleksa i pogona, a prijemni deo sirovina i otpremni deo
proizvoda zeleznitkom kolose¢nom mrezom.

Svi objekti su povezani saobracajnicama na nivou kompleksa i pogona, a prijemni deo sirovina i otpremni deo
proizvoda zeleznitkom kolose¢nom mrezom.
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Slika 3. Lokacija pogona Topla Valjaonica sa okolnim objektima i polozaj planirane dogradnje

3. OPIS KARAKTERISTIKA PROJEKTA

Nosilac projekta, HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak Smederevo, planira da proSiri
proizvodnju i rekonstruiSe i dogradi postojeci objekat pogona Topla valjaonica. Instalirae se nova kora¢na
pec u hali pogona Topla valjaonica, a prateci objekti ¢e se izgraditi u blizini hale.

Fabrika za proizvodnju i valjanje celika HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak
Smederevo, ima projektovani proizvodni kapacitet od 2.200.000 t/god. Pogon Topla valjaonica se sastoji od
linije za toplo valjanje limova Sirine od 720 do 2050 mm i debljine od 1,5 do 15 mm. Na kraju linije za toplo
valjanje se nalazi ma$ina za namotavanje limova u rolne. Pre procesa valjanja, slabovi, koji predstavljaju
ulaznu sirovinu postrojenja, se zagrevaju u potisnim pe¢ima.

Osnovne tehnicke karakteristike postojecih peci su:

— Tip: potisni

— Koli¢ina: 2, ostavljen je prostor za instalaciju trece potisne peci

— Unutradnja Sirina: 13 m  Efikasna duzina peéi: 33 m

—  Grejni kapacitet: 250 t/h (toplo punjenje); 200 t/h (hladno punjenje); projektovani kapacitet: 2.200.000 t
— Gorivo: meSani gas koji se sastoji od prirodnog i visokopeénog gasa.

— Debiljina Cistog odliva: 180-250 mm, normalno 200 mm

— Sirina gistog odliva: 720 - 2050 mm

— Duzina Cistog odliva: 12 m (max)

— Kapacitet skladistenja plo¢a: 20.000 t

— Potro3nja po jedinici: prirodni gas: 59 m3/t; visokopecni gas: 70 m3/t
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Proizvodna linija za toplo valjanje limova od 2050 mm trenutno ima dve potisne peéi, koje kao gorivo koriste
mesSani gas (meSavinu prirodnog gasa i visokopeénog gasa). PotroSnja energije po toni je visoka i iznosi oko
2,16 GJ/t Celika. Da bi se ustedela energija, smanijila potro$nja i poboljSao kvalitet grejanja slabova, planirana
je izgradnja peci regenerativno-kora¢nog tipa, rolganga na hladnoj (ulaznoj) strani, rolganga na toploj (izlaznoj)
strani, maSine za punjenje, masine za praznjenje, sa osnovnim i pomoénim agregatima. U poredenju sa
postojeCim potisnim pecima, potrodnja energije po toni Celika u novoj koraénoj pe¢i moze da bude smanjena
na 1,3 GJ/t.

Projektovani kapacitet nove peci je 1.690.000 t/god. Da bi linija za toplo valjanje radila punim kapacitetom, od
2.200.000 t/god., potrebno je pored nove koraéne peci koristiti jednu od dve postojece potisne peéi.

3.1. FIZICKE KARAKTERISTIKE PROJEKTA

Nova kora¢na pe¢ projektovana je u okviru postojece hale Tople valjaonice.

Deo postojeteg objekta koji se rekonstruide je izmedu osa 3 i 4 u poduznom pravcu, odnosnho osa B — E u
popreCnom pravcu. Obzirom da se rekonstrukcija objekta, koja podrazumeva dodavanje nove peci za
zagrevanje slabova, deSava u njegovom krajnjem jugoistocnom delu, bo¢na jugoistoéna fasada je pretrpela
izmene u smislu prodora instalacionih cevi za povezivanje opreme koja je smeStena na novoformiranom
platou koji se nalazi u neposrednoj blizini Tople valjaonice. Rekonstrukcija postoje¢eg objekta ne uti¢e na
promenu gabarita objekta, obzirom da je postojeéi objekat Tople valjaonice prvobitno projektovan za tri
koracne pecéi, ugradene su dve a ovim projektom je predvidena ugradnja trece koraéne peci.

Za rad nove peéi potrebno je izgraditi prate¢e objekte i to: elektro prostoriju, objekat ventilator izduvnih
gasova, dimnjak izduvnih gasova vazdu3nih gorionika, dimnjak izduvnih gasova gasnih gorionika, objekat
ventilator sveZeg vazduha, kao i plato sa opremom za manipulaciju odbacenim slabovima. Da bi se reSio
problem uklanjanja Skartnih slabova, planirano je postavijanje dizalice nosivorsti 50 t. Dizalica ¢e biti
postavljena izvan objekta, a izmedu osa B i C objekta.

Usvojena kota +0,00 koraCne peci je 85,27 m. Novoprojektovano proSirenje kapaciteta koraéne peéi obuhvata
katastarske parcele broj 2571/25; 2571/38; 2571/28; 2571/59 i 2571/54, K.O. Radinac.

Nova grejna pec koristi visokopecni gas kao gorivo, primenjujuci dualni vazdusno-gasni regenerativni grejni
metod, pri ¢emu se temperatura izduvnog gasa smanjuje na ~ 150 °C, te je stoga recikliranje otpadne toplote
dimnog gasa na maksimalnoj granici, da bi se uStedela energija i smanjila potroSnja.

Masina za punjenje i praznjenje tipa pomoéne letve treba da se koristi za punjenje i praznjenje, prenosni
uredaj dna peci koracnog tipa treba da se koristi za prenos slaba u peci, a uredaji na dnu peéi treba da
primene pun hidrauliéni prenos sa nagnutim stolom valjkova, tako da se minimizira oSte¢enje slaba tokom
procesa gde se slab prenosi za grejanje, da bi se obezbedio kvalitet povrsine grejanog slaba.

Punjenje peci se vrsi specijalnim uredajem koji hladan slab skida sa rolganga i prebacuje ih u pe¢. Pec je
kora¢nog tipa sa mehanizmom koji pomocu hidrocilindara i valjaka (to¢kova) pomera slabove unutar peci. Pe¢
je tako projektovana da minimizira oSteCenje slabova tokom njihovog pomeranja i da obezbedi odgovarajucu
zagrejanost (temperaturu) slabova. Praznjenje peéi se vrsi uredajem za praznjenje peci koji zagrejan slab
izvlaCi iz peci i postavlja na rolgang linije za toplo valjanje.

Hladenje konstrukcije za pomeranje slabova unutar peci ¢e biti isparavanjem. Rashladna voda koja hladi
konstrukciju ¢e se u procesu hladenja pretvarati u vodenu paru koja ¢e se skupljati i koristiti kao tehnoloska
para. Ovim na¢inom hladenja se smanjuje potrebna koli¢ina rashladne vode.

Potrebna koli¢ina vode za ovaj nacin hladenja je 50% manja od potrebne koli¢ine vode za klasian sistem
hladenja vodom. U toku hladenja isparavanjem 90% vode pretvara se u vodenu paru. Sve prednosti ovog
sistema hladenja dovode do smanjenja troSkova rada i ekonomske koristi.
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3.1.1. Opis planiranih objekata

Obijekat Elektro prostorija je armirano betonska ramovska konstrukcija, sa rasponom osa 23 m u poduznom
pravcu izmedu osa 1-5i 9 m u popre¢nom pravcu izmedu osa A-C. Objekat je fundiran na armirano-betonskim
temeljima. Spratnost objekta je P+0. Priblizna kota slemena objekta je h =5,30 m.

Objekat Ventilatora izduvnih gasova je armirano betonska ramovska konstrukcija, sa rasponom osa 23 m u
poduznom pravcu izmedu osa 1-5 i 9 m u popreénom pravcu izmedu osa A-C. Objekat je fundiran na
armirano-betonskim temeljima. Spratnost objekta je P+0. Priblizna kota slemena objekta je h =5,30 m.

Dimnjak izduvnih gasova gasnih gorionika je Celicna cev pre¢nika @1820mm, postavljena na armirano
betonskom temelju. Visina dimnjaka je priblizno h=35 m. Omogucen je pristup platformi na +10 m pomocu
spiralnih metalnih stepenica.

Dinjak izduvnih gasova vazdu$nih gorionika je Celiéna cev precnika @1620 mm, postavljena na armirano
betonskom temelju. Visina dimnjaka je priblizno h=35 m. Omogucen je pristup platformi na +10 m pomoc¢u
spiralnih metalnih stepenica.

Objekat Ventilatora sveZeg vazduha je armirano betonska ramovska konstrukcija, sa rasponom osa 12 m u
poduznom pravcu izmedu osa 1-3 i 12,50 m u popreénom pravcu izmedu osa A-C. Objekat je fundiran na
armirano-betonskim temeljima. Spratnost objekta je P+0. Priblizna kota slemena objekta je h =5,30 m.

Plato sa opremom za manipulaciju odbagenim slabovima: Armirano — betonski plato ispred jugoistoéne fasade
objekta Topla valjaonica za smestaj maSinske opreme i kranskog mosta.

Obracun i analiza ostvarenih povrsina
Ukupna povrsina parcela broj 2571/25; 2571/38; 2571/28; 2571/59; 2571/54 je: 499.841.00 m2.

Pregled povrsina novoprojektovanih objekata:

Bruto povrsina Objekta elektro prostorije: 223,25 m?
Bruto povrsina Objekat ventilator izduvnih gasova: 223,25 m?
Bruto povrsina Dimnjak izduvnih gasova gasnih gorionika: 13,48 m2
Bruto povrSina Dimnjak izduvnih gasova vazdus$nih gorionika: 13,48 m2
Bruto povrSina Objekat ventilator svezeg vazduha: 150,00 m2
Bruto povrsina Cevnog mosta sa platformama: 1732,05 m?
Bruto povrsina platoa ispred tople valjaonice za smestaj opreme i kranskog mosta
(plato sa opremom za smestaj odbacenih slabova ): 452,27 m?
Indeks zauzetosti:

Ukupna povrsina horizontalne projekcije pod postojecim objektima na parcelama: 218.913,00 m2
Ukupna povrsina horizantalne projekcije Koraéne peéi: 2807,78 m?

Indeks zauzetosti: (218913,00+2807.78)/499841.00*100%= 44.35%

Indeks izgradenosti:

Ukupna povrsina (BRGP) pod postoje¢im objektima na parceli iznosi: 666.681,00 m2
Ukupna povrsina (BRPG) Koracne peci: 2807,78 m2
Indeks izgradenosti: (666.681,00+2807,78)/499.841,00=1,33

Arhitektonska koncepcija i materijalizacija objekata

Fasada zidanih objekata projektovana je kao kontakina sa potrebnim slojem mineralne-kamene vune prema
vaze¢im propisima PP zastite i u skladu sa pravilnikom energetske efikasnosti objekata. Fasadna sokla je
obradena u skladu sa zahtevima energetske efikasnosti i zavrSno bojena.
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Krov objekata je projektovan kao Cetvorovodni sa nagibom krovnih ravni od 2°. Krovni pokriva¢ predstavija
slagani krov sa sledecCim slojevima: AB ploCa, aluminijumska folija, kamena vuna u potrebnoj debljini sloja
prema koeficijentu prolaza toplote potrebnom za ovaj tip objekata i kao zavrsni sloj hidroizolaciona membrana
tipa Sika ili slicno. Zahtevna otpornost krovnog pokrivata prema poZaru mora se potvrditi odgovarajuéim
atestom proizvodaca.

Odvodenje atmosferskih voda sa krova je predvideno preko oluénih horizontala, a zatim preko olu¢nih vertikala
odgovarajuceg popre¢nog preseka.

Fasadni i unutranji zidovi su zidani od porobetonskih blokova tipa Ytong ili sli¢no, debljine d=20-25cm. Zidani
zidovi se malteriSu, gletuju i boje poludisperzivnom bojom.

Namena prostorija
Namena prostorija u pojedinim objektima data je u tabeli 1.

Tabela 1. Namena prostorija sa povrSinama
Osnova na koti * 000 — Elektro postrojenje
Red. br. Namena prostorije Povrsina (m?) Obim (m)
1. Elektro prostorija 19,50 m2
2. Elektro prostorija 19,50 m2
3. Elektro prostorija 163,50 m2
Ukupna neto povrSina 202,50 m?
Ukupna bruto povrSina 223,50 m?
Osnova na koti * 000 - Objekat ventilator izduvnih gasova
Red. br. Namena prostorije Povrsina (m?) Obim (m)
1. Objekat ventilator izduvnih gasova 205,75 m?
Ukupna neto povrSina 205,75 m?
Ukupna bruto povrSina 223,50 m?
Osnova na koti £ 000 — Dimnjak izduvnih gasova gasnih gorionika
Red. br. Namena prostorije Povrsina (m?) Obim (m)
1. Dimnjak izduvnih gasova gasnih gorionika 13,48 m?
Ukupna neto povrsina 13,48 m2
Ukupna bruto povrsina 13,48 m2
Osnova na koti £ 000 - Dimnjak izduvnih gasova vazdusnih gorionika
Red. br. Namena prostorije Povrsina (m?) Obim (m)
1 Dimnjak izgiuynih gasova vazdu$nih 13.48 m?
gasnih gorionika
Ukupna neto povrsina 13,48 m2
Ukupna bruto povrSina 13,48 m2
Osnova na koti + 000 — Objekat ventilator svezeg vazduha
Red. br. Namena prostorije Povrsina (m2?) Obim (m)
1. Objekat ventilator svezeg vazduha 137,25 m2
Ukupna neto povrsina 137,25 m2
Ukupna bruto povrSina 150,00 m2
Osnova na koti * 000 — Plato sa opremom za manipulaciju odbacenih slabova
Red. br. Namena prostorije Povrsina (m?) Obim (m)
1 Platovsa opremom za manipulaciju 452,27 m?
odbacenih slabova
Ukupna neto povrSina 452,27 m?
Ukupna bruto povrSina 452,27 m?
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Unutradnje zavrsne obrade podova i plafona, su prilagodene zahtevima pojedinih prostora i celina. Fasadna i
unutradnja bravarija je u skladu sa zahtevima PP zastite i u skladu sa Pravilnikom o energetskoj efikasnosti
objekata, PVC odnosno protiv poZarna u skladu sa zahtevima.

Spoljno uredenje, platoi, saobracajnice, protivpozarni putevi

Novoprojektovane pristupne rampe za objekte Elektro prostorija i objekat ventilator izduvnih gasova, imaju
izlaz na internu saobracajnicu Put broj 4. Novoformirani plato za smeStaj opreme i kranskog mosta ima pristup
kako sa interne saobracajnice Put broj 4, tako i sa interne saobracajnice Put broj 18.

UKUPNA NETO POVRSINA 223,25 m?
UKUPNA BRUTO POVRSINA 223,25 m?2
Na slici 4 prikazano je situaciono reSenje kompleksa.
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Slika 4. Situacija

INSTALACIJE

Svi sistemi za snabdevanje vodom nove peci ¢e biti povezani na postojece sisteme. PostojeCi sistemi su
dovoljnog kapaciteta i imaju odgovarajuéi kvalitet i pritisak vode.

U okviru novog objekta predvidene su sledece sistemi instalacija:
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Hidrotehnicke instalacije

Prema tehnicko-tehnoloSkim zahtevima nove koracne peci postoje sledeci hidrotehnicki sistemi:
+  Sistem rashladne vode
+  Sistem industrijske i protivpozarne vode
+  Sistem demineralizovane vode za hladenje kora¢ne peéi isparavanjem
+  Sistem nuzne vode za kora¢nu pe¢
+ Sanitarna voda i kanalizacija
*  Drenazni sistem
Sistem rashladne vode

Potreban kapacitet indirekine vode za hladenje je 250 m®h, sa pritiskom od 0,32+0,35 MPa. Preénik
dolaznog, kao i odlaznog cevovoda je DN 250. Potreban kapacitet direktne rashladne vode iznosi 140 m3h, sa
pritiskom od 0,12+0,25 MPa. Preénik dolaznog cevovoda je DN 200. Potreban kapacitet vode za skidanje
Sljake iznosi 60 m¥h, sa pritiskom od 0,4 MPa. Precnik dolaznog cevovoda je DN 125. Pritisak sistema koji su
navedeni predstavljaju pritiske postojecih sistema.

Na osnovu postojece situacije na terenu, kao i potvrde Investitora, sistem preciSéene rashladne vode Ce biti
povezan na postojeci sistem B, sistem mutne rashladne vode Ce biti povezan na postojeéi sistem D, dok ¢e
sistem vode za skidanje $ljake biti povezan na postojeéi sistem C. PostojeCi cevovodi rashladne vode na koji
se povezuju novi sistemi sa nalaze u tunelu Tople valjaonice na nivou -4.0 m, a povrat mutne vode i vode za
skidanje Sljake se ispustaju u sinter kanal. Tretman rashladne vode ¢e se vrsiti u postojeCim sistemima, tako
da nije potrebna izgradnja novih.

Potopna pumpa je postavljena u drenaznu jamu nove koracne peci, dok je potisni cevovod sproveden do
kanala povratne mutne vode. Bice instalirane dve pumpe sledecih karakteristika: Q=35 m3/h, H=20 m, P=4kW.
Jedna je radna, dok je druga rezervna.

Sistem industrijske i protivpozarne vode

Sistem industrijske vode prevashodno sluzi za dopunjavanje sistema rashladne vode i za gasni drenazer, sa
ukupnim kapacitetom od 10 m*h. Ova voda se dobija iz postoje¢ih kapaciteta HBIS GROUP Serbia Iron &
Steel d.0.0. Beograd, ogranak Smederevo.

U saglasnosti sa pravilnicima potro$nja protivpoZarne vode oko koracne peci (unutar objekta tople valjaonice)
iznosi 10 I/s, sa pritiskom od 0,4 MPa. Unutrasnji hidranti su postavljeni na rastojanjima ne vec¢im od 30 m.
Postojeca protivpoZarna mreza Tople valjaonice je postavljena u obliku prstena.

Sistem demineralizovane vode za hladenje kora¢ne pec¢i isparavanjem

Koli¢ina potrebne demineralizovane vode za hladenje isparavanjem prosecno iznosi 10+15 m%h. Novi sistem
¢e, cevovodom DN 80, biti povezan na postojeci sistem demineralizovane vode unutar fabri¢kog kruga.

Sistem nuzne vode za kora¢nu peé

Potrebni kapacitet sistema nuzne vode je 150 m*h, sa pritiskom od 0,3 MPa. Za povezivanje na postojeci
sistem nuzne vode, koji se nalazi unutar fabrickog kruga, ¢e se koristiti Savne cevi pre¢nika DN 200.

Sanitarna voda i kanalizacija

Potrodnja sanitarne vode je 1 m¥dan, dok je potrebni kapacitet kanalizacije 0,8 m®dan, uz koriSCenje
postojecih kapaciteta u radionici.

Drenazni sistem

To je uglavnom drenaZa spoljnjeg cevovoda visokopecnog gasa. Kapacitet drenaze je 1,5 m3h, dok je precnik
drenaznog cevovoda DN 80 i vodi se do drenazne jame koja se nalazi u blizini.
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Elektro-energetske instalacije

Projekti obuhvataju napajanje i distribuciju elektricne energije, elektromotorni pogon, instalaciju osvetljenja,
gromobransku zastitu i spoljni razvod za pe¢, rolganzi za punjenje i praznjenje, rolgang za odbacivanje
slabova i ostale pomoéne objekte.

Napajanje i distribucija elektri¢ne energije

Naponski nivoi:

Srednji napon: 6 kV

Niski napon: 400/230 V

Napon za osvetljenje: 230 V, 24/12 V

Komandni napon: 230 V AC, 220 V DC, 24 V DC

Bilans snage:

Sredniji napon 6 kV: Instalisana snaga 2010 kW, jednovremena snaga 1005 kW.
Niski napon 400 V: Instalisana snaga 2680,8 kW, jednovremena snaga 1825 kW.
Ukupna jednovremena snaga: 2830 kW.

Konfiguracija napajanja i distribucije elektri¢ne energije

PostojeCi rezervni kapaciteti fabrike ¢e biti iskoriSéeni za napajanje elektricnom energijom svih potroSaca
predmetnog objekta.

U oblasti peci bice instalirano razvodno postrojenje 6 kV. Razvodno postrojenje 6 kV ¢e se napajati iz
odgovarajuceg 6 kV razvodnog postrojenja postojece transformatorske stanice GTS-1.

Trafostanica se nalazi u blizini peéi, opremljena je sa dva transformatora snage 1600 kVA 6/0,42 kV koji su
povezani na novo 6 kV razvodno postrojenje. Sa ovih transformatora se napajaju pe¢, rolganzi za punjenje i
praznjenje i rolgang za odbacivanje slabova. U normalnom radu oba transformatora rade u isto vreme. Kada
jedan transformator ispadne drugi transformator moze da preuzme napajanije svih bitnih potro$aca.

Predvida se kompenzacija reaktivne snage na 0,4 kV strani.
Elektromotorni pogon i upravljanje
U principu za motore snage od 200 kW ili ve€e koristie se naponski nivo 6 kV.

Srednjenaponski soft starter se koristi za motore kod kojih se ne reguliSe brzina, a koji su snage od 1000 kW ili
vece.

Zastitni vakumski prekidac i vakumski kontaktor se koristi za napajanje i upravljanje srednje-naponskim
motorom.

Kao pomoc¢ni napon za razvodno postrojenje 6 kV se koristi napon 220 V DC.

Niskonaponski motor bez regulacije brzine: direktan start preko motorno-zastitnog prekidaca i kontaktora.
Soft starter ¢e se koristiti za niskonaponske motore snage od 75 kW ili vece.

Napon solenoidnog ventila i krajnjeg prekidaca ventila je 230 V AC ili 24 V DC.

Osvetljenje

Instalacija osvetlienje ¢e se napajati iz niskonaponskog razvodnog ormana. Kao dodatak radnom osvetljenju
bice predvideno i protiv panino osvetljenje. Transformatoska stanica, prostorija za niskonaponski razvod i
komandna sala ¢e takode biti opremljene sa radnim i protiv paniénim osvetljenjem.

Napon za osvetlienje je 400/230V. Napon radnog osvetlienja je 230V. Napon osvetljenja odrZavanja je 24/12V.

11
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Svetilike ¢e biti energetski efikasne. Za saobracajnice ¢e se predvideti metal halogene svetilike. Energetski
efikasne svetiljke ¢e se koristiti u elektro sobi i u komandnoj sali. Svetilike u odgovarajuoj Ex zastiti ¢e se
koristiti na mestima gde je prisutan eksplozivni gas ili prasina, u blizini gasnog rezervoara.

Gromobranska zastita i uzemljenje

Bice predvideno zastitno, radno i gromobransko uzemljenje. U slu€aju zdruzenog uzemljenja otpor ne bi
trebao biti veci od 1Q.

Sva elektro oprema ¢e biti povezana na zastitno uzemljene, a metalne cevi i sve ostale metalne mase treba
povezati na uzemljenje koje nije vece od 4Q.

Instalacije telekomunikacija i dojave pozara

Predvideni su sledeci telekomunikacioni sistemi:

- telefonski sistem,
- sistem video nadzora,
- sistem dojave pozara.

Telefonski sistem
Predvideno je koriS¢enje postojeceg telefonskog sistema.
Sistem video nadzora

Da bi se obezbedila sigurna proizvodnja, pobolj$ala efikasnost proizvodnje, osigurala bezbednost opreme i
personala kao i da bi se zadovoljili zahtevi da operativno osoblje mora da nadzire proizvodne delove ili mesta
koja ne mogu da budu direktno nadzirana, predviden je sistem video nadzora na ulazu - izlazu koraCne peci.
Centralna oprema je predvidena u glavnoj komandnoj sobi.

Sistem automatske dojave pozara

Predviden je sistem automatske dojave poZara u objektima:
- hidrauliéna stanica,
- razvodno postrojenje.

ProtivpoZarna centrala je predvidena u kontrolnoj sobi.
Sistem automatske dojave poZara se sastoji od:

- protivpozarne centrala,

- automatskih dimnih javljaca,

- automatskih termickih javljaca,
- linijskog javljaca (termicki kabl),
- rucnih javljaca,

- ulaznih i izlaznih modula,

- instalacije.

Termicki kabl je predviden u kablovskim nosacima.

Instalacija se vodi u pocinkovanim ¢eliénim cevima.

Za signalizaciju alarmnog stanja su predvidene alarmne sirene i bljeskalice.
Spoljasnji mrezni cevovod

Ukupna duZina cevovoda visokope¢nog gasa je oko 0,9 km, pre¢nika je DN 2000 i sa primenom viseceg
polaganja. Lokacija mesta spajanja na postojeCu cev visokope¢nog gasa je na juznoj strani stanice za
meSanje gasa.

12
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Azot se Kkoristi za produvavanje cevi visokopetnog gasa, instrumentaciju, toplu i hladnu proveru i
proCiSCavanje visokotemperaturne kamere (industrijske TV). Pritisak u cevovodu iznosi 0,4 ~ 0,6 MPa, a
temperatura gasa je ambijentalna. Azotni cevovod se direktno vodi iz postojeCe cevne mreze prostora tople
valjaonice, precnika DN 100.

Para se proizvodi u sistemu za hladenje isparavanjem grejne peci, a njen pritisak iznosi 1,3 MPa. Dobijena
para, iz uredaja za izdvajanje vode i pare, se cevovodom DN 250 spaja na postojecu cevnu parnu mrezu tople
valjaonice.

Grejanje, ventilacija, klimatizacija

Grejanje

Ukoliko je potrebno odrzavanje temperature u zimskim mesecima unutar novih objekata e biti instaliran
toplovodni radijatori za zagrevanje. Radijatorski sistemi objekata Ce biti povezani na fabricku grejnu mrezu.

Ventilacija

U objektima gde oprema emituje veliku koli¢inu toplote ili Stetnog gasa ili ima zahteve za ventilacijom u hitnim
sluCajevima ¢e biti instalirani ventilacioni sistemi.

Klimatizacija
U prostorijama sa viSim nivoom konfora, kao i u prostorijama sa velikom disipacijom toplote koje imaju zahteve
za klimatizacijom, Ce biti instaliran klima uredaj potrebnog kapaciteta.

3.2. OPIS GLAVNIH KARAKTERISTIKA PROIZVODNOG POSTUPKA (PRIRODE |
KOLICINA KORISCENJA MATERIJALA)

KoraCne peci spadaju u grupu peci za zagrevanje metala koji se kasnije obraduje plasti¢nim deformisanjem.
Odlivci i polufabrikati kvadratnog i pravougaonog poprecnog preseka se pre valjanja obi¢no zagrevaju u
koraCnim pecima.

3.2.1. Prirodai koli¢ina koriSéenja materijala u koraénoj peci

Osnovni parametri grejne peci:

1) Tip peci: pe¢ koracnog tipa (dualna regenerativna)

2) Koli¢ina: 1 (nova)

3) Specifikacija materijala

Slabovi sa sledecim specifikacijama se zagrevaju u peci:

- Debiljina slaba: 180 mm ~ 250 mm, normalno 200 mm
- Sirina slaba: 720 mm ~ 2050 mm

- Duzina slaba: Maks.12.000 mm, Min. 4500 mm

- Maksimalna tezina slaba: ~ 35t

4) Nacin raspodele: raspodela u dva reda

5) Nacin punjenja i praznjenja: Na jednom kraju peci se nalazi uredaj za punjenje peci, dok se na drugom kraju
peci nalazi uredaj za praznjenje.

6) Temperatura punjenja: hladno punjenje na sobnoj temperature ili toplo punjenje na 400°C, koeficijent toplog
punjenja < 26,6%.

7) Temperatura praznjenja: 1100 ~ 1250°C
8) Kapacitet grejanja: nominalan kapacitet: 260 t/h (obi¢an Celik, hladno punjenje, standardna ploca)
9) Metod hladenja nosece grede: hladenje isparavanjem

13
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10) Dimenzije

Udaljenost centralnog voda izmedu stola valjka za punjenje i stola valjka za praznjenje iznosi 46.990 mm.

- DuZina zidanja grejne peci 41.290 mm
- Efikasna duzina grejne peci 40.090 mm
- Sirina zidanja grejne peci 14.000 mm
- Unutradnja Sirina grejne peci 12.800 mm
- Visina gornjeg ognjista grejne peci 1.650 mm
- Visina donjeg ognjista grejne peci 2.500 mm
11) Kota povrsine valjka: +900 mm
12) Kota prostora peci: £ 0.0 mm
13) Godi$nji radni sati: 6.500 h
14) Gorivo: visokopec¢ni gas, kalorijska vrednost: 800 KCal/Nm?3
15) Potro3nja energije po toni &elika 1,3 GJit
16) Emiter (dimnjak): Emiter je napravljen od Celika. Koli€ina: 2 kom.
a) Emiter izduvnih gasova vazdusnog gorionika: pre¢nik @1620 mm, visina 35 m.

b) Emiter izduvnih gasova gasnog gorionika: pre¢nik @ 1820 mm, visina 35 m.

Oklop peti je Celicne strukture i sastoji se od zavarenih Celi¢nih sekcija i Celiénih ploca. Ovakva struktura,
obezbedice dobru izolaciju i oblogu i podrSku obloga vatrostalnih okova, fiksnih greda, razli€itih cevnih sistema
za sistem sagorevanja, rad i odrzavanje platforme i vrata peéi, gorionika i drugih uredaja. Debljina Celi¢ne
Skoljke je 10 mm.

KoraCna pe¢ je obloZena vatrostalnim oblogom, koje se kombinuju sa toplotno izolacionim ciglama, kalcijum-
silikatnim plo€ama sa mikroporoznim slojem, koje poboljSavaju integritet zidova, poja¢avaju termalnu izolaciju,
i na taj nacin obezbeduju minimalni gubitak toplote a omogucuje se duze trajanje obloge.

Debljina zidova na glavnim pozicijama peci data je u narednoj tabeli.

Tabela 2. Debljina zidova na glavnim pozicijama peci

Pozicija zida Naziv materijala Debljina(mm)

Visoko-aluminijumska cigla 116

Glinena cigla 272

" Laka glinena cigla y=1,0 136

Dno peci Povratna plo¢a 50

Aluminij silikatna fibrofelt 30

Totalna debljina 604

Nisko cementne livene ploce 384

e Laka glinena ciglay=1,0 116

Bocni zidovi Progresivna plo¢a od aluminjusko-silikatnih viakana 100

Totalna debljina 600

Niskocementne ploce 230

Vih peéi (krov pedi) Prevlaka od aluminijumskih silikatnih viakana 70

Lake ploce 100

Totalna debljina 400

lzolacija potpornih greda i stupova Prevlaka od aluminijumskih silikatnih viakana 20

Totalna debljina 80
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Zahtevi za osnovni i pomo¢ni energent grejne peci

PotroSnja postojecih potisnih peéi iznosi 75.000 Nm?h, a disperzija je 100.000 Nm?*/h. Potro$nja visokopecnog
gasa nove peci iznosi 123.000 Nm?3/h, pritisak 0,008 MPa, smanjujuci emisiju visokope¢nog gasa.

Visokopeéni gas se dovodi iz Pogona za proizvodnju gvozda iz visokih peCi 1i 2.

Ukupna duZina cevovoda visokope¢nog gasa je oko 0,9 km, pre¢nika je DN 2000 i sa primenom viseceg
polaganja. Lokacija mesta spajanja na postojecu cev visokopeénog gasa je na juznoj strani stanice za
meSanje gasa.

a) Gorivo

1) Visokopecni gas
- Namena: osnovno gorivo
- Niska kalorijska vrednost: 800 KCal/Nm3
- Pritisak na prikljucku: 8 kPa
- Protok na prikljucku: Max. 123000 Nm3/h (uzimajuci u obzir koeficijent priticanja)
- Vlaznost: <10 mg/Nm3
- SadrZaj praSine: <10 mg/Nm3

2) Gorivo za paljenje: Prirodni gas
- Donja toplotna mo¢: 7980 x 4,18 kJ/ Nm3
- Protok na prikljucku: 2500 m3/h

b) Azot:

Azot se Kkoristi za produvavanje cevi visokopetnog gasa, instrumentaciju, toplu i hladnu proveru i
proCiScavanje visokotemperaturne kamere (industrijske TV). Pritisak u cevovodu iznosi 0,4 ~ 0,6 MPa, a
temperatura gasa je ambijentalna. Azotni cevovod se direktno vodi iz postojee cevne mreZe prostora tople
valjaonice, pre¢nika DN 100.

PotroSnja azota nove grejne peéi iznosi 300 Nm?/h.

PotroSnja azota za proCiS¢avanje gasne cevi iznosi 1600 Nm*¥h i koristi se u intervalu od 30 minuta, jednom ili
dvaput godisnje.

Azot za produvavanje cevovoda visokopeénog gasa ima protok od 800 Nm? u jednom potezu.
Vreme produvavanja: ~ 30 minuta, jednovremeno.
Pritisak: 0,4 ~ 0,6 MPa.
Temperatura: Ambijentalna temperatura
Cistoéa: 99.5%
Azot za instrumentalizaciju ima protok od 180 m3/h.
Pritisak: 04 ~ 0,6 MPa
U tabeli 3 date su karakteristike i potrodnja gasova.
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Tabela 3. Karakteristike i potroSnja gasova
Potrosnj . Kalorijska
SIN Resurs Namena a P:\';'s:k Ter:rzgg;tur vrednost Kvalitet
(Nm*/h) P (Kcal/Nm?3)
Temperatura <55 °C
Visokopeéni . H2S < 10 mg/Nm?
1 gas Glavno gorivo | 123.000 | 0,008 30 800 Pragina < 10 mg/Nm®
zasitenost vode
Produvavanje Ambijentalna Stepen Cistoce
2 N2 cevi VP gasa 1600 06 temperatura 99,9%
Instrumentacija,
topla i hladna
3 N, pvr_cv)\,/era, _ 300 06 Ambijentalna _ Gas za )
preciscavanje temperatura instrumentaciju
visokotemp.
kamere
v) Voda

Koristi se pre¢i¢ena recirkulaciona voda.

Namena: za hladenje vrata peéi, ventilator za pojacanje protoka gasova, hidrauliCni sistem,

visokotemperaturna industrijska kamera, rolganga, itd.
Pritisak u cevovodu: 0,32 - 0,33 MPa.

Maksimalna temperature dovoda vode leti: < 35°C.
Temperatura otpadne vode: < 55°C.

Protok: 250 Nm3/h.

Nuzna voda

Namena: U slu€aju nestanka struje, pre€iScena recirkulaciona voda grejne peCi se automatski prikljucuje na
sistem nuZne vode za rashladivanje vaznih komponenti.

Temperatura vode: < 35°C

Pritisak dovoda vode: 0,32 — 0,33 MPa

Kapacitet: 150 Nms3/h

Mutna recirkulaciona voda

Namena: Prvi dovod vode za vodeno zaptivanje i dodatne vode u proizvodnii.
Temperatura vode: snabdevanje vodom < 35°C, ispust < 55°C.

Pritisak: vodovod 0,3 MPa, ispust direktno u sinter kanal Tople valjaonice.
Doziranje: 140 Nm3/h

Demineralizovana voda

Namena: Hladenje nosecih greda i stubova isparavanjem u peci.

Saglasnost sa standardom Kvalitet vode kotla niskog pritiska (GB/T1576-2008).
Pritisak vode: 0,25 ~ 0,35 MPa

Ukupna tvrdoca: < 0,035 mmol/|

Protok dodatne vode: 10 ~ 15 Nm3/h
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Koli€ina nuzne vode: jedan rezervoar omek$ane vode ~ 30 m? da bi sistema za hladenje isparavanjem mogao
daradi 1-2 h.

U tabeli 4 navedene su karakteristike vode koja se koristi i koje nastaju u objektima koji su deo sistema
procesa zagrevanja slabova u kora¢noj peéi.

Tabela 4. Tabela potrebnih hidrotehniékih resursa
SIN Resurs Namena Potrosnja Pritisak Pr::\zlk
Indirektna voda za hladenje 250 m*h | 0,32+0,35 MPa | DN250
1 Cirkulaciona voda Direktna voda za hladenje 140m%h | 0,12+0,25 MPa | DN200
Voda za skidanje $ljake 60 m¥h 0,4 MPa DN125
2 Sveza voda Voda za dopunjavanie sistema 10 m¥%h - -
3 | Demmeralzovana Voda za hladenje peci 10+15 m¥h DN 80
4 Nuzna voda HIaderue peci pri nestanku ) 150 m¥h i i
snabdevanja elektricnom energijom
5 Sanitarna voda - 1 m¥dan
6 | | oena 0,8 m¥/dan .
analizacija
7 Drenazna voda Drenaza cevovoda 1,5 m¥h DN80
8 Protivpozama Gasenje pozara 10 /s 0,4 MPa
voda
Para
Pritisak: 1,3 MPa
Temperatura: temperatura zasicenja
Normalan protok: ~ 9 t/h
Maksimalan protok: ~ 16 t/h
Dobijena (proizvedena) para se koristi za sistem proizvodnje energije.
Tabela 5. Karakteristike pare
SIN Resurs Namena | Proseéan izlaz (t/h) | Maksimalan izlaz (t/h) Pritisak (MPa)
Proizvodnja
1 Zasi¢ena para elektricne 9 16 1,3
energije

Elektri¢na energija

Konfiguracija iskori§¢enosti elektricne energije u prostoru pedi je :

1) Oprema srednjeg napona 6 kV: instalisano nominalno 2010 kW, radno optereéenje 1005 kW.

2) 380 V nisko-naponska oprema; instalisano nominalno 2680,8 kW, radno opterecenje 1825 kW.

Ukupno radno opterecenje: oko 2830 kW.

Tabelarni prikaz bilansa snage dat je u tabeli 6.
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Tabela 6. Bilans snage
SIN Napon Instalisana snaga Jednovremena snaga
1 6 kV 2010 kW 1005 kW
2 400 V 2680,8 kW 1825 kW
Ukupna jednovremena snaga: 2830 kW

3.2.2. Opis tehnoloskog postupka u koraénoj peci

Unutradnjost peéi je podeljena na dve posebne sekcije, tj. na stacionarni i pokretni deo. Stacionarni deo je
konstruisan koris¢enjem odgovarajucih vatrostalnih materijala pogodno odabranih za maksimalne temperature
koje se javljaju u peéi.

Ovaj deo ima 6 uzdignutih radnih Sina za noSenje slabova za vreme transporta kroz pe¢. Stacionarni sistem se
oslanja direktno na temelj preko vodom hladenih cevi. Pokretni deo je sli¢no konstruisan i sadrzi 7 podizucih
radnih $ina ne ukljucijuci koraénu konstrukciju. Pokretni delovi se oslanjaju na sistem cevi za hladenje, Celi¢nu
konstrukciju, i kre¢u se pravolinijski radi transporta slabova kroz pe¢.

Slabovi ulaze kroz otvor za punjenje, prenose se i centriraju na vodom hladene konkavne valjke, a zatim se
odizu sa ovih valjaka pomocu pokretnih Sina i transportuju se kroz pe¢. U poslednjoj zoni slabovi se postavljaju
na vodom hladene konkavne valjke za praznjenje.

Bocni zidovi peci sadrze 6 otvora za proveru, jedan otvor za punjenje, jedan otvor za praznjenje i jedan otvor
za CiScenje.

Ovi otvori se daljinski ili ruéno aktiviraju pomoéu pneumatskog cilindra, elekromagnetnih ventila i prekidaca
smestenih u valjaonici. Ulaz toplote u pe¢ obezbeden je u Cetiri glavne zone. U peéi postoje tri gornje plamene
zone. Gorionici su postavljeni na vrhu peéi. Donja zona, koja je smesStena na ulaznom delu peéi, zagreva se
gorionicima koji koriste spoljni vazduh. Visokotemperaturna zona koja je na izlaznom delu pe¢i dalje se deli na
tri zone da bi se obezbedila kontrola podeSavanja.

Pec je automatizovana sistemom upravljanja koji kontroliSe temperature, pritisak u peci, protok vazduha i
goriva. Temperatura toplog vazduha svake zone odrZava se na unapred zadatim vrednostima uz pomo¢
automatske regulacije dovoda goriva u tu zonu. Temperatura u zoni kontroliSe se termoparom, koji je direktno
vezan sa upravljackim sistemom. Regulator pozicionira ventil za dotok goriva tako da on meri protok goriva u
zoni i daje ispravku odstupanja od zeljene temperature. Svaka zona toplog vazduha ima svoj sistem koji
kontroliSe odnos izmedu koliine goriva i vazduha. Pritisak u peci kontroliSe se u visokotemperaturskoj zoni
pomoc¢u vodom hladenih dampera u dimnjaku koji je na ulaznom kraju peéi.

Koli€ina izlaznih gasova iz dimnjaka na izlaznom delu proporcionalna je koli€ini vazduha za sagorevanje u
visokotemperaturskoj zoni. Ulazna i izlazna temperatura otpadnih gasova u rekuperatoru kontroliSe se na
"multipoint rekorder"-u.

Temperatura toplog vazduha na izlazu iz rekuperatora takode se kontroliSe na ovom uredaju. U sluaju da
temperatura izlaznih gasova na izlazu iz rekuperatora premaSuje odgovarajucu vrednost, kontakti u ovom
instrumentu ¢e signalizirati da se otvore vazdusni ventili dopustaju¢i da hladan vazduh iz atmosfere ude u
dimni kanal ispred rekuperatora zbog hladenja.

Temperatura u donjoj zoni se kontroliSe uporedivanjem vrednosti temperatura. Kontrolni uredaj registruje
temperaturu u gornjoj zoni predgrevanja i meri odnos temperature gornje i donje zone. Ovaj kontrolni uredaj
kontroli$e protok goriva u donjoj zoni sli¢no kao u drugim zonama. Protok vazduha za sagorevanje u ovoj zoni
reguliSe se pomocu ventila za kontrolu protoka vazduha, koji je paralelno vezan sa ventilom za gorivo. Pritisak
vazduha prilikom sagorevanja na podu peci se kontroliSe pomoc¢u automatskog regulatora koji je postavljen na
izlazu donje zone ventilatora za hladan vazduh.
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Temperatura goriva reguliSe se pomoc¢u elektrinog grejaa. Ggrejac je projektovan za grejanje goriva do
maksimalnog protoka goriva kroz instalisane gorionike. Pe¢ je opremljena: elektricnim sistemom za kontrolu i
pogon peci, uredaja za punjenje formiraju¢i kompletan operativni sistem. Sistem sadrZi centar za upravljanje
motorima, relejima, radnom konzolom za punjenje, ko¢nicama, osigura¢ima.

Slabovi se ubacuju u pe¢ pomocu sistema za punjenje koji se sastoji od: radne ploCe za punjenje, Cistaca,
zaustavnice, mernih kola amortizera i ulaznog stola sa valjcima. Slabovi se stavljaju na sistem za punjenje
pomoc¢u viljuSkara. Pokretni sistem u peCi kruzi kroz sistem rampi, valjaka, vucnih Sina i posebno
projektovanih, hidraulicki sinhronizovanih cilindara.

Slabovi se dizu sa dva, specijalno sinhronizovana cilindra a zatim prolaze kroz pe¢, a pokrece je koracni
mehanizam.

Osnovni podsklopovi (uredaji) su :
- Rolgang za hladne slabove

- Uredaj za punjenje pedi

- Kora¢na pe¢

- Uredaj za praznjenje peci

- Rolgang za tople slabove

Pored same peci za njen rad potrebno je izgraditi i ventilatorsko postrojenje, elektro sobu, postrojenje za
izdvajanje kondenzata i dr.

Nova pec¢ koristi visokopeéni gas kao gorivo, primenjujuéi dualni vazdusno-gasni regenerativni grejni metod,
temperatura izduvnog gasa se smanjuje na ~ 150 °C, te je stoga recikliranje otpadne toplote dimnog gasa na
maksimalnoj granici, da bi se ustedela energija i smanijila potrosnja.

Punjenje peci se vrsi specijalnim uredajem koji hladan slab skida sa rolganga i prebacuje u pec. Pe¢ je
kora¢nog tipa sa mehanizmom koji pomocu hidrocilindara i valjaka (tockova) pomera slabove unutar peéi. Pe¢
je tako projektovana da minimizira oSteCenje slabova tokom njihovog pomeranja i da obezbedi odovarajucu
zagrejanost (temperaturu) slabova. Praznjenje peci se vrSi uredajem za praznjenje peCi koje zagrejan slab
izvlaci iz peci i postavlja na rolgang linije za toplo valjanje.

Hladenje konstrukcije za pomeranje slabova unutar peci ¢e biti isparavanjem. Rashladna voda koja hladi
konstrukciju ¢e se u procesu hladenja pretvarati u vodenu paru koja ¢e se skupljati i koristiti kao tehnoloska
para. Ovim nacinom hladenja se smanjuje potrebna koli¢ina rashladne vode. Potrebna koli€ina vode za ovaj
naCin hladenja je 50% manja od potrebne koli¢ine vode za klasi¢an sistem hladenja vodom. Hladenjem
isparavanjem se 90% vode pretvara u vodenu paru. Sve prednosti ovog sistema hladenja dovodi do
smanjenja troSkova rada i ekonomske koristi.

Da bi se reSio problem uklanjanja Skartnih slabova, planirano je postavljanje dizalice nosivorsti 50 t. Dizalica
¢e biti postavljena izvan objekta, a izmedu osa B i C objekta.

Proces dobijanja toplo valjanog lima u Kora¢noj peci sastoji se od nekoliko faza: punjenje, prenos slabova u
peCi, grejanje i praznjenje.
Punjenje

Slabovi raznih dimenzija se mostnom dizalicom postavljaju na rolgang na ulaznoj strani peci. Oni se
postavljaju takvim redosledom da odgovaraju mapi distribucije. Uredaj za punjenje peci automatski podeSava
duzinu izvlaCenja ,ruku‘ u zavisnosti od Sirine slaba i to tako da u peCi razmak izmedu slabova bude
50 -100 mm. Izvu€enost ,ruku“ uredaja za punjenje peéi se upravlja PLC-om koji od senzora dobija informaciju
0 polozaju ,ruku‘.
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Prenos slabova u pedi

Posle postavljanje slaba na fiksne grede unutar peci, od strane uredaja za punjenje, pocinje njegovo
pomeranje ka izlazu iz peci. Pomeranje se vrSi cikliéno pomoCu pokretnih greda. Pokretne grede se
mehanizmom sa hidrocilindrima i tockovima pomeraju tako da opisuju kvadrat. Slabovi se ovim mehanizmom
u sustini podize, pomera unapred i spusta na nepokretne grede. Na izlazu iz peCi se nalazi laserski senzor koji
detektuje da je prvi slab do$ao na poziciju za istovar. PLC dobija informaciju o poloZaju prvog slaba i prekida
njegovo dalje kretanje unapred (kretanje pokretnih greda). Pokretne grede spustaju slabove na nepokretne
grede i prekida se dalje njihovo kretanje dok se prvi slab ne istovari iz peéi. Uredaj za praznjenje peéi Ce, na
osnovu informacije o poloZaju prvog slaba i njegove Sirine, izvuci “ruke” toliko da izbaci samo prvi slab iz peci.

Ukoliko pe¢ zbog nekog kvara prestane da radi na duze vreme, pokretne grede ¢e biti postavljene u takav
poloZaj da njihova gornja ivica bude u nivou sa gornjom ivicom nepokretnih greda. Ovime se sprecava
nastajanje “crnih otisaka” i savijanje slabova.

Grejanje

Tokom kretanja slabova iz dela za punjenje u deo za praznjenje, kontrolni sistem peéi Ce regulisati nacin
grejanja u skladu sa tipom Celika, tako da bi se zavrSio process grejanja i dosegla temperatura i temperaturna
razlika neophodna za process valjanja.

Praznjenje

Prolaskom kroz pe¢ slab se zagreva tako da kad dode na izlazni kraj peci ima potrebnu temperature za
valjanje. Na poziciji za praznjenje peci Ce biti instaliran sensor poloZaja slaba, dok ce na uredaju za praznjenje
peci biti instaliran sensor poloZaja “ruku” za prihvatanje slaba. PLC ¢e u zavisnosti od poloZaja i veli¢ine slaba
koji treba da se izvadi iz peCi regulisati polozaj “ruku” za prihvatanje slaba. Po dobijanju signala sa linije za
valjanje uredaj za praznjenje peci ¢e zapoceti proces uzimanja slaba iz peéi i njegovo postavljanje na rolgang
koji Ce slab transportovati do valjackog predstana.

3.2.1. Karakteristike materija koje su predvidene za proces zagrevanja slabova
Visokopecni gas

Visokopecni gas nastaje kao otpad u redukciji gvozdene rude ugljenikom iz koksa, koja se obavlja u Visokoj
peci i predstavlja smeSu zapaljivih i nezapaljivih gasova. Proizvodnja (koli¢ina) visokopeénog gasa zavisi od
rezima rada visokih peci i njegov sastav varira od nivoa duvnica do grotla peci. Visokope¢ni gas ima toplotnu
mo¢ od 2700 — 4000 kJ/m3 i koristi se za predgrevanje vazduha u kauperima (oko 90.000 m?/h) ili kao gorivo u
drugim pogonima Zelezare.

Temperatura visokopeénog gasa na vrhu peci kre¢e se u intervalu od 200 — 400 °C. Medupogonski razvod
visokopecnog gasa vrsi se Celicnim cevovodima snabdevenim zapornim i razvodnim elementima kao i
pogonskim stanicama. Cevovodi su postavljeni nadzemno na €eli¢nim stubovima.

Dnevno se proizvede oko 3.840.000 m? visokopec¢nog gasa.
Konacni sastav gasova na izlazu iz peci zavisi od:

o specifiéne potrosnje goriva;

o specifiéne potrosnje kre¢njaka;

o stepena direktne redukcije;

e sastava gvozda;

o stepena oksidacije rude;

o sadrzaja isparivih materija.
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Tabela 7. Hemijski sastav visokope¢nog gasa
Parametar Hemijski sastav, %
CO2 17-25
CO 20-28
Hz 1-5
N2 50-55
CHs 3,5
02 1,0

Osim navedenih materija, u visokopecénom gasu prisutna su i jedinjenja sumpora, cijanida i velika koli¢ina
praSine iz zasipa peci. Tek posle preci§¢avanja, vosokopeéni gas se koristi kao gorivo na Toploj valjaonici. Na
preCistacima se precis¢ava 160.000 m3/h visokopoecnog gasa.

Tabela 8. Karakteristike visokopecnog gasa

Svojstvo Koli¢ina
specifiCna tezina 1,25 - 1,37 kg/Nm?3
donja kaloriéna mo¢ 3,5-5,4 MJ/Nm3
donja granica eksplozivnosti 24-46% gasa u vazduhu
gornja granica eksplozivnosti 62-78% gasa u vazduhu
pritisak eksplozije u zatvorenom sudu 34,3 N/icm?
temperatura paljenja 650°C

koli¢ina praSine u Cistom gasu

oko 4 mg/Nm3

Sto se tite aspekta toksiénosti, najveéi deo visokopeénog gasa &ini uglien-monoksid, $to visokopecni gas
svrstava u veoma otrovne gasove. Pri udisanju CO dolazi do trovanja organizma putem krvi. Zato

karakteristike uglien-monoksida karakteriSu i visokopecni gas. Karakteristike CO prikazane su u tabeli 7.

Pored toga Sto je toksi¢an, visokopecni gas je i zapaljiv, a u odredenoj smeSi sa vazduhom formira

eksplozivnu atmosferu.

Tabela 9. Karakteristike ugljen-monoksida
Svojstvo Koli¢ina Napomena
1. Molekularna masa 28
2. Temperatura topljenja, °C -199
3. Temperatura klju¢anja, °C -192
4, Toplota isparavanja, J mol 6045,74
5. Kritiéna temperatura, K 132,79
6. KritiCni pritisak, bar 34,9865
7. Kritiéna gustina, kg/m3 301,0
8. Trojna tacka, K 68
9. Rastvorljivost u vodi 2,3 % na 20 °C
10. Tacka paljenja, K 973
1. TacCka samopaljenja, K 1477
12. Rastvorljivost u vodi, ml/100ml na 25°C 3,54
13. Gustina gasa (kg/m3) 1,25 na 25 °C
14. Relativna gustina gasa 0.968
Tacka eksplozivnosti:

15. - donja (vol %) 12,5

- gornja (vol %) 74,0
16. Maksimalna dozvoljena koncentracija 35 ppm
17. Klasa opasnosti FxIA
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18. Osetljivost prema mirisu Nema mirisa
Toksi¢nost 3 , .
19 Zapaljivost 4 Skala je od 0 do 4, gde je 4
' Reaktivnost 0 najopasnije a 0 najmanje opasno

Uglien-monoksid je gas bez boje i mirisa. Nije kancerogen. U njegovom prisustvu postoji potencijalna
opasnost od guSenja. Zapaljiv je, veoma toksian i lako se vezuje za hemoglobin iz krvi. Prouzrokuje
nepravilan rad srca, glavobolju, dezorijentisanost, probleme sa vidom, u nekim sluCajevima i komu.
Konzumiranje alkohola dodatno pojaava toksicni efekat. U atmosferi koja sadrzi ugljen-monoksid u
koncentraciji ve¢oj od 0,3%, do smrti moze do¢i veoma brzo. Unesrecenog treba odmah izneti na svez vazduh
i poCeti sa oZivljavanjem.

Uglien-monoksid gradi eksplozivnu smeSu sa vazduhom i oduzima kiseonika od drugih agenasa u toku
sagorevanja. Treba upotrebiti sve primenljive resurse u gaSenju okolnih pozara. Koristiti prah i ugljen-dioksid.

Pri normalnim uslovima je stabilan gas. U prostoru gde je prisutan treba obezbediti kvalitetno provetravanje.
Izbegavati kontakt sa nekompatibilnim materijalima (burne reakcije sa mnogim metalima, hlorom i sumporom,
oksidacionim agensima, zapaljivim materijalima). Izbegavati kontakt sa izvorima paljenja.

Opasan je po okruzenije. Toksi¢an za ribe i vodene organizme. Faktor biokoncentracije = 2,13. Nije postojana
supstanca. Relativno brzo se odvaja od vode. Nije sklon bioloSkoj akumulaciji.

Prirodni gas
Prirodni gas predstavlja smeSu ugljovodonika metanskog reda. U smeSi su u izvesnom procentu prisutni i azot
i ugliendioksid.

Tabela 10. Hemijski sastav prirodnog gasa

Parametar Hemijski sastav, %
metan (CHa) 88,20-92,50%
etan (CzHs) 4,02-7,31%
propan (CsHs) 0,48-2,77%
butan (CsH1o) 0,00-0,64%
Visi ugljovodonici (CnHan+2) oko 0,03%
azot (N2) 0,70-3,80%
ugliendioksid (CO2) 0,80-1,80%

Sagorljive materije u prirodnom gasu prisutne su u koli¢ini od 80-85%.

Sastav gasa koji ¢e se koristiti za potpaljivanje visokopecnog gasa moze se razlikovati od navedenog
sastava, ali ne u meri koja moZe znatno da uti¢e na promenu osnovnih parametara.

Tabela 11. Karakteristike prirodnog gasa

Svojstvo Koli¢ina
Temperatura topljenja, °C -1855°C
Temperatura kljuéanja, °C -161,5°C
Donja kaloriéna mo¢ gasa Ha = 33340 kJ/Nm?
Specificna gustina gasa pri normalnim uslovima p = 0,80 kg/Nm3
Relativna gustina gasa u odnosu na vazduh v = 0,611
Granica eksplozivnih sme$a 4-16 % vol
Maksimalna brzina paljenja 0,35 m/s
Temperatura samozapaljenja u vazduhu 650-900 °C
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Prirodni gas je bezbojan i bez mirisa pa mu se dodaje jako aromati¢na supstanca (etil-merkaptan) koja svojim
neprijatnim mirisom upozorava na prisustvo gasa.

Ve pri koli€ini prirodnog gasa od 0,4 % intenzivno se oseca miris dodate supstance.

Prirodni gas je ekstremno zapaljiv i eksplozivan gas. Nije toksi¢an, spada u grupu zagusljivaca. Izbegavati
udisanje i kontakt preko koze i o€iju. U slu€aju inhalacije, opasnost preti od dezorijentisanosti i vrtoglavice. U
zatvorenim, nedovoljno provetrenim prostorima, potrebno je proveriti koli¢inu kiseonika u atmosferi.

Stabilan gas u normalnim uslovima koriS¢enja. Izbegavati kontakt sa nekompatibilnim supstancama (jaki
oksidiSuci agensi, halogeni, kiseonik). Ne postoji opasnost od polimerizacije. U zatvorenim prostorijama treba
obezbediti kvalitetnu ventilaciju. Sva oprema mora biti uzemljena. Koristiti opremu za anti-eksplozivnu zastitu.

3.3. PROCENA VRSTE | KOLICINE OCEKIVANIH OTPADNIH MATERIJA | EMISIJA KOJI
SU REZULTAT REDOVNOG RADA PROJEKTA

3.3.1. Emisija zagadujuéih materija u vazduh

KoraCna pe¢ je automatizovana sistemom upravljanja koji kontroliSe temperature, pritisak u peéi, protok
vazduha i goriva. Temperatura toplog vazduha svake zone odrzava se na unapred zadatim vrednostima uz
pomo¢ automatske regulacije dovoda goriva u tu zonu. Temperatura u zoni kontroliSe se termoparom, koji je
direktno vezan sa upravljackim sistemom. Regulator pozicionira ventil za dotok goriva tako da on meri protok
goriva u zoni i daje ispravku odstupanja od Zeljene temperature. Svaka zona toplog vazduha ima svoj sistem
koji kontrolise odnos izmedu koli¢ine goriva i vazduha. Pritisak u peéi kontroliSe se u visokotemperaturnoj zoni
pomoc¢u vodom hladenih dampera u dimnjaku koji je na ulaznom kraju peci.

Temperatura toplog vazduha na izlazu iz rekuperatora takode se kontroliSe na ovom uredaju. U sluaju da
temperatura izlaznih gasova na izlazu iz rekuperatora premaSuje odgovarajucu vrednost, kontakti u ovom
instrumentu ¢e signalizirati da se otvore vazdusni ventili dopustaju¢i da hladan vazduh iz atmosfere ude u
dimni kanal ispred rekuperatora zbog hladenja.

Koli¢ina izlaznih gasova iz dimnjaka na izlaznom delu proporcionalna je koli€ini vazduha za sagorevanje u
visokotemperaturskoj zoni. Ulazna i izlazna temperatura otpadnih gasova u rekuperatoru kontrolise se na
"multipoint rekorder"-u.

Otpadni gasovi se ispustaju kroz:
- Dimnjak izduvnih gasova vazduSnog gorionika: Pre¢nik @1620mm, visina 35m.
- Dimnjak izduvnih gasova gasnog gorionika: Pre¢nik @ 1820mm, visina 35m.

Zagrevanje peci se vr8i direktno, sagorevanjem visokopeénog gasa u gorionicima koji su postavljeni u
pojedinim zonama pecCi. Zato, u toku procesa zagrevanja slabova u koracnoj pe¢i moze doci do emisije
zagadujucih materija u vazduh i to usled sagorevanja preciS¢enog visokopecnog i prirodnog gasa.

PreciS¢eni vosokopecni gas je energent koji od svih do sada koris¢enih fosilnih goriva (osim prirodnog gasa)
izaziva najmanje zagadenje Zivotne sredine. Visokopecni gas u gorionicima sagoreva skoro potpuno, pa su
produkti njihovog sagorevanja ugljendioksid (COz), vodena para (H20), oksidi azota (NOx), kiseonik (Oz) i
sumpor dioksid (SO2), a u veoma maloj koli¢ini i prakaste materije i ugljenmonoksid (CO).

3.3.2. Emisija zagadujucih materija u vode

KoraCna pec, koja je predmet projekta, instalira se u pogonu Topla valjaonica. Projektom je predvideno da se
pec i prate¢i objekti prikljue na postoje¢u mrezu vodovoda i kanalizacije. OCekuje se povecanje koliCine
nastalih otpadnih vodaii to:

1. Sanitarno-fekalnih otpadnih voda i
2. Tehnolo$kih otpadnnih voda
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Sanitarno-fekalne otpadne vode poticu od upotrebe WC-a i sanitarnih ¢vorova. Procenjena potro$nja sanitarne
vode iznosi 1 m¥dan, dok je potrebni kapacitet kanalizacije 0,8 m¥dan, uz kori¢enje postojecih kapaciteta.

Potreban kapacitet indirektne vode za hladenje je 250 m¥h, a potreban kapacitet direktne rashladne vode
iznosi 140 m3h. Potreban kapacitet vode za skidanje $ljake iznosi 60 m3h. Na osnovu postojece situacije na
terenu, kao i potvrde Investitora, sistem preciS¢ene rashladne vode Ce biti povezan na postojeci sistem B,
sistem mutne rashladne vode ¢e biti povezan na postojeci sistem D, dok ¢e sistem vode za skidanje Sljake ¢e
biti povezan na postojeéi sistem C. Postojeci cevovodi rashladne vode na koji se povezuju novi sistemi sa
nalaze u tunelu Tople valjaonice na nivou -4.0 m, a povrat mutne vode i vode za skidanje $ljake se ispustaju u
sinter kanal.

Tretman rashladne vode ¢e se vrSiti u ve¢ postojeéim sistemima za preciS¢avanje otpadnih voda, tako da nije
potrebna izgradnja novih.

3.3.3. Otpad

Kora¢na pec¢ je obloZena vatrostalnim oblogom, koje se kombinuju sa toplotno izolacionim ciglama, kalcijum-
silikatnim ploCama sa mikroporoznim slojem, koje pobolj$avaju integritet zidova, pojacavaju termalnu izolaciju,
i na taj nacin obezbeduju minimalni gubitak toplote, a omogucuje se duze trajanje obloge.

Kako vatrostalna obloga kora¢ne peci ima ograniCeno trajanje, to se posle njihovog ostecenja odstranjuje stari
ozid i vrSi ozidivanje novog. Nastali vatrostalni Sut ¢e se odlagati na predvidena mesta u pogonu dok traju
radovi, a zatim odlagati na namensku lokaciju do preuzimanja od strane ovlas¢enog operatera za ovu vrstu
otpada.

Pri normalnom odvijanju tehnoloskog procesa rada nastace otpadne materije od odrzavanja opreme (zaptivni
materijal, rezervni delovi, zauliene krpe...), kao i meSani komunalni otpad koji stvaraju radnici kompleksa
svojim aktivnostima.

Za odno$enje komunalnog otpada postoji ugovor sa nadleznim komunalnim preduze¢em za njegovo redovno
odnoSenje.

Neopasan otpad nastao u kompleksu u toku rada ili redovnog odrZzavanja opreme i masina, razvrstava se
prema vrsti i odlaze se priviemeno u posebne kontejnere ili posude (plastika, metal, staklo, papir itd.), na
mestu u blizini mesta nastanka, na prostoru koji je za to predviden.

Za ambalazu u kojoj se dopremaju sirovine, predvideti gde je to moguce, da je dobavlja¢ preuzima kao
povratnu ambalazu.

Otpad nastao zamenom dotrajalih delova, koji sadrzi opasne komponente, kao $to su zaptivni materijal,
zauljeni delovi i sl. privremeno se skladisti na bezbedan i propisan nacin u odgovaraju¢im posudama/
kontejnerima za opasan otpad.

Opasan otpad, u skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom, ne moze biti priviemeno skladisten na lokaciji
proizvodaca ili vlasnika otpada duze od 12 meseci.

Kretanje otpada van kompleksa, mora da bude pra¢eno dokumentom o kretanju otpada, a kretanje opasnog
otpada, dokumentom o kretanju opasnog otpada.

U HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd, ogranak Smederevo uredene je postupanje sa svim
vrstama otpadnih materija.

Uraden je Plan upravijanja otpadom, kojim je definisan nacin postupanja sa otpadom na mestu nastajanja,
priviemeno i trajno odlaganje otpada u okviru kompleksa Zelezare, nadin predaje opada ovlaséenim
organizacijama na dalji tretman i druge aktivnosti vezane za upravljanje otpadom. S obzirom da rad kora¢ne
peci nece prouzrokovati stvaranje novih vrsta otpada, ve¢ samo novih koli¢ina otpada, to je, posle pustanja u
rad koragne peci, neophodno izvrsiti reviziju postoje¢eg Plana upravljanja otpadom.
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3.3.4. Buka i vibracije

U toku koriS¢enja koracne peci buka nastaje usled rada hidraulickog agregata, kretanja transportera i rada
ventilacionog sistema.

Da bi se u radnom prostoru smanjio nivo buke, hidraulicki agregat ¢e biti postavljen u podrumu.

U ciliu smanjenja buke u Zivotnoj sredini predvideno je da se ventilatori smeste u poseban objekat. U
posebnom objektu bice smestena 2 ventilatora za dovod svezeg vazduha, a u posebnom objektu 4 ventilatora
za odvod otpadnog vazduha (2 radna i 2 rezervna). Objekat Ce biti zatvoren, izgraden od ¢vrstog materijala sa
odgovarajué¢om zvuénom izolacijom.

Posle pustanja objekta u rad izvrSice se, u skladu sa vaze€im Pravilnikom o dozvoljenom nivou buke,
propisano merenje buke nastale radom opreme. Ukoliko se tom prilikom ustanove eventualna prekoraCenja
zakonskih normi, sprove$ce se odgovarajuca sanacija od strane proizvodaca opreme ili servisera.

Pored svega navedenog, treba uzeti u obzir to da je nova koracna pe¢ projektovana u okviru postojece hale
Tople valjaonice i da se u neposrednoj blizini ne nalaze stambeni objekti, pa se procenjuje da rad koracne peci
i prate¢ih sistema nece imati biran uticaj na promenu nivoa buke u Zivotnojh sredini.

3.3.5. Svetlost, toplota i radijacija
Postojeca hala Tople valjaonice je adekvatno osvetljena.

Prilikom rada kora¢ne peci ne koriste se nikakvi izvori jonizujucih, elektromagnetnih i drugih zracenja. Uprkos
Cinjenici da se radom koraCne pecCi razvijaju visoke temperature do oko 1100 — 1250 °C, rad peCi ne
predstavlja izvor toplote u Zivotnoj sredini, obzirom na Cinjenicu da je u pitanju zatvoreni tehnoloski sistem,
odnosno da se zagrejani gasovi koriste za dobijanje pare, kao i to da je pe¢ adekvatno toplotno izolovana, pa
nema $tetnog uticaja na zivotnu sredinu.

Para se proizvodi u sistemu za hladenje isparavanjem grejne peci, a njen pritisak iznosi 1,3 MPa. Dobijena
para, iz uredaja za izdvajanje vode i pare se cevovodom spaja na postojeu cevnu parnu mrezu Tople
valjaonice. ProseCan kapacitet proizvodnje pare peéi iznosi 9 t/h, a maksimalan kapacitet je 16 t/h. Dobijena
(proizvedena) para se koristi za sistem proizvodnje energije.

4. PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE JE NOSILAC PROJEKTA
RAZMATRAO

Kao alternativno reSenje postavljenoj koracnoj peci, razmatrano je postavljanje trece potisne peéi postojeceg
tipa.

Za izbor reSenje izvrSena je analiza potrodnje energije i pomo¢nih materijala, kao i nain rada.

Na osnovu analize potro3nje energije (1,3 GJ/t Celika) kod novih koracnih peci, u odnosu na 26 GJ/t Celika kod
postojecih potisnih peéi, data je prednost koraénoj peéi.

Sto se tide potro$nje vode za hladenje, projektom nove koraéne peéi predvideno je prikupljanje para koje
nastaju u procesu hladenja konstrukcije rashladnom vodom, pri ¢emu se sakupliena para dalje koristi kao
tehnoloska para. Na ovaj nain se smanjuje potroSnja rashladne vode. Potrebna koli¢ina rashladne za ovaj
nacin hladenja je 50% manji od potrebne koli¢ine vode za klasiCan sistem hladenja vodom. Hladenjem
isparavanjem se 90% vode pretvara u vodenu paru, $to dovodi do smanjenja troskova rada i ekonomske
koristi.
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5. OPIS CINILACA 2IVO]'NE SREDINE ZA KOJE POSTOJI MOGUCNOST DA
BUDU ZNATNO IZLOZENI RIZIKU USLED REALIZACIJE PROJEKTA

5.1. STANOVNISTVO

Ukupan broj stanovnika u gradu Smederevu po zadnjim rezultatima popisa iz 2011. godine, iznosio je
107.528. Stanovnici su rasporedeni u 27 naselienih mesta, sa oko 35.729 domacinstava i prose¢nom
gustinom naseljenosti od 223,55 stanovnika/km2. U periodu od 2002. do 2011. godine zabeleZen je apsolutni
pad u ukupnom broju stanovnika u Smederevu (-2.281), dok gradsko jezgro belezi blagi porast ukupnog broja
stanovnika (+360).

Odnos muskog i Zenskog stanovniStva u ruralnim naseljima i gradu Smederevu znatno je ujednacen. U
gradskoj zoni broj zenskog stanovnistva (33.017) je neSto veci nego muskog (31.158), dok u ruralnim
sredinama je veé¢i broj muskog (22287) stanovniStva u odnosu na zenski (21.747). Starosna struktura
stanovni$tva grada Smedereva ukazuje da se ono moze svrstati u kategoriju demografski relativno mlade
populacije. ProseCna starost stanovniStva u naseljima i samom gradu Smederevu je 35,63 godina, Sto je nize
od proseka Okruga i Republike. Prema nacionalnoj pripadnosti Srbi ¢ine 94% ukupnog stanovnistva, Romi
2%, a ostatak Cine ostale nacionalne manjine, neizjaSnjeni i nepoznati ispitanici.

Prema struénoj spremi najveci broj stanovnistva opstine spada u grupu koja ima zavrSeno osnovno i srednje
Skolsko obrazovanje, preko 75 %, ostatak Cine grupe bez zavrSene osnovne $kole i grupe sa vidim i visokim
obrazovanjem.

Najblizi stambeni objekti kompleksu HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd nalaze se u naseljima
Radincu i Ralji, sa ukupno oko 10.000 stanovnika, koji se nalaze po obodu kompleksa.

U neposrednoj jugozapadno od kompleksa nalaze se proizvodni i prate¢i objekti kompleksa HBIS GROUP
Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd.

5.2. FLORAIFAUNA
Flora
Biogeografski poloZaj Smedereva omogucio je postojanje velikog broja biljnih vrsta.

Pored puteva i dolina potoka i reka ima zeljastih biljaka od kojih su neke i lekovite poput hajducke trave
(Achilleamillefolium), bokvice (Plantagosp.), bosilika (Ocimumbasilicum), maj¢ine duSice (Thymusserpyllum),
maslacka (Taraxacumofficinale), Zalfije (Salviaofficinalis), itd.

Prizemni sprat zeljastih biljaka c¢ine i: ljubi¢ica (Violasylvestri), kozlac (Arummaculatum), strupnik
(Scrophularinodosa), (Rumexsanguineus), dobriica (Glechomahederaceae), puzava iva (Ajugareptans), zecja
stopa (Geumurbanum), plucnjak (Pulmonariaofficinalis), kopitnjak (Asarumeuropaeum),
(Lysimachianummularia), kopriva (Urticadioica), bilke iz familije trava (Poaceae), familije trava oStrica
(Cyperaceae) i dr.

Sprat zbunja pored puteva izgraduju beli glog (Crataegusmonogyna), crveni glog (Crategusoxyacantha),
trnjina (Prunusspinosa), divlja ruza (Rosacanina), kalina (Ligustrumvulgare), kurika (Evonymuseuropeus), dren
(Cornussanguinea) i dr.

Higrofilne Sume vrba (Salixalba) i topola — bela topola (Populusalba) i crna topola (Populusnigra), zauzimaju
najnize polozaje uz vodene tokove. Kompleks higrofilnih Suma upotpunjuju i drvenaste vrste jasen
(Fraxinusornus), brest (UImuscampestris), javor (Acernegundo), bagremi (Robiniapseudoacacia) i poneka lipa
(Tiliasp.) i orah (Juglanssp.).

Osim primarno autohtonih vrsta uoava se i prisustvonekih alohtonih invazivnih vrsta (Phytolacaamericana,
Fallopiajaponica, Acernegundo - jasenolisnijavor, Populuseuroamericana,Amorphafruticosa,
Fraxinuspensylvanica...).
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Fauna

Sastav Zivotinjskog sveta u op$tini Smederevo zavisi od fizicko-geografskih faktora, biljnog sveta i
antropogenog uticaja.

Najzastuplienija grupa sisara su glodari (Rodentia): divlji zec (Lepuseuropaeus), hr€ak (Cricetuscricetus),
poljski mi§ (Apodemusagrarius), rida voluharica (Microtusagrostis), slepo ku€e, kuéni mi§ (Musmusculus),
pacov (Ratusnorvegicus) itd. Od predstavnika zveri (Carnivora) prisutni su: lisice (Vulpesvulpes), lasica
(Mustelanivalis), tvor (Mustelaputorius), itd. Na suvim stanidtima, prisutna je vecéina vrsta bubojeda
(Insectivora): jez (Erinaceuseuropaeus), krtica (Talpaeuropaea), vodena rov€ica (Neomysanomalus), itd.

Faunu gmizavaca koji Zive na teritoriji Smedereva Cine: livadski guster (Lacertaagilis), zelembaé
(Lacertaviridis), tamnonogi guster (Podarcismuralis), slepi¢ (Anguisfragilis) izmije (vodenjaCa i belouska) i
smuk (Elaphelongissima). Faunu vodozemaca ¢ine vodene Zabe(Ranaesculentacomplex), Ranadalmatina,
Sumska gatalinka (Hylaarborea).

Zahvaljuju¢i Dunavu i Velikoj Moravi, na teritoriji Smedereva, Zive sve vrste riba: som, smud, Saran, Stuka,
tolstolobik, babuska, deverika, ke€iga, bodorka, amur, itd. Kvalitetneribe se nalaze i u jezeru u Dobrom Dolu,
dok je u potocima i drugim jezerima na teritorijiSmedereva, ribe sve manje.

Insekti su prisutni sa velikim brojem familija. Najzastupljeniji su komarci, muve,pCele, ose, krompirove
Zlatice, itd.

Zbog izrazenog antropogenog uticaja fauna ptica je osiromaSena, pa se sreCu vrstekarakteristicne za
naseljena mesta: jarebica (Perdixperdix), prepelica (Coturnixcoturnix), svraka(Picapica), kobac
(Accipiternisus), vrana (Corvuscorone), grlica (Streptopeliaturtur), kos (Turdusmerula), zeba (Fringillacoelebs),
senica (Parusmajor) itd. Oko vodenih povrSina prisutne su vrste:diviie patke (Anasplatyrhynchos),
Caplie(Ardeacinerea), liske (Fulicaatra), itd.Predmetno podrucje odlikuje se stalnom prisutnoS¢éu Coveka i
specificnom vegetacijom, pa je fauna na ovom podrucju veoma siromasna, kako po broju vrsta koje ulaze u
njen sastav, tako i po brojnosti populacije. Njenu osnovu Cine elementi srednje-evropske i srednje-balkanske
faune sa malim u¢e$éem istoéno-evropskih vrsta.

Istrazivanja na terenu pokazala su da na najvecem delu prostora ne treba oCekivati izrazene efekte uticaja.
Kod analiziranja postojeceg stanja utvrdeno je da na Sirem prostoru ne postoje stanista retkih i zasticenih vrsta
i da nije od posebnog interesa istrazivanje mogucih uticaja u ovom domenu. Uzimajuéi u obzir prostorni
poloZaj staniSta ovih vrsta kao i prostorni poloZaj analiziranih koridora moze se do¢i do zaklju¢ka da posebno
negativne uticaje ne treba ocekivati.

5.3. ZEMLJISTE

Predmetna lokacija je izgradeno gradevinsko zemljiste, u Cijoj okolini se nalaze drugi proizvodni i prateci
objekti HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak Smederevo, pa u tom smislu ne¢e doéi do
promene namene zemljista.

Sire podrucje grada Smedereva izgradeno je pretezno od sedimenata neogene i kvartarne starosti. Neogeni -
pliocenski (Pl) sedimenti, koji su sacinjeni od peska, peskovitih glina i glina, sa so¢ivima lignita, ¢ine povrsinu
terena na Sirokom podrucju juzno i zapadno od Smedereva, ukljuCujuéi i lokaciju i neposredno okruzenje
podruCja HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak Smederevo. Aluvijalni sedimenti
kvartarne starosti formiraju Siroku zaravan izmedu reke Dunava i Velike Morave isto¢no i juzno od Smedereva.

U cilju izgradnje Zelezare (danas HBIS GROUPSerbia Iron & Steel d.o.0. Beograd) izvrSeno je geomehani¢ko
prouCavanije terena, koje se sastojalo u sondiranju veéeg podrucja, geoloSkom proucavanju tla nabusenih
slojeva, sondiranju, vadenju neporemecenih i poremecenih uzoraka, njihovom laboratorijskom ispitivanju,
prouCavanju rezima podzemne vode i izradi geoloSke i hidrogeoloSke karte. Raspored sondaznih buSotina
izvrSen je po koordinatnoj mrezi 100 x 100 m. Pracenje kvaliteta zemljiSta na samoj lokaciji vrSi se posredno
pracenjem kvaliteta podzemne vode u sistemu pijezometara. Na teritoriji HBIS GROUP Serbia Iron & Steel
d.o.0. Beograd, ogranak Smederevo trenutno se nalaze 18 pijezometara preko kojih se prate parametri
kvaliteta podzemnih voda.
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5.4. VODA

Otpadne vode koje se generiSsu na lokaciji HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, se
kanalizacionom mreZzom odvode do postrojenja za recirkulaciju i pre¢iS¢avanje voda, a zatim se preko sabirnih
kolektora | i Il ispustaju u reku Ralju. Na kolektorima | i Il ugradeni su meraci protoka tako da se ukupna
koliCina ispustene otpadne vode kontinuirano prati i belezi u namenskoj aplikaciji.

IskoriS¢ene industrijske vode iz pogona Tople valjaonice poti€u od hladenja opreme i spiranja kovarine.
Otpadne vode dovode se u prihvatni rezervoar, tzv. sinter bunar, gde se talozenjem izdvaja kovarina. Iz sinter
bunara se cevovodom prebacuju u poduzne taloznike na taloZenje sitnijin Cestica, izdvojeno ulje se odvodi
u uljne jame, a odatle u separator ulja. Godine 2009. je dogradena DAF jedinica za flotaciju ulja, sa prate¢im
pescanim filterima, radi poboljSanja kvaliteta procesne vode.

Precis¢ena voda se Salje na tornjeve za hladenje, zatim u bazen rashladne procesne vode, odakle se vraca u
recirkulaciju.

Rashladna voda za Toplu valjaonicu se transportuje preko 3 nezavisna krugotoka: B, C i D. Tretiraju se vode
krugotoka C i D u Recirkulacionom sistemu za preciS¢avanje otpadne vode Tople valjaonice. Voda krugotoka
B sluzi samo za hladenje opreme, pa ostaje Cista. ViSak prelivne vode koji se javlja zbog dopune sistema
industrijskom vodom se odvodi u Kolektor 2, a zatim u recipijent reku Ralju.

5.5. VAZDUH

U Toploj valjaonici nema uredaja za tretman zagadujucih materija, a vrednost njihove emisije se regulise
podeSavanjem i kontrolom parametara procesa sagorevanja.

Izmerene vrednosti praskastih materija na emiterima postojecih potisnih peci, u poslednjin 8 godina, imale su
prosecne godisnje vrednosti prikazane u tabeli 12.

Tabela12.  Prosecne godisnje vrednosti emisije praskastih materija na emiterima postoje¢ih potisnih peci

Emiter Vrednost godisnje emisije
E5-1 0d 0,000 do 9,489 t/god.
E5-2 0d 0,000 do 7,913 t/god.
E5-3 0d 0,000 do 3,309 t/god.
E5-4 0d 0,000 do 5,780 t/god.

Izmerene vrednosti azotnih oksida na emiterima postojecih potisnih peéi u poslednjih 8 godina imale su
vrednosti prikazane u tabeli 13.

Tabela 13. Prosecne godi$nje vrednosti emisije azotovih oksida na emiterima postojecih potisnih peci
Emiter Vrednost godisSnje emisije
E5-1 Od 0,000 do 265,763 t/god.
E5-2 Od 0,000 do 369,465 t/god.
ES-3 0d 0,000 do 225,248 t/god.
E5-4 0d 0,000 do 231,417 t/god.

Vrednosti izmerene emisije zagadujuéih materija u vazduh u 2016. godini date su u tabeli 14. U istoj tabeli
date su i propisane grani¢ne vrednosti emisije zagadujucih materija u vazduh iz Tople valjaonice. Kako je
obaveza organizacije koja vrsi ispustanje zagadujuéih materija u vazduh da vr$i redovna merenja emisije u
vazduh dva puta godinje, to oznaka | pored oznake emitera oznacava da je merenje izvréeno u prvoj polovini
godine, a oznaka Il da je izvr§eno u drugoj polovini godine.
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Tabela 14. Vrednosti izmerene emisije zagadujuéih materija u vazduh
Emiter Emisija zagadujucih materija, mg/m3
Praskaste materije Azotni oksidi
[ 2,91 60,33
ES-1 I 6,77 81,56
[ 3,03 69,67
ES-2 I 9,33 86,23
[ 4,60 56,67
ES-3 I 10.10 78.87
[ 3,93 72,76
ES-4 I 9.07 81,40
GVE 50 500

U pogonu Topla valjaonica HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak Smederevo, vrsi se
redovno merenje emisije zagadujucih materija (praSkaste materije i azotni oksidi). Do sada nisu izmerena
prekoraCenja zagaduju¢ih materija u odnosu na GVE. Kako su tehnolo$ki procesi koji se odvijaju u koracnoj
peci sliéni tehnoloSkim procesima koji se odvijaju u potisnoj peci, to se ne ocekuje prekoraCenje emisije
zagadujucih materija u vazduh.

Planirano je da se izduvni gasovi vazdu$nog i gasnog gorionika koraéne peci odvode pomo¢u 2 emitera koja
su napravljena od Celika. Emiter izduvnih gasova vazdu$nog gorionika je precnika @ 1620 mm, visine 35 m.
Emiter izduvnih gasova gasnog gorionika je pre¢nika @ 1820 mm, visine 35 m.

5.6. KLIMATSKI CINIOCI

Teritorija grada Smedereva se nalazi na sredini severnog umerenog pojasa, te se ovaj prostor odlikuje
umereno-kontinentalnom klimom.

o
i

£2.0 il
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[ |41-6.0 [ 651 - 700
[ 701 -750
L 61-8.0 ] 751 - 800
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Slika 5. Prostorna raspodela a) srednje godi$nje temperature vazduha b) koli¢ine padavina na prostoru grada
Smedereva za 2012 godinu
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Klima teritorije grada Smedereva se odlikuje umereno toplim letima, sa znaCajnim brojem sun¢anih sati, tako
da se ovo podrucje odlikuje karakteristikama povoljnim za razvoj turizma, rekreaciju, odmor i sportove na vodi.
Klimatske odlike grada Smedereva su povoljne za razvoj poljoprivrede. Vremenski period kada su srednje
dnevne temperature vise od 10 °S iznosi u proseku preko 200 dana. To omogucéava povoljne uslove za dug
vegetacioni period za mnoge kulture. Broj do 120 mraznih dana iznosi period koji nije nepovoljan za uspesno
gajenje Zitarica i voca.

5.6.1. Temperatura

Srednja godi$nja temperatura vazduha na teritoriji grada Smedereva je 12,4°C. Februar je najhladniji mesec,
sa srednjom temperaturom -4,2 °C. Najtopliji mesec je juli, sa srednjom temperaturom 25,4 °C.

5.6.2. Vetrovi

Otvorenost Panonske nizije prema ovom predelu pogoduje pojavi Cestih vetrova, naroéito zimi. Od vetrova su
najCes¢i jugoistocni i severozapadni. Severozapadni vetrovi su najintenzivniji krajem proleca i poCetkom leta.
Jugoistocni vetar— koSava, duva zimi u periodu od oktobra do aprila maksimalnim intenzitetom i jaCinom, ali je
prisutan tokom cele godine. Ovaj vetar ima provetravajucu ulogu u gradskom jezgru. U tabeli 15 prikazana je
srednja godiSnja ucestalost vetrova po godiSnjim dobima, dok je u tabeli 16 prikazana raspodela brzina
dominantnih vetrova. Moze se primetiti da je uCestalost tiSina (vremenskog stanja bez vetra) najve¢a tokom
leta, a najmanja tokom proleca.

Tabela 15. Srednja godiSnja uCestalost vetrova po dominantnom pravcu, %

Pravac vetra Prolece Leto Jesen Zima Godisnje

140 6,1 6,2 5,6 7,3 6,4

320 6,5 6,2 5,6 7,3 6,4

C —Bez vetra (tiSina) 2,3 16,5 9,6 42 8,3

Tabela 16. Srednja godiSnja raspodele brzine vetra dominantnog pravca, m/s

Pravac vetra Prolece Leto Jesen Zima Godisnje

140 1,6 1,1 1,4 1,6 1,4

320 29 2,4 2,3 3,0 2,7

Na slici 6 prikazani su polarni dijagrami - ruze vetrova za 36 pravaca, konstruisani na osnovu podataka
dobijenih sa merne stanice Radinac

360 360
" 140 3507 0 10 20 w il 140 3507 o 10 20 “
320 a0 40 320 s 40
310 5.0 50 310 5.0 50
300 4.0 B0 300 44 B0
290 ' 70 290 ' 70
280 B0 280 B0
270 90 270 20
260 100 260 100
250 110 250 110
240 120 240 120
230 130 230 130
220 140 220 140
210 150 210 150
200 455 i70 180 C=83% 200 4o 170 180 C=83%
180 180

Slika 6. GodiSnja raspodela a) uCestalosti pravca vetra i B9 srednjih brzina po pravcima vetra
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MoZe se primetiti da vetar dominantno duva od HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak
Smederevo ka gradu, $to je nepovoljno.

5.6.3. Vlaznost vazduha i obla¢nost

Vlaznost vazduha utiCe na kondenzaciju vodene pare u vazduhu, odnosno stvaranje magle, oblaka, a takode
izlu€ivanje snega i kiSe. Postoji nekoliko pokazatelja za odredivanije veli€ine ove pojave, ali je za klimatoloSka
razmatranja najvaznije merilo relativna vlaznost vazduha. To je vazno za odnos koli¢ine vodene pare u
vazduhu i koliCine koju bi vazduh pri toj temperaturi mogao da ima. IzraZzava se u procentima, a u obrnutoj je
srazmeri sa temperaturom vazduha.

Srednja godisnja relativna vlaznost vazduha na teritoriji grada Smedereva je 63%. U decembru i januaru se,
najceSce, pojavljuju magle. U proseku je 39 dana godisnje pod maglom

Oblaénost u znatnoj meri reguliSe osuncavanje i izratavanje zemljiSta tako da je znaCajan faktor kolebanja
dnevnih temperatura. Izrazava se pokrivenoS¢u neba oblacima u desetinama.

5.6.4. Padavine

Godisnja visina padavina u Smederevu je 640 mm. NajkiSovitiji mesec je maj, apsolutni maksimum kiSa se
javlja tokom proleca i poCetkom leta. Na teritoriji grada Smedereva je u proseku 29 dana pod sneznim
pokrivaCem, debljine preko 1 cm, sa najvie izrazenim padavinama u januaru i februaru. Na slici 6 prikazana je
prostorna raspodela srednje godisnje temperature i koli¢ine padavina u gradu Smederevu za 2012. godinu.

5.7. GRADEVINE

Predmetno postrojenje koracna pe¢ ¢e se graditi u okviru postojeceg kompleksa HBIS GROUP Serbia Iron &
Steel d.o.0. Beograd, ogranak Smederevo. Prema Generalnom urbanisti¢kom planu Smedereva, podrucje
kompleksa Zelezare pripada povrSinama rada.

5.8. NEPOKRETNA KULTURNA DOBRA | ARHEOLOSKA NALAZISTA

Na podru¢ju Smedereva evidentirani su objekti — spomenici kulture (utvrdeni Zakonom) i objekti sa
spomenickim svojstvima, kao i objekti pod prethodnom zastitom. U tabeli 17 dat je spisak objekata koji su
spomenici kulture Smedereva.

Tvrdava, kao spomenik kulture izuzetnog znacaja i okosnica identiteta Smedereva, predstavlja izraziti turisticki
motiv nacionalne i medunarodne vrednosti, koji sam po sebi daleko prevazilazi lokalni znacaj.

Tabela 17. Utvrdena nepokretna kulturna dobra (spomenici kulture) Smedereva

Rbe;'j“ Naziv spomenika kulture Adresa
1 Smederevska tvrdava -
2 Crkva Uspenja Bogorodicinog Staro groblje u Smederevu
3 Zgrada okruznog suda Trg Republike 2
4 Letnjikovac Obrenovi¢a na Plavincu kod Smede Ulica Timocka
5 Zgrada Gimnazije Ulica Slobode
6 Crkva SV. Georgija Trg Republike
7 Zgrada prve smederevske kreditne banke Ul. Kralja Petra | br. 5
8 Kuca Milivoja Manasica Radinac
9 Zgrada opétinskog doma Trg Republike br. 1
10 Stambena ku¢a Ante Proti¢a br. 2
11 Vila Mitinac Ul. Goranska br. 49

Ukoliko se prilikom eventualnih dodatnih radova naide na arheoloke ostatke, obaveza investitora je da o tome
odmah obavesti najblizi Zavod za zastitu spomenika kulture.
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5.8.1. Pejzaz

Graditeljsko naslede Smedereva formirano je na osnovi istorijskih putnih pravaca koji se, prateé¢i konfiguraciju
terena, sustiCu pod ostrim uglovima i tako formiraju Citav sistem trougaonih trgova koji su u proslosti (a i
danas) po pravilu bili zna€ajni karakteristi¢ni punktovi varosi.

Naselje je podeljeno na varoke celine nastale u skladu sa glavnim komunikacijama i konfiguracijom terena —
Dunav, Carigradski drum, Stari Beogradski put, Karadordevo brdo, Tvrdava sa us¢em u Dunav. Prepoznaju se
centar grada sa centralnim trgom i strukturom nastalom mahom u meduratnom periodu, zatim dve celine sa
kraja XIX i poCetka XX veka (ulice Kneza Mihaila i 17. oktobra) i podrucje "pod Majdanom" (ulice Ravni gaj,
Ante Proti¢a) koje poCiva na urbanom sistemu stare srpske €arsije iz XIX veka. Za Karadordevo brdo, greben
koji se prostire kroz grad, paralelno Dunavu, takode se vezuju najstarije lokacije nastanka urbanog sistema —
groblje i srednjovekovna crkva. Uz sam Dunav su takode formirani sadrZaji, mahom vezani za postojanje reke
(industrija, rekreacija, trgovina) i kompleks Smederevske tvrdave koji predstavija istinsku okosnicu razvoja
grada i njegovog urbanog sistema.

Vremenom je u pojedinim delovima grada do$lo do prekomerne i neartikulisane izgradnje, kojom su ne samo
poremeceni ostaci urbanog nasleda i opsti izgled grada, vec je i pove¢anim kapacitetima urbanih sadrzaja
ugrozen kvalitet zivota.

6. OPIS MOGUCIH ZNACAJNIH UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU SREDINU

6.1. USLED POSTOJANJA PROJEKTA

Moguéi uticaji na okolinu tokom izvodenja radova direktno zavise od tehnologije gradenja, organizacije
gradiliSta i mera zastite gradiliSta. Gradnja objekata i uredenje zemljiSta dovode do promena u Zivotnoj sredini
koje su uglavnom ograni¢ene na neposrednu okolinu lokacije na kojoj se izvode radovi i priviemenog su
karaktera. Uticaji koji mogu nastati prilikom izvodenja radova jesu povecan nivo buke, emisija izduvnih gasova
od mehanizacije sa gradilista i raznoSenje Cestica praSine prilikom zemljanih radova.

Pri radu gradevinskih masina neminovno dolazi do emisije izduvnih gasova u zavisnosti od kvaliteta goriva,
rezima rada i opterecenja motora. Prilikom izvodenja zemljanih radova na uredenju prostora, izgradnii
objekta, pristupnih saobraéajnica, dolazi do zapraSivanja Ciji intenzitet zavisi od meteoroloskih uslova.

Koliina zagaduju¢ih materija opada sa udaljenjem izvora emisije, pa se kratkotrajni negativni uticaj moze
oCekivati samo na prostoru gradilidta i u bliZzoj okolini. 1z napred navedenog moZe se reci da u toku izvodenja
radova na gradilistu ne¢e doci do pogorsanja kvaliteta Zivotne sredine.

6.2. USLED KORISCENJA PRIRODNIH RESURSA
U toku izvodenja projekta koriste se prirodni resursi kao $to su zemlja, voda, pesak, cement i sl.

Promene u zemlji vrSe se samo u smislu uklanjanja povrSinskih slojeva i iskopavanja u cilju postavljanja
temelja novih objekata, opreme i instalacija, kao i uredenje terena.

Znacajnih uticaja na Zivotnu sredinu usled koriS¢enja ovih prirodnih resursa nema, jer se njihovo koriséenje
vrSi unutar kompleksa i na kontrolisani nacin.

Za nesmetano odvijanje procesa u koracnoj peci potrebni su sledeci resursi:
a) Vodai
b) Elektricna energija.

Voda Ce se koristiti priklju¢enjem na postojeci interni vodovodni sistem, a elektricna energija priklju¢enjem na
postojecu elektrodistributivnu mrezu kompleksa.

Znacajnih uticaja na Zivotnu sredinu usled koriS¢enja ovih prirodnih resursa nema, jer se njihovo koris¢enje
vrSi unutar kompleksa i na kontrolisani nacin.
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6.3. USLED EMISIJE ZAGADPUJUCIH MATERIJA, STVARANJA NEUGODNOSTI |
UKLANJANJA OTPADA

6.3.1. Zagadenje vazduha

Najdirektniji i najbrzi negativni uticaj svakog industrijskog kompleksa na zdravlje i kvalitet Zivota stanovnika i
na stanje flore i faune je kroz emisiju zagaduju¢ih materija u vazduh. Disperzija gasovitih, praskastih materija i
aerosola najbrza je vazduhom i zahvata najSiru zonu. Zagadujuce materije se direktno preko disajnih organa
unose u organizam i izazivaju razliCite posledice po zdravlje.

Zagadujuce materije nakon emisije odlaze u atmosferu, sloj vazduha neposredno uz emiter, a zatim bivaju

ukliuCene u razne procese koji vladaju u sloju vazduha u kome se nalaze, gde dolazi do njihovih

transformacija. Tako, zagadujuée materije nakon emisije:

e difunduju u Siri sloj vazduha, $to dovodi do proSirenja sloja u kome su prisutni, uz istovremeno
razblazivanje njihovih koncentracija;

e pod uticajem gravitacionih sila i vertikalnih vazdus$nih strujanja podleZu suvoj depoziciji na tlo;

e pod uticajem padavina, gravitacionih sila i vertikalnih strujanja vazduha podlezu mokroj depoziciji na tlo;

e U zavisnosti od vazdus$nih strujanja disperguju se po vertikali ili horizontali na manje ili veée udaljenosti,
$to takode dovodi do smanjivanja njihovih koncentracija;

e podlezu sorpciji na Cesticama i podlezu hemijskim reakcijama i transformacijama u atmosferi.

Problem zagadenja vazduha se najCeS¢e odnosi na poveCane koncentracije zagadujuéih materija na

ograni¢enom geografskom prostoru. U prevazilaZzenju ovog problema vr3e se dve vrste aktivnosti i to:

e sprovede se mere u cilju zastite vazduha, odnosno, mere u cilju dovodenja emisije zagaduju¢ih materija iz
stacionarnih izvora zagadenja u granice propisanih vrednosti i

e obavlja se merenje emisije zagadujucih materija u vazduh iz svih stacionarnih izvora zagadenja.

KoraCna pe¢ je automatizovana sistemom upravljanja koji kontroliSe temperature, pritisak u peéi, protok
vazduha i goriva. Koli€ina izlaznih gasova iz dimnjaka na izlaznom delu proporcionalna je koli€ini vazduha za
sagorevanje u visoko-temperaturnoj zoni. Ulazna i izlazna temperatura otpadnih gasova u rekuperatoru
kontroliSe se na "multipoint rekorder"-u.

Otpadni gasovi se sakupljaju i preko 2 emitera, pomocu 2 ventilatora, odvode u atmosferu i to:
— emiter izduvnih gasova vazdudnog gorionika i
— emiter izduvnih gasova gasnog gorionika.

Zagrevanje pecCi se vrsi direktno, sagorevanjem gasa u gorionicima koji su postavljeni u pojedinim zonama
peci. Zato, u toku procesa zagrevanja slabova u koracnoj peCi moze do¢i do emisije zagadujucih materija u
vazduh i to usled sagorevanja prec¢is¢enog visokopeénog gasa.

Visokopeéni gas je energent koji, nasuprot do sada koris¢enih fosilnih goriva, osim prirodnog gasa, izaziva
najmanje zagadenje Zivotne sredine. Visokopecni gas u gorionicima sagoreva skoro potpuno, pa su produkti
njegovog sagorevanja ugljendioksid (COz), vodena para (H20), oksidi azota (NOx), kiseonik (Oz), sumpor
dioksid (SOz) i pradkaste materije.

Produkti sagorevanja visokopeénog gasa sakupljaju se i preko emitera odvode u atmosferu.

Granicne vrednosti emisije zagaduju¢ih materija iz koracne peéi data je u Uredbi o graniénim vrednostima
emisija zagadujucih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje
(»Sl. gl. RS* br. 111/15), Prilog 1 — Grani¢ne vrednosti emisija za odredene vrste postrojenja, Deo Il -
Proizvodnja i prerada metala, Crna metalurgija, tacka 6. Postrojenja za valjanje Celika, peci za zagrevanje i
termicku obradu, gde je navedeno da grani¢na vrednost emisije za nova i postoje¢a postrojenja za valjanje
Celika, peCi za zagrevanje i termi¢ku obradu iznosi:

Zagadujuc¢a materija GVE (mg/Nm?3)
PraSkaste materije 50
Oksidi azota, izrazeni kao NO2 500
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Predvideno je da gorionik bude snabdeven uredajem za rasprskavanje goriva, $to doprinosi potpunijem
sagorevanju goriva i smanjenju nepozeljnih koncentracija zagadujuéih materija u dimnim gasovima. Smanjenje
emisije azotovih oksida postiZze se odgovarajucom regulacijom protoka visokopeénog gasa u gorionicima, kao i
ugradnjom uredaja za smanjenje azotovih oksida. l|zbor gorionika i vodenje procesa sagorevanja
visokope¢nog gasa sa minimalnim viSkom vazduha, obezbeduju da koliina azotovih oksida u dimnim
gasovima bude $to manja.

Insistiranjem na doslednom sprovodenju mera zastite Zivotne sredine u toku ugradnje nove koraéne peci u
postojeci objekat hale Tople valjaonice i izgradnje prateih objekata u skladu sa overenom i odobrenom
tehnickom dokumentacijom, svakako Ce dati znaCajan doprinos smanjenju negativnih efekata na Cinioce
Zivotne sredine.

Na osnovu svega navedenog, moze se zakljuCiti da predmetni projekat nece bitno uticati na zagadenje
vazduha.

Ukoliko se merenjem pokaZe da koncentracije prelaze grani¢ne vrednosti, obaveza je Nosioca projekta da
preduzme sve mere, kako bi se emisija zagaduju¢ih materija dovela u propisane granice. U zavisnosti od
izmerenih koncentracija preduzece se i odgovarajuce mere (promena rezima rada, ugradnja adekvatnog
sistema za preciS¢avanje i sl.).

6.3.2. Zagadenje vode i zemljiSta

Koracna pec, koja je predmet projekta, instalira se u pogonu Topla valjaonica. Projektom je predvideno da se
peC i prate¢i objekti prikljue na postojecu mrezu vodovoda i kanalizacije. OCekuje se povecanje koliCine
nastalih otpadnih voda i to:

1. Sanitarno-fekalnih otpadnih voda i
2. Tehnolo$kih otpadnnih voda

Sanitarno-fekalne otpadne vode potiéu od upotrebe WC-a i sanitarnih ¢vorova. Potro3nja sanitarne vode je
1m?3/dan, dok je potrebni kapacitet kanalizacije 0.8m?®/dan, uz koriS¢enje postojecih kapaciteta.

Tehnolo$ke otpadne vode mogu nastati od slede¢hi hidrotehnickih sistema:
e Sistem rashladne vode
e Sistem industrijske i protivpoZarne vode
¢ Sistem demineralizovane vode za hladenje koraéne peci isparavanjem
e Sistem nuzne vode za kora¢nu pe¢
e Sanitarna voda i kanalizacija
e Drenazni sistem

Na osnovu postojece situacije na terenu, kao i potvrde Investitora, sistem preciSéene rashladne vode Ce biti
povezan na postojeci sistem B, sistem mutne rashladne vode Ce biti povezan na postojeéi sistem D, dok ¢e
sistem vode za skidanje $ljake biti povezan na postojeéi sistem C. Postojeci cevovodi rashladne vode na koji
se povezuju novi sistemi sa nalaze u tunelu Tople valjaonice na nivou -4,0 m, a povrat mutne vode i vode za
skidanje Sljake se ispustaju u sinter kanal. Tretman rashladne vode ¢e se vrsiti u postoje¢im sistemima, tako
da nije potrebna izgradnja novih.

Potopna pumpa je postavljena u drenaznu jamu nove koracne peci, dok je potisni cevovod sproveden do
kanala povratne mutne vode. Bice instalirane dve pumpe, jedna je radna, dok je druga rezervna.
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Sistem industrijske vode prevashodno sluzi za dopunjavanje sistema rashladne vode i za gasni drenazer, sa
ukupnim kapacitetom od 10 m¥h. Ova voda se dobija iz postojecih kapaciteta HBIS GROUP Serbia Iron &
Steel d.0.0. Beograd, ogranak Smederevo.

U saglasnosti sa pravilnicima, potroSnja protivpoZarne vode oko koraéne pecCi (unutar objekta Tople
valjaonice) iznosi 10 I/s, sa pritiskom od 0,4 MPa. Unutradnji hidranti su postavljeni na rastojanjima ne ve¢im
od 30 m. Postojeca protivpozarna mreza Tople valjaonice je postavljena u obliku prstena.

Koli€ina potrebne demineralizovane vode za hladenje isparavanjem prose¢no iznosi 10+15 m%h. Novi sistem
¢e, cevovodom DN 80, biti povezan na postojeci sistem demineralizovane vode unutar fabri¢kog kruga.

Potrebni kapacitet sistema nuzne vode je 150 m%h, sa pritiskom od 0,3 MPa. Za povezivanje na postojeci
sistem nuzne vode, koji se nalazi unutar fabri¢kog kruga, predvideno je koriséenje Savne cevi pre¢nika DN200.

Zbog svega napred navedenog, procenjuje se da nece doCi do negativnog uticaja rada koraCne peci na
kvalitet recipijenta. Takode, ne ofekuje se zagadenje zemljiSta, jer se planira ugradnja koracne peci u
postojecu halu Tople valjaonice, a prateci objekti ne koriste opasne materije.

6.3.3. Mogudi uticaj nepravilnim postupanjem sa otpadom
Cvrsti otpad koji moZe nastati radom koracne peéi i prateéih objekata ¢ini uglavnom vatrostalni ut.

KoraCna pe¢ je obloZena vatrostalnim oblogom, koje se kombinuju sa toplotno izolacionim ciglama, kalcijum-
silikatnim plo€ama sa mikroporoznim slojem, koje poboljSavaju integritet zidova, poja¢avaju termalnu izolaciju,
i na taj nacin obezbeduju minimalni gubitak toplote a omoguéuje se duze trajanje obloge.

Kako vatrostalna obloga korac¢ne peci ima ograniceno trajanje, to se posle njihovog oStecenja odstranjuje stari
ozid i vrSi ozidivanje novog. Nastali vatrostalni Sut ¢e se odlagati na predvidena mesta u pogonu dok traju
radovi, a zatim odlagati na namensku lokaciju do preuzimanja od strane ovlad¢enog operatera za ovu vrstu
otpada.

Pri normalnom odvijanju tehnoloskog procesa rada nastace otpadne materije od odrzavanja opreme (zaptivni
materijal, rezervni delovi, zauljene krpe...), kao i meSani komunalni otpad koji stvaraju radnici kompleksa
svojim aktivnostima.

Za odnoSenje komunalnog otpada postoji ugovor sa nadleznim komunalnim preduze¢em za njegovo redovno
odno$enje.

Otpad nastao zamenom dotrajalih delova, koji sadrzi opasne komponente, kao Sto su zaptivni materijal,
zauljeni delovi i sl. privremeno se skladisti na bezbedan i propisan nacin u odgovarajuéim posudama/
kontejnerima za opasan otpad.

Sav otpad koji nastane na lokaciji, a predstavlja sekundarnu sirovinu (karton, plastika, metal) se prikuplja na
prostoru koji je za to odreden, do predaje ovlad¢enim organizacijama na dalje postupanie.

U okviru kompleksa za proizvodnju i valjanje Celika uspostavljen je odgovarajuéi sistem upravljanja otpadom u
skladu sa donetim Planom upravljanja otpadom, koji se redovno aZurira. Otpad koji bude nastajao radom nove
koracne peci nece imati drugaciji karakter od onog koji je ve¢ obuhvacen donetim planom, pa je nacin
postupanja sa takvim otpadom ve¢ poznat i samo treba nastaviti dobru praksu upravljanja otpadom.

6.3.4. Buka

U poglavlju 3.3.4. ve¢ je navedeno da se procenjuje da usled rada kora¢ne peéi i pratec¢e opreme nece doéi do
povecanja buke u Zivotnoj sredini, jer se radi o lokaciji koja se nalazi delom unutar objekta Tople valjaonice, u
zatvorenom prostoru, a delom van, ali sve zajedno u okviru kompleksa za proizvodnju i valjanje Celika, u
radnoj zoni Smedereva.
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6.3.5. Zagadenje u sluc¢aju udesa

Udes, po definiciji Evropske unije, predstavija iznenadnu pojavu velike emisije, pozara ili eksplozije kao
rezultat neplanskih dogadaja u okviru odredene industrijske aktivnosti koja nastaje u okviru ili van industrije,
ukljuCujuéi jednu uli vie hemikalija.

U naSoj zemlji se procena opasnosti, odnosno rizika od hemijskog udesa i potencijalnog zagadivanja zivotne
sredine vrSi u skladu sa odredbama Pravilnika o sadrZini politike prevencije udesa i sadrzini i metodologiji
izrade Izve$taja o bezbednosti i Plana zastite od udesa (“Sluzbeni glasnik RS” broj 41/10). Opasne materije, u
smislu ovog Pravilnika, su materije koje imaju vrlo toksi¢na, oksidirajuca, eksplozivna, ekotoksiéna, zapaljiva,
samozapaljiva i druga svojstva opasna po Zivot i zdravlje ljudi i Zivotnu sredinu.

Usled rada koracne peci teorijski mogucéi udes nastaje usled nekontrolisanog paljenja visokopeénog gasa i
prirodnog gasa (koji se koristi samo kod startovanja peéi) i izazivanja pozara i eksplozije.

Visokopeéni gas nastaje kao otpad u redukciji gvozdene rude ugljenikom iz koksa, koja se obavlja u Visokoj
peCi i predstavlja smeSu zapaljivih i nezpaljivih gasova. Hemijski sastav visokopeénog gasa nije uvek isti i
(kako je navedeno u poglavlju 3.2.1.) zavisi od mnogih faktora. Prose¢an sastav visokopecnog gasa je:

— COy 17-25 %
- CO 20-28 %
- H2 1-5%
- N2 50-55 %
— CHs 3,5 %
- O 1,0 %

Prirodni gas predstavlja smeSu ugljovodonika metanskog reda. U smeSi su u izvesnom procentu prisutni i azot
i ugljendioksid:

— metan (CHa) 87,82%
— etan (C2Hs) 7,96%
— butan (C4H10) 0,58%
— visi ugljovodonici (CnHzn+2) 0,03%
— azot (N2) 2,36%
— ugliendioksid (CO2) 1,25%

Sagorljive materije u prirodnom gasu prisutne su u koliini od 80-85%.
Karakteristike visokopeénog gasa su:

e specifitna tezina 1,25 - 1,37 kg/Nm?3

e donja kalori¢na mo¢ 3,5-5,4 MJ/Nm3

e donja granica eksplozivnosti 24-46% gasa u vazduhu
e gornja granica eksplozivnosti 62-78% gasa u vazduhu
e pritisak eksplozije u zatvorenom sudu 34,3 Nicm2

e temperatura palienja 650°C

e koli¢ina prasine u Cistom gasu oko 4 mg/Nm3
Karakteristike prirodnog gasa su:

e donja kaloricna mo¢ gasa Hq = 33500 kJ/Nm?

o specifiCna gustina gasa pri normalnim uslovima p = 0,806kg/Nm3

¢ relativna gustina gasa u odnosu na vazduh vr=0,611

e granica eksplozivnih smesa 4-16%vol

¢ maksimalna brzina paljenja 0,35 m/s

o temperatura samozapaljenja u vazduhu 650 - 900 °C

Za potrebe snabdevanja peéi visokopecnim i prirodnim gasom predvidene su unutradnje gasne instalacije.
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Osobine visokopeénog i prirodnog gasa ukazuju na to da pri njihovom kori§¢enju postoji opasnost od pozara i
eksplozije.

Pozar i eksplozija mogu nastati usled curenja gasa na prirubni¢kim i drugim spojevima cevovoda, armature i
opreme, a kao posledice nepravilne ugradnje konstrukcije, odnosno ukoliko je izvodac prilikom izvodenja
radova odstupio od utvrdene i odobrene projektne dokumentacije ugradnjom drugacijih mera i koli¢ina nego
§to je projektom predvideno, ugradnjom nepropisnog, odnosno nestandardnog materijala, loSim i nestru¢nim
rukovodenjem radovima, nestruénim nadzorom itd. Zato je neophodno u toku izvodenja radova pridrzavati se
tehnicke dokumentacije.

Do propustanja gasa moZe doCi i usled pojave korozije na instalaciji, pa je neophodno izvrsiti zastitno bojenje
nadzemne instalacije i odgovarajuu katodnu zastitu podzemne instalacije.

Upotreba vidsokopecnog gasa i prirodnog gasa u kora¢noj peéi je jedno od podrucja u kojima sve prednosti
prirodnog gasa najvie dolaze do izrazaja. U pecima u kojima se primenjuje visokopeéni i prirodni gas,
potrebno je posvetiti veliku paznju obezbedenju njihovog sigurnog rada, za koji je ventilacija prostora oko peéi
jedan od vaznih uslova.

GreSke uredaja i instalacija smanjuju se odabiranjem opreme i projektovanjem mera zaStite od poZara i
eksplozije.

Verovatnoca prisustva eksplozivne smeSe smanjuje se drZzanjem opreme u ispravnom stanju.

Jedan od akutnih problema je ljudska nepaznja, kao $to je unoSenje zapaljivih materija u ugroZene zone,
zavarivanje, ili pak unoSenje natoplienog pucvala sa lako zapaljivim rastvaraem, nekontrolisani staticki
elektricitet na odelu radnika. Zato je neophodna tehnoloSka disciplina zaposlenih radnika koji rade u okolini
gasne instalacije ili koji rukuju gasnom instalacijom.

Pojava poZara u pecima koje kao gorivo koriste visokopeéni ili prirodni gas nije Cesta pojava.

7. OPIS MERA U CILJU SPR!ECAVANJA, SMANJENJA | OTKLANJANJA
SVAKOG ZNACAJNIJEG STETNOG UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU

1) Nosilac projekta je u obavezi da pored izrade projektne dokumentacije izradi i Plan pripremnih radova.
Svaki plan uredenja gradiliSta - program rada, mora biti usaglaSen sa odgovaraju¢im propisima (u
zavisnosti od predmeta rada), kako ne bi do$lo do pojave nezZeljenih posledica.

2) Konstrukcioni materijali treba da budu u skladu sa karakteristikma procesnih materija, antikoroziono
zasti¢eni i propisno uzemljeni.

3) Elektro oprema treba da bude u skladu sa definisanim stepenom zastite.

4) Radovi se moraju izvesti tako da odgovaraju tehni¢koj dokumentaciji, tehnickom opisu, kao i posebnim
uslovima i uputstvima.

5) MontaZu opreme treba izvesti prema prilozenom uputstvu proizvodaca.
6) Pre prve probe mora se dobro prouciti pogonsko uputstvo i prema njemu postupiti.

7) Probni pogon treba da izvede specijalno obuéeno osoblje izvodada radova uz kontrolu buduceg
pogonskog osoblja postrojenja ili neka specijalizovana ustanova, a u skladu sa ugovornom obavezom.

8) Pustanje pojedinih agregata i uredaja u pogon treba izvesti postepeno prema utvrdenom tehnoloSkom
rasporedu uz maksimalnu kontrolu svih elemenata postrojenja. Ukoliko se primete neke nepravilnosti u
radu ili nedozvoljene mehanicke deformacije treba odmah obustaviti pogon.

9) Preduzeti mere u slu€aju udesa, koje su date u bezedonosnim listovima za sve hemikalije.
10) Pridrzavati se op$tih mera higijensko tehnicke zastite.
11) U toku redovnog rada potrebno je pridrzavati se propisanih procedura sistema QMS, EMS i OHSAS.
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12) U cilju smanjenja emisije zagaduju¢ih materija u atmosferu, kao i u cilju smanjenja potro$nje energije po
toni proizvedenih Celi€nih limova, kao gorivo u koraénoj peci koristi se visokopecni gas, pri ¢emu se za
startovanje peéi koristi prirodni gas.

13) Predvideni su gorionici sa ugradenim sistemima za smanjenje emisije azotovih oksida.

14) Dimni gasovi iz peci odvode se u atmosferu preko dva emitera i to:
— dimnjak izduvnih gasova vazdu$nog gorionika, pre¢nika @ 1620 mm, visine 35 m i
— dimnjak izduvnih gasova gasnog gorionika, pre¢nika @ 1820 mm, visine 35 m.

15) Emisija Stetnih i opasnih materija iz emitera koraCne pec¢i ne sme biti iznad grani¢nih vrednosti koje su
date u Uredbi o graniénim vrednostima emisija zagaduju¢ih materija u vazduh iz stacionarnih izvora
zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (,SI. gl. RS, br. 111/15), Prilog 1 - Grani¢ne vrednosti
emisija za odredene vrste postrojenja, Deo Il — Proizvodnja i prerada metala, Crna metalurgija, tacka 6.
Postrojenja za valjanje Celika, pe¢i za zagrevanje i termicku obradu, gde je navedeno da grani¢na
vrednost emisije za nova i postojeca postrojenja za valjanje Celika, peci za zagrevanje i termicku obradu

iznosi:
Zagadujuéa materija GVE (mg/Nm?)
PraSkaste materije 50
Oksidi azota, izrazeni kao NO2 500

16) Redovno vrsiti merenje emisije gasovitih materija na svim emiterima prema Uredbi o merenjima emisija
zagadujuc¢ih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja (,SI. Glasnik RS* br.5/2016) i uporediti
ih sa odgovaraju¢im GVE (Uredba o grani¢nim vrednostima emisija zagadujucih materija u vazduh iz
stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (,SI. Glasnik RS* br.111/2015). Ukoliko
izmerene vrednosti prelaze grani¢ne vrednosti preduzeti mere za njihovo smanjivanje.

17) Specificirati opremu koja kvalitetom i svojim karakteristikama zadovoljava sve propise i zahteve u pogledu
zaStite Zivotne sredine.

18) Izvrsiti pravilnu zastitu opreme i postrojenja od statickog elektriciteta u skladu sa tehnickim uslovima za
izvodenje radova.

19) Uraditi projekat zastite od poZara i u toku izvodenja radova preduzeti sve mere zastite predvidene
navedenim projektom.

20) Sistem prediSéene rashladne vode Ce biti povezan na postojeéi sistem B Ciste rashladne vode, koji je
recirkulacioni i koji se koristi samo za hladenje opreme.

21) Sistem mutne rashladne vode ¢e biti povezan na postojeci sistem D, Cije se vode tretiraju u
recirkulacionom sistemu za preciS¢avanije otpadne vode Tople valjaonice.

22) Sistem vode za skidanje Sljake Ce biti povezan na postojeci sistem C, &ije se vode tretiraju u
recirkulacionom sistemu za precis¢avanje otpadne vode Tople valjaonice.

23) Kontrolu kvaliteta otpadnih voda nastaviti u skladu sa dosada$njom praksom, dobijenim Vodnim
dozvolama i pozitivnom zakonskom regulativom.

24) Postupanje sa svim vrstama otpada vrSiti u skladu sa ve¢ utvrdenim nacinom, koji je definisan uradenim
Planom upravljanja otpadom.

25) Redovno azurirati uradeni Plan upravljanja otpadom.

26) U skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom ("Sl. glasnik RS", br. 36/09, 88/10 i 14/16) operater otpada
duZan je da razvrstava i klasifikuje otpad na propisan nacin.
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27) Opasan otpad nastao u proizvodniji i odrzavanju masina i uredaja uskladistiti u odgovarajuée nepropusne
posude/kontejnere u obezbeden prostor predviden za skladistenje opasnog otpada. TeCan opasan otpad
(stara ulja ili dr...) skladistiti u hermeticki zatvorene posude otporne na dejstvo uskladistenog otpada, iznad
nepropusne tankvane koja moZze da primi celokupnu zapreminu uskladistenog te¢nog otpada.

28) Obezbediti ili koristiti postoje¢i prostor, posude, kontejnere, maSine za tretman za odlaganje i tretman
reciklabilnog otpada (metal, plastika, staklo, drvo, tekstil ...) nastalog obavljanjem redovnog procesa rada
na kompleksu.

29) Sav nekoristan ¢vrst materijal odlagati u kontejner koji prazni Javno komunalno preduzeée sa kojim je
sklopljen ugovor.

30) Prilikom nabavke masSina uzeti u obzir da su na istim zastupliena reSenja kojima ¢e buka od pokretnih
elemenata i procesa obrade biti svedena na najmanju meru.

31) U cilju smanjenja buke i vibracija, maSine postaviti na odgovarajuce podloge, kako bi se sprecilo
prenoSenje buke i vibracija na okolinu.

32) U cilju smanjenja buke i vibracija u sistemu za ventilaciju, izmedu ventilatora i ventilacionih kanala ostvariti
elastiCnu vezu, uskladiti brzine strujanja u ventilacionim kanalima i odabrati odgovarajucu debljinu lima.

8. DRUGI PODACI | NFORMACIJE

Za izradu ovog zahteva koriS¢ena je sledeca dokumentacija:

Kopija plana parcele

Kopija katastarskog plana vodova

Lokacijski uslovi

Uslovi MUP-a RS, Sektor za vanredne situacije

Uslovi Zavoda za zastitu prirode Srbije

Uslovi Ministarstva odbrane, Sektor za materijalne resurse, uprava za infrastrukturu

Idejno reSenje — Glavna sveska, Energoprojekt Industrija a.d. — Beograd, decembar 2017.
Idejno reSenje - Projekat arhitekture, Energoprojekt Industrija a.d. — Beograd, decembar 2017.

Idejno reSenje — Masinski projekat opreme, Energoprojekt Industrija a.d. — Beograd, decembar 2017.

® & 6 & O 6 O o o o

Podaci dobijeni od Nosioca projekta
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' slu¢aju paljenja, eksplozivne smese opasnost od udesnih situacija se
mogu izazvati eksploziju i pozar. svodi na minimum.
Da li ée Projekat dovesti do NE
socijalnih promena, na primer u Projekat nece dovesti do negativnih NE

9. | demografskom smislu, demografskih promena. Radom
tradicionalnom nacinu Zivota, objekta ¢e do¢i do zaposljavanja
zapoSljavanju? okolnog stanovnistva.

Da li postoje drugi faktori koje treba
analizirati, kao $to je razvoj koji Ce
uslediti, koji bi mogli dovesti do NE

10. | posledica po Zivotnu sredinu ili do NE
kumulativnih uticaja sa drugim,
postoje¢im ili planiranim
aktivnostima na lokaciji?

Da li ima podrucja na lokaciji ili u NE
blizini lokacije, zasti¢enih po Lokacii . .
medunarodnim ili domaéim oxacla projekta se nalazi u

11. | propisima zbog svojih ekologkin, | Postoiecem Kompleksu, tako da NE
pejzaznih, kulturnih ili drugih mestu planirane rekonstrukaije i
vrednosti, koja mogu biti zahvacena |zgradn_Je nema zgshcemh prirodnih i
uticajem projekta? kulturnih vrednosti.

Da li ima podrucja na lokaciji ili u NE NE

blizini lokacije osetljivih zbog Na lokaciji Tople Valjaonice u Otpadne vode se ispustaju u

ekoloskih razloga, na primer kompleksu HBIS GROUP Serbia Iron toieée sist I
12. | moCvare, vodotoci ili druga vodna & Steel d.0.0. Beograd, ogranak POSI0jece sisteme za

tela, planinska ili Sumska podrugja,
koja mogu biti zahvaéena uticajem
projekta?

Smederevo nema osetljivih podrucja iz
ekoloskih razloga.

preiSCavanje otpadnih voda, pa
tako preciséene se odvode u
recipijent reku Ralju..




13.

Da li ima podrucja na lokaciji ili u
blizini lokacije koja koriste
za8tiene, vazne ili osetljive vrste
faune i flore, na primer za
naseljavanje, lezanje, odrastanje,
odmaranje, prezimljavanje i
migraciju, a koje mogu biti
zagadene realizacijom projekta?

NE

NE

14.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje povrsinske ili podzemne
vode koje mogu biti zahvacene
uticajem projekta?

NE

NE

15.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje podrucja ili prirodni oblici
visoke ambijentalne vrednosti koji
mogu biti zahvaéeni uticajem
projekta?

NE

NE

16.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje putni pravci ili objekti koji se
koriste za rekreaciju ili drugi objekti
koji mogu biti zahvaceni uticajem
projekta?

NE

NE

17.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje transportni pravci koji mogu
biti zagu3eni ili koji prouzrokuju
probleme po Zivotnu sredinu, a koji
mogu biti zahvaceni uticajem
projekta?

NE

NE

18.

Da li se Projekat nalazi na lokaciji
na kojoj ¢e verovatno biti vidljiv
mnogim ljudima?

DA
Novo izgradeni objekti ¢e biti vidljiv
onima koji prolaze putnim pravcem
Smederevo -Velika Plana i onima koji
dolaze u HBIS GROUP Serbia Iron &
Steel d.0.0. Beograd, ogranak
Smederevo.

NE

19.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
ima podrucja ili mesta od istorijskog
ili kulturnog znacaja koja mogu biti
zahvacena uticajem projekta?

NE

NE

20.

Da li se projekat nalazi na lokaciji u
prethodnom nerazvijenom podru¢ju
koje ¢e zbog toga pretrpeti gubitak
zelenih povr§ina?

NE

NE

21.

Da li se na lokaciji ili u blizini lokacije
projekta koristi zemljiste, na primer
za kuce, vrtove, druge privatne
namene, industrijske ili trgovacke
aktivnosti, rekreaciju, kao javni
otvoreni prostor, za javne objekte,
poljoprivrednu proizvodnju, za
Sume, turizam, rudarske ili druge
aktivnosti koje mogu biti zahvacene
uticajem projekta?

DA
Prve privatne kuce se nalaze na oko
800 m severozapadno od lokacije.

NE
Sve aktivnosti vezane za rad
projekta izvodice se unutar
kompleksa i nece imati uticaja
na okolne objekte.




22.

Da li za lokaciju ili okolinu lokacije
postoje planovi za buducée
koriS¢enje zemljista koje moze biti
zahvaceno uticajem projekta?

NE
Moguci su radovi na adaptaciji ili
rekonstrukciji postojecih objekata ili
izgradnji novih objekata, ali oni nece biti
zahvaceni uticajem predmetnog projekta.

NE

23.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje podrucja sa velikom
gustinom naseljenosti ili
izgradenosti koja mogu biti
zahvacena uticajem projekta?

NE
Najbliza naselja Radinac, Vranovo i Ralja
nisu zahvaceni uticajem projekta.

NE

24.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
ima podrucja zauzetih specificnim
(osetljivim) kori§¢enjima zemljista,
na primer bolnice, $kole, verski
objekti, javni objekti koji mogu biti
zahvaceni uticajem projekta?

NE
U blizini lokacije nama navedenih
objekata

NE

25.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
ima podrucja sa vaznim, visoko
kvalitetnim ili retkim resursima (na
primer podzemne vode, povrSinske
vode, Sume, poljoprivredna,
ribolovna, lovna i druga podrucja,

zaSticena prirodna dobra, mineralne

sirovine i dr.) koja mogu biti
zahvacena uticajem projekta?

NE

NE.

26.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
ima podrucja koja ve¢ trpe
zagadenije ili Stetu na zivotnoj
sredini (na primer, gde su postojeci
pravni normativi Zivotne sredine
predeni) koja mogu biti zahvacena
uticajem projekta?

NE

NE

27.

Da li je lokacija projekta ugrozena
zemljotresima, sleganjem zemljista,
klizistima, erozijom, poplavama ili
povratnim klimatskim uslovima (na
primer temperaturnim razlikama,
maglom, jakim vetrovima) koje
mogu dovesti do prouzrokovanja
problema u zivotnoj sredini od
strane projekta?

NE
Predvidena lokacija je ravna i nije
podlozna zemljotresima, klizanju, eroziji i
sl. Klimatski uslovi na lokaciji ne
prouzrokuju probleme u Zivotnoj sredini
od strane projekta. Na lokaciji nema
bitnijih razlika u vazdusnom pritisku koje
bi mogle da uslove veca strujanja
vazduha.

NE




Rezime karakteristika projekta i njegove lokacije, sa indikacijom potrebe za izradom studije o proceni
uticaja na Zivotnu sredinu

Nosilac projekta, HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak Smederevo, planira da proSiri
proizvodnju i rekonstruiSe i dogradi postojeCi objekat pogona Topla valjaonica. Instalirate se nova kora¢na pe¢ u
hali pogona Topla valjaonica, a prateci objekti ¢e se izgraditi u blizini hale.

Fabrika za proizvodnju i valjanje Celika HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak Smederevo,
ima projektovani proizvodni kapacitet od 2.200.000 t/god. Pogon Topla valjaonica se sastoji od linije za toplo
valjanje limova Sirine od 720 do 2050 mm i debljine od 1,5 do 15 mm. Na kraju linije za toplo valjanje se nalazi
masina za namotavanje limova u rolne. Pre procesa valjanja, slabovi, koji predstavijaju ulaznu sirovinu
postrojenja, se zagrevaju u potisnim pecima.

Nova koraCna pe¢ projektovana je u okviru postojece hale Tople valjaonice, a u cilju postizanja projektovanog
kapaciteta proizvodnje ¢elika i limova.

Obzirom da se rekonstrukcija objekta, koja podrazumeva dodavanje nove peci za zagrevanje slabova, deSava u
njegovom krajnjem jugoisto¢nom delu, bo¢na jugoistoéna fasada je pretrpela izmene u smislu prodora
instalacionih cevi za povezivanje opreme, koja je smeStena na novoformiranom platou, koji se nalazi u
neposrednoj blizini Tople valjaonice. Rekonstrukcija postojeceg objekta ne uti¢e na promenu gabarita objekta,
obzirom da je postojeci objekat Tople valjaonice prvobitno projektovan za tri potisne peéi, pri ¢emu su do sada
ugradene dve, a ovim projektom je predvidena ugradnja trece koracne peci.

Za rad nove peci potrebno je izgraditi prateCe objekte, i to: elektro prostoriju, objekat za ventilatore izduvnih
gasova, dimnjak izduvnih gasova vazdu$nih gorionika, dimnjak izduvnih gasova gasnih gorionika, objekat za
ventilatore svezeg vazduha, kao i plato sa opremom za manipulaciju odbacenim slabovima. Da bi se reSio
problem uklanjanja Skartnih slabova, planirano je postavljanje dizalice nosivosti 50 t. Dizalica e biti postavljena
izvan objekta.

Novoprojektovano proSirenje kapaciteta korane peci obuhvata katastarske parcele broj 2571/25; 2571/38,;
2571/28; 2571/59 i 2571/54, K.O. Radinac.

Nova grejna peC koristi visokopeéni gas kao gorivo, primenjujuci dualni vazduS$no-gasni regenerativni grejni
metod, pri emu se temperatura izduvnog gasa smanjuje na ~ 150 °C, te je stoga recikliranje otpadne toplote
dimnog gasa na maksimalnoj granici, da bi se uStedela energija i smanjila potro$nja.

Opis objekata

Objekat Elektro prostorija je armirano betonska ramovska konstrukcija, sa rasponom osa 23 m u poduznom
pravcu i 9 m u popre¢nom pravcu. Objekat je fundiran na armirano-betonskim temeljima. Spratnost objekta je
P+0. Priblizna kota slemena objekta je h = 5,30 m.

Objekat Ventilatora izduvnih gasova je armirano betonska ramovska konstrukcija, sa rasponom osa 23 m u
poduznom pravcu i 9 m u popreénom pravcu. Objekat je fundiran na armirano-betonskim temeljima. Spratnost
objekta je P+0. Priblizna kota slemena objekta je h = 5,30 m.

Dimnjak izduvnih gasova gasnih gorionika je Celicna cev pre¢nika @ 1820 mm, postavljena na armirano
betonskom temelju. Visina dimnjaka je priblizno h = 35 m. Omogucen je pristup platformi na +10 m pomocu
spiralnih metalnih stepenica.

Dimnjak izduvnih gasova vazdusnih gorionika je Celicna cev precnika @ 1620 mm, postavliena na armirano
betonskom temelju. Visina dimnjaka je priblizno h = 35 m. Omoguéen je pristup platformi na +10 m pomocu
spiralnih metalnih stepenica.

Objekat Ventilatora sveZeg vazduha je armirano betonska ramovska konstrukcija, sa rasponom osa 12 m u
poduznom pravcu i 12,50 m u popre¢nom pravcu. Objekat je fundiran na armirano-betonskim temeljima.
Spratnost objekta je P+0. Priblizna kota slemena objekta je h = 5,30 m.

Plato sa opremom za manipulaciju odbagenim slabovima: Armirano — betonski plato ispred jugoistoéne fasade
objekta Topla valjaonica za smestaj maSinske opreme i kranskog mosta.



Obradun i analiza ostvarenih povrsina
Ukupna povrsina parcela broj 2571/25; 2571/38; 2571/28;2571/59; 2571/54 je: 499.841.00 m?
- Pregled povrSina novoprojektovanih objekata:

- Bruto povrsina Objekta elektro prostorije: 223,25 m?
- Bruto povrSina Objekat ventilator izduvnih gasova: 223,25 m?
- Bruto povrSina Dimnjak izduvnih gasova gasnih gorionika: 13,48 m?
- Bruto povrSina Dimnjak izduvnih gasova vazdu$nih gorionika: 13,48 m?
- Bruto povrSina Objekat ventilator sveZeg vazduha: 150,00 m2
- Bruto povrSina Cevnog mosta sa platformama: 1732,05 m2
- Bruto povrSina platoa ispred tople valjaonice za smestaj opreme i kranskog mosta
(plato sa opremom za smestaj odbacenih slabova ): 452,27 m2

Indeks zauzetosti:

Ukupna povrsina horizontalne projekcije pod postoje¢im objektima na parcelama: 218913,00 m?
- Ukupna povrsina horizantalne projekcije Koracne peci: 2807,78 m?2
- Indeks zauzetosti: (218913,00+2807,78)/499841,00*100%= 44,35%
- Indeks izgradenosti:
- Ukupna povrsina (BRGP) pod postojecim objektima na parceli iznosi: 666681,00 m?
- Ukupna povrsina (BRPG) Kora¢ne peéi: 2807,78 m?
- Indeks izgradenosti: (666681,00 + 2807,78)/499841,00 = 1,33
Fasada zidanih objekata projektovana je kao kontaktna sa potrebnim slojem mineralne-kamene vune prema

vaze¢im propisima PP zastite i u skladu sa pravilnikom energetske efikasnosti objekata. Fasadna sokla je
obradena u skladu sa zahtevima energetske efikasnosti i zavrSno bojena.

Krov objekata je projektovan kao Cetvorovodni sa nagibom krovnih ravni od 2°. Krovni pokrivaC predstavija
slagani krov sa slede¢im slojevima: AB plo¢a, aluminijumska folija, kamena vuna u potrebnoj debljini sloja prema
koeficijentu prolaza toplote potrebnom za ovaj tip objekata | kao zavr$ni sloj hidroizolaciona membrane tipa Sika
ili sliéno. Zahtevna otpornost krovnog pokrivaa prema poZaru mora se potvrditi odgovarajuéim atestom
proizvodaca.

Odvodenje atmosferskih voda sa krova je predvideno preko olu¢nih horizontala, a zatim preko oluénih vertikala
odgovarajuceg poreénog preseka.

Spoljno uredenje, platoi, saobraéajnice, protivpozarni putevi

Novoprojektovane pristupne rampe za objekte Elektro prostorija i objekat ventilator izduvnih gasova, imaju izlaz
na internu saobracajnicu Put broj 4. Novoformirani plato za smestaj opreme i kranskog mosta ima pristup kako sa
interne saobracajnice Put broj 4, tako | sa interne saobracajnice Put broj 18.

INSTALACIJE:

Svi sistemi za snabdevanje vodom nove peci ¢e biti povezani na postojece sisteme. PostojeCi sistemi su
dovoljnog kapaciteta i imaju odgovarajuéi kvalitet i pritisak vode.

U okviru novog objekta predvidene su sledece sistemi instalacija:
Hidrotehni€ke instalacije

Prema tehni¢kotehnoloSkim zahtevima nove koraéne peci postoje sledeci hidrotehnicki sistemi:

. Sistem rashladne vode

. Sistem industrijske i protivpozarne vode

Sistem demineralizovane vode za hladenje koraCne peci isparavanjem
Sistem nuzne vode za koracnu pe¢

Sanitarna voda i kanalizacija

Drenazni sistem



Sistem rashladne vode

Na osnovu postojece situacije na terenu, kao i potvrde Investitora, sistem preciS¢ene rashladne vode ce biti
povezan na postojeci sistem B, sistem mutne rashladne vode ¢e biti povezan na postojeci sistem D, dok ¢e
sistem vode za skidanje $ljake ¢e biti povezan na postojeci sistem C. Postojeci cevovodi rashladne vode na koji
se povezuju novi sistemi sa nalaze u tunelu Tople valjaonice na nivou -4,0 m, a povrat mutne vode i vode za
skidanje $ljake se ispustaju u sinter kanal. Tretman rashladne vode Ce se vrsiti u postoje¢im sistemima, tako da
nije potrebna izgradnja novih.

Sistem industrijske i protivpozarne vode

Sistem industrijske vode prevashodno sluZi za dopunjavanje sistema rashladne vode i za gasni drenazer, sa
ukupnim kapacitetom od10m®h. Ova voda se dobija iz postojecih kapaciteta HBIS GROUP Serbia Iron & Steel
d.0.0. Beograd, ogranak Smederevo.

U saglasnosti sa pravilnicima potroSnja protivpozarne vode oko koraéne peéi (unutar objekta tople valjaonice)
iznosi 10l/s, sa pritiskom od 0.4MPa. Unutradnji hidranti su postavljeni na rastojanjima ne ve¢im od 30m.
Postojeca protivpoZarna mreZa Tople valjaonice je postavljena u obliku prstena.

Sistem demineralizovane vode za hladenje koracne peci isparavanjem

Koli€ina potrebne demineralizovane vode za hladenje isparavanjem prose¢no iznosi 10+15 m3/h. Novi sistem Ce,
cevovodom DN8O, biti povezan na postojeci sistem demineralizovane vode unutar fabrickog kruga.

Sistem nuzne vode za korac¢nu peé

Potrebni kapacitet sistema nuzne vode je 150m?h, sa pritiskom od 0.3MPa. Za povezivanje na postojeci sistem
nuzne vode, koji se nalazi unutar fabrickog kruga, ¢e se koristiti Savne cevi pre¢nika DN200.

Sanitarna voda i kanalizacija

PotroSnja sanitarne vode je 1 m*dan, dok je potrebni kapacitet kanalizacije 0,8 m¥dan, uz koris¢enje postoje¢ih
kapaciteta u radionici.

Drenazni sistem

To je uglavnom drenaza spoljnjeg cevovoda visokopecnog gasa. Kapacitet drenaze je 1,5 m3/h, dok je precnik
drenaznog cevovoda DN80 i vodi se do drenazne jame koja se nalazi u blizini.

Elektro-energetske instalacije

Projekti obuhvataju napajanje i distribuciju elektricne energije, elektromotorni pogon, instalaciju osvetljenja,
gromobransku zastitu i spoljni razvod za pec, rolganzi za punjenje i praznjenje, rolgang za odbacivanje slabova i
ostale pomocne objekte.

U oblasti peéi bi¢e instalirano razvodno postrojenje 6kV. Razvodno postrojenje 6kV ¢e se napajati iz
odgovarajuceg 6kV razvodnog postrojenja postojece transformatorske stanice GTS-1.

Trafostanica se nalazi u blizini peci, opremliena je sa dva transformatora snage 1600kVA 6/0.42kV koji su
povezani na novo 6kV razvodno postrojenje. Sa ovih transformatora se napajaju pe¢, rolganzi za punjenje i
praznjenje i rolgang za odbacivanje slabova. U normalnom radu oba transformatora rade u isto vreme. Kada
jedan transformator ispadne drugi transformator moze da preuzme napajanje svih bitnih potro$aca.

Predvida se kompenzacija reaktivne snage na 0,4kV strani.
Osvetljenje

Instalacija osvetlienje Ce se napajati iz niskonaponskog razvodnog ormana. Kao dodatak radnom osvetljenju bice
predvideno i protiv pani¢no osvetljenje. Transformatoska stanica, prostorija za niskonaponski razvod i komandna
sala ¢e takode biti opremeljene sa radnim i protiv pani¢nim osvetljenjem.

Napon za osvetlienje je 400/230 VAC. Napon radnog osvetlienja je 230 VAC. Napon osvetljenja odrzavanja je
24/12 VAC.



Svetilike ¢e biti energetski efikasne. Za saobracajnice ¢e se predvideti metal halogene svetilike. Energetski
efikasne svetiljke ¢e se koristiti u elektro sobi i u komandnoj sali. Svetiljke u odgovarajucoj EX zastiti ¢e se koristiti
na mestima gde je prisutan eksplozivni gas ili prasina, u blizini gasnog rezervoara.

Gromobranska zastita i uzemljenje

Bice predvideno zastitno, radno i gromobransko uzemljenje. U sluéaju zdruzenog uzemljenja otpor ne bi trebao
biti veéi od 1Q.

Sva elektro oprema Ce biti povezana na zastitno uzemljene, a metalne cevi i sve ostale metalne mase treba
povezati na uzemljenje koje nije vece od 4Q.

Instalacije telekomunikacija i dojave pozara

Predvideni su sledeci telekomunikacioni sistemi:
- telefonski sistem,

- sistem video nadzora,

- sistem dojave pozara.

Telefonski sistem
Predvideno je koriséenje postojeceg telefonskog sistema.
Sistem video nadzora

Da bi se obezbedila sigurna proizvodnja, poboljSala efikasnost proizvodnje, osigurala bezbednost opreme i
personala kao i da bi se zadovoljili zahtevi da operativno osoblje mora da nadzire proizvodne delove ili mesta koja
ne mogu da budu direktno nadzirana, predviden je sistem video nadzora na ulazu - izlazu koracne peci.
Centralna oprema je predvidena u glavnoj komandnoj sobi.

Sistem automatske dojave pozara

Predviden je sistem automatske dojave pozara u objektima:
- hidrauliéna stanica,
- razvodno postrojenje.

ProtivpozZarna centrala je predvidena u kontrolnoj sobi.

Sistem automatske dojave poZzara se sastoji od:
- protivpoZarne central,

- automatskih dimnih javljaca,

- automatskih termickih javljaca,

- linijskog javlja¢a (termicki kabl),

- ruénih javljaca,

- ulaznih i izlaznih modula,

- instalacije.

Termicki kabl je predviden u kablovskim nosacima.
Instalacija se vodi u pocinkovanim ¢eli¢nim cevima.
Za signalizaciju alarmnog stanja su predvidene alarmne sirene i bljeskalice.

Spoljasnji mrezni cevovod

Ukupna duzina cevovoda visokopecnog gasa je oko 0,9 km, precnika je DN2000 i sa primenom viseceg
polaganja. Lokacija mesta spajanja na postojecu cev visokopeénog gasa je na juznoj strani stanice za meSanje
gasa.

Azot sekoristi za produvavanje cevi visokopecnog gasa, instrumenatciju, toplu i hladnu proveru i pro€iS¢avanje
visokotemperaturne kamere (industrijske TV). Pritisak u cevovodu iznosi 0.4 ~ 0.6MPa, a temperatura gasa je
ambijentalna. Azotni cevovod se direktno vodi iz postoje¢e cevne mreZe prostora Tople valjaonice, preénika
DN100.



Grejanje, ventilacija, klimatizacija

Grejanje

Ukoliko je potrebno odrzavanje temperature u zimskim mesecima unutar novih objekata ¢e biti instaliran
toplovodni radijatori za zagrevanje. Radijatorski sistemi objekata Ce biti povezani na fabricku grejnu mrezu.

Ventilacija

U objektima gde oprema emituje veliku koli€inu toplote ili Stetnog gasa ili ima zahteve za ventilacijom u hitnim
sluCajevima e biti instalirani ventilacioni sistemi.

Klimatizacija

U prostorijama sa viS§im nivoom konfora, kao i u prostorijama sa velikom disipacijom toplote koje imaju zahteve za
klimatizacijom, €e biti instaliran klima uredaj potrebnog kapaciteta.

GLAVNE KARAKTERISTIKE PROIZVODNJE

Unutradnjost peci je podeljena na dve posebne sekcije, tj. na stacionarni i pokretni deo. Stacionarni deo je
konstruisan koris¢enjem odgovarajuéih vatrostalnih materijala pogodno odabranih za maksimalne temperature
koje se javljaju u peci.

Ovaj deo ima 6 uzdignutih radnih Sina za noSenje slabova za vreme transporta kroz pe¢. Stacionarni sistem se
oslanja direktno na temelj preko vodom hladenih cevi. Pokretni deo je sli¢no konstruisan i sadrzi 7 podizucih
radnih Sina ne ukljuciju¢i koracnu konstrukciju. Pokretni delovi se oslanjaju na sistem cevi za hladenje, ¢elicnu
konstrukciju, i kre¢u se pravolinijski radi transporta slabova kroz pec.

Slabovi ulaze kroz otvor za punjenje, prenose se i centriraju na vodom hladene konkavne valjke, a zatim se odizu
sa ovih valjaka pomocu pokretnih Sina i transportuju se kroz pec. U poslednjoj zoni slabovi se postavljaju na
vodom hladene konkavne valjke za praznjenje.

Bocni zidovi peéi sadrZe 6 otvora za proveru, jedan otvor za punjenje, jedan otvor za praznjenje i jedan otvor za
Cisenje.

Pec je automatizovana sistemom upravljanja koji kontroliSe temperature, pritisak u peci, protok vazduha i goriva.
Temperatura toplog vazduha svake zone odrZzava se na unapred zadatim vrednostima uz pomo¢ automatske
regulacije dovoda goriva u tu zonu. Temperatura u zoni kontroliSe se termoparom, koji je direktno vezan sa
upravljackim sistemom. Regulator pozicionira ventil za dotok goriva tako da on meri protok goriva u zoni i daje
ispravku odstupanja od Zeljene temperature. Svaka zona toplog vazduha ima svoj sistem koji kontrolise odnos
izmedu koliCine goriva i vazduha. Pritisak u peci kontroliSe se u visokotemperaturskoj zoni pomo¢u vodom
hladenih dampera u dimnjaku koji je na ulaznom kraju peci.

Koli¢ina izlaznih gasova iz dimnjaka na izlaznom delu proporcionalna je koli¢ini vazduha za sagorevanje u
visokotemperaturskoj zoni. Ulazna i izlazna temperatura otpadnih gasova u rekuperatoru kontrolise se na
"multipoint rekorder"-u.

Slabovi se ubacuju u pe¢ pomocu sistema za punjenje koji se sastoji od: radne ploe za punjenje, CistaCa,
zaustavnice, mernih kola amortizera i ulaznog stola sa valjcima. Slabovi se stavljaju na sistem za punjenje
pomocu viljuSkara. Pokretni sistem u peci kruZi kroz sistem rampi, valjaka, vucnih Sina i posebno projektovanih,
hidrauliCki sinhronizovanih cilindara.

Slabovi se dizu sa dva, specijalno sinhronizovana cilindra a zatim prolaze kroz kroz pe¢, a pokrece je koracni
mehanizam.

Osnovni podsklopovi (uredaji) su :

. Rolgang za hladne slabove
. Uredaj za punjenje peci

. Koraéna pe¢

. Uredaj za praznjenje peCi

. Rolgang za tople slabove



Pored same pe€i za njen rad potrebno je izgraditi i ventilatorsko postrojenje, elektro sobu, postrojenje za
izdvajanje kondenzata i dr.

Nova pe¢ koristi visokopeéni gas kao gorivo, primenjuju¢i dualni vazduSno-gasni regenerativni grejni metod,
temperatura izduvnog gasa se smanjuje na ~ 150 °C, te je stoga recikliranje otpadne toplote dimnog gasa na
maksimalnoj granici, da bi se uStedela energija i smanjila potrosnja.

Proces dobijanja toplo valjanog lima u Kora¢noj peci sastoji se od nekoliko faza: punjenje, prenos slabova u peci,
grejanje i praznjenje.

PreciSéavanje otpadnih voda

Koracna pe¢, koja je predmet projekta, instalira se u pogonu Topla valjaonica. Projektom je predvideno da se peé¢
i prateCi objekti priklju¢e na postojeéu mrezu vodovoda i kanalizacije. O¢ekuje se povecanje koli¢ine nastalih
otpadnih vodai to:

1. Sanitarno-fekalnih otpadnih voda i
2. Tehnolo$kih otpadnnih voda

Sanitarno-fekalne otpadne vode poti€u od upotrebe WC-a i sanitarnih ¢vorova. Potrodnja sanitarne vode je
1m?3/dan, dok je potrebni kapacitet kanalizacije 0,8 m*dan, uz kori$¢enje postojecih kapaciteta.

Potreban kapacitet indirektne vode za hladenje je 250m?h, a potreban kapacitet direktne rashladne vode iznosi
140 m?/h. Potreban kapacitet vode za skidanje $ljake iznosi 60 m*h. Na osnovu postojece situacije na terenu, kao
i potvrde Investitora, sistem preciS¢ene rashladne vode ¢e biti povezan na postojeci sistem B, sistem mutne
rashladne vode ¢e biti povezan na postojeéi sistem D, dok ¢e sistem vode za skidanje Sljake ¢e biti povezan na
postojeci sistem C. Postoje¢i cevovodi rashladne vode na koji se povezuju novi sistemi sa nalaze u tunelu Tople
valjaonice na nivou -4,0 m, a povrat mutne vode i vode za skidanje $ljake se ispustaju u sinter kanal. Tretman
rashladne vode Ce se vrSiti u postojecim sistemima, tako da nije potrebna izgradnja novih.

Zagadenje vazduha

Koli¢ina izlaznih gasova iz dimnjaka na izlaznom delu proporcionalna je koli¢ini vazduha za sagorevanje u
visokotemperaturskoj zoni. Ulazna i izlazna temperatura otpadnih gasova u rekuperatoru kontroliSe se na
"multipoint rekorder"-u.

Otpadni gasovi se ispustaju kroz:

- Dimljak izduvnih gasova vazdu$nog gorionika: Pre¢nik @1620mm, visina35m.
- Dimljak izduvnih gasova gasnog gorionika: Pre¢nik @ 1820mm, visina 35m.

v

Cvrsti otpad

KoraCna pe¢ je obloZena vatrostalnim oblogom, koje se kombinuju sa toplotno izolacionim ciglama, kalcijum-
silikatnim ploCama sa mikroporoznim slojem, koje pobolj$avaju integritet zidova, pojaCavaju termalnu izolaciju, i
na taj nacin obezbeduju minimalni gubitak toplote a omogucuje se duze trajanje obloge.

Kako vatrostalna obloga kora¢ne peci ima ograni¢eno trajanje, to se posle njihovog oStecenja odstranjuje stari
ozid i vrSi ozidivanje novog.Nastali vatrostalni Sut Ce se odlagati na predvidena mesta u pogonu dok traju radovi,
a zatim odlagati na namensku lokaciju do preuzimanja od strane ovla$¢enog operatera za ovu vrstu otpada.

Pri normalnom odvijanju tehnoloSkog procesa rada nastace otpadne materije od odrzavanja opreme (zaptivni
materijal, rezervni delovi, zauljene krpe...), kao i meSani komunalni otpad koji stvaraju radnici kompleksa svojim
aktivnostima.

Buka i vibracije
Uticaj buke kao $tetnog faktora je takode mogu¢ na transportnim uredajima i ventilacionom sistemu.

Posle pustanja objekta u rad izvrSice se, u skladu sa vazecim Pravilnikom o dozvoljenom nivou buke, propisano
merenje buke nastale radom opreme. Ukoliko se tom prilikom ustanove eventualna prekoracenja zakonskih
normi, sproves¢e se odgovarajuca sanacija od strane proizvodaca opreme ili servisera.
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Svetlost, toplota i radijacija

Postojeca hala Tople valjaonice je adekvatno osvetljena.

Prilikom rada koraCne pecCi ne koriste se nikakvi izvori jonizujucih, elektromagnetnih i drugih zragenja. Uprkos
¢injenici da se radom koraéne peéi razvijaju visoke temperature do oko 1100~1,250°C, rad peci ne predstavija
izvor toplote u Zivotnoj sredini, obzirom na €injenicu da je u pitanju zatvoreni tehnolo$ki sistem, odnosno da se
zagrejani gasovi koriste za dobijanje pare, pa nema Stetnog uticaja na Zivotnu sredinu. Para se proizvodi u
sistemu za hladenje isparavanjem grejne peci, a njen pritisak iznosi 1.3 MPa. Dobijena para, iz uredaja za
izdvajanje vode i pare se cevovodom spaja na postojecu cevnu parnu mrezu Tople valjaonice. Prosecan
kapacitet proizvodnje pare peci iznosi 9t/h, a maksimalan kapacitet je 16 t/h. Dobijena (proizvedena) para se
koristi za sistem proizvodnje energije.

U okviru HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd, ogranak Smederevo ve¢ je uspostavljen sistem
zaStite zivotne sredine. Ugradnja nove koraCne peci i izgradnja pratecih objekata nece bitno uticati na promene u
Zivotnoj sredini, a pre svega na uspostavljen sistem postupanja sa otpadom i sistem merenja emisije zagadujucih
materija u vazduh iz drugih emitera, pa smatramo da je projekat ugradnje nove koraéne peci u postojeci
objekat hale Tople valjaonice i izgradnja prate¢ih objekata u kompleksu fabrike za proizvodnju i valjanje
HBID Group Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd na k.p. br. 2571/25, 2571/38, 2571/28, 2571/59 i 2571/54 KO
Radinac odrziv na planiranoj lokaciji.

Za HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.0.0. Beograd
ovladéeni zastupnik
~Energoprojekt Industrija“ a.d. Beograd
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PENNYBJIINKA CPBUJA

PENNYBJINYKU TEOAETCKU 3ABO/J
Cnyx06a 3a karactap HenmokpeTrHocTu CmenepeBo
bpoj:  953-3/2018-4

Karacrapcka onmtuna:  Pagunan

Komujy uspamuo : ['pyjuh Hemama, aumi.reom. mH»x&
Komnuja rana BoioBa je BepHa OpUTHHAIY.
Y Cwmenepey, 16.01.2018 .rogune

KOIINJA KATACTAPCKOI IIJTAHA BOJOBA

257162

Pasmepa: 1:4500

Hauemnnk

Jlanwuma JeproBuh, TUTIL T€O. HXK.



Peny6auka Cpouja
MHUHUCTAPCTBO T'PABEBUHAPCTBA,
CAOBPARAJA U UHO®OPACTPYKTYPE
bpoj npenmera: ROP-MSGI-36542-LOC-3/2018
3aBoauu 6poj: 350-02-00012/2018-14
Harym: 06.02.2018.ronune
Hemamwuna 22-26, beorpan

MunucrapctBo rpaheBuHapctBa, caoOpahaja u wuHpacTpykType, TMocTymajyhu mo 3axTeBy
nogHeToM of crpane ,,HBIS GROUP Serbia Iron & Steel* 1.0.0. beorpan, yin. bynesap Muxajina
[Tynuna, 6p. 6, mogHEeTOM MIpeKo oBnamrtheHor myHoMmohHuka ,,EHepronpojext Uuaycrpuja“ a.u.,
beorpan, yn. byneBap Muxajna [lynuna, O6p. 12, 3a u3naBame JIOKalUjCKUX yCJIOBa, HA OCHOBY
yiaHa 6. u 37. craB 8. 9. u 10. 3akoHa o munucrapcTeuma (,,Ci. rimacauk PC*, op. 44/14), unana
53a. u 133. craB 2. Tauka 4. 3akoHa 0 IIaHUpamwy U u3rpaamu (,,Ca. rmacauk PC*, 6p. 72/09,
81/09 — ucnpaska, 64/10 — ognyka YC, 24/11, 121/12, 42/13-omnyka YC, 50/13-oanyka YC,
98/13-omnyka YC, 132/14 u 145/14), Ypenode o nokanujckum yciaouma (,,Cit. rimacauk PC* Op.
35/15, 114/15 wu 117/17), llpaBuiHuKa O MOCTYIKY CHOpOBOhema 00jeneHE MPOLeaype
enektpoHckuM myteM (,,Cn. rmacauk PC*, 6p. 113/15, 96/16, 120/17), y cknaay ca Ilinanom
reHepayiHe peryinanuje 3a rpajacko moxapydje Cmenepesa (,,Ci. snmct rpaga Cmenepesa”, Op.
3/13) u opnamhema caapxkaHor y pemiewny muauctpa 6p. 031-01-00045/2016-02 ox 06.10.2016.
rOJUHE, U3/1aje:

JJOKAIIMJCKE YCJIOBE

3a yrpaamy HOBe KopayHe nehu y mocrojehn o0jexar xane Tomie Ba/baoOHULE U U3IPadby
nparehux ofjexara y komiuiekcy ¢gadpuke 3a npou3BoAlBY H Babame yeauka HBIS group
Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd, na k.. 2571/25, 2571/38, 2571/28, 2571/59 u 2571/54 KO
Panunan, Ha Teputopuju rpaga Cmenepesa, moTpeOHE 3a U3paly UAECJHOT TMPOJEKTa, MPOjeKTa 3a
rpal)eBUHCKY J03BOJIY U IIPOjeKTa 3a u3Bohemwe y ckiany ca [lmaHom reHepaiHe perynanyje 3a
rpajcko noapyyje Cmenepena (,,Cit. nuct rpaga Cmenepesa”, op. 3/13).

Oojekar katepropuje I', kiacudukamuonu 6poj 230400.

HNPEIAMET 3AXTEBA:

Pexoncrpykuuja mocrojeher o0jexra:
- XaJa ToIJie BaJbaOHUIIE

HoBomutanupanu 06jexTH:
- Enextpo mpocropuja
- OGjexar BeHTHJIATOpa U3yBHUX racoBa
- JluMmak U3IyBHUX racoBa raCHUX TOPHOHUKA
- JluMmak u3ayBHUX racoBa Ba3AyIIHUX TOPHOHHUKA
- OO0jekar BeHTUJIATOpa CBEXET Ba3ayXa
- Ilnaro ca ompeMoM 3a MaHHUIyJIAIK]y OJ0AYEHUX CIIa/10Ba



IHOCTOJERE CTAIBE

[Ipema moctojehoj HaMeHM MOBpIIMHA MAaKpPOIEIMHA WHIYCTPH]CKO] Komiuiekca JKemesape
CwmenepeBo, Koja je POCTOPHO OJIBOjEHA OJ1 MHIYCTPHUJCKE 30HE I10jacCOM TPaiCKOr ypOaHOT
TKMBa MPEJCTaBJba HE3aBUCHY, jaCHO Ae(UHHUCAHYy, NPOCTOPHY, GU3NUKY U (YHKIHOHAIHY
LEJIUHY.

ITPABUJIA YPEBEILA U I'PABEIbHA:

I'enepanna HameHa MOBpIIMHA U AUCTpUOYIHja PYHKIM]a Y IJIAHCKOM 00yXBaTy JACTCPMHUHHIITY
U TeHepasiHy MOAey MpocTopa Ha ypOaHUCTUYKE 30HE M IeNuHe 3a Koje ce [Imanom renepanHe
perynaiuje 3a rpajcko noapydje Cmenepena aehuHMITy mpaBuia ypehema u rpahema, Kao CKyI
MojeIMHaYHUX TIpaBuiia 3a ypeheme mpocTopa U U3rpalmky objekaTa y CBaKOj 30HU, OJHOCHO
LEJIMHU, KOja TIPEJCTaBbajy HMHCTPYMEHT pealiu3alifje calapkaja y CKIaay ca IUIAaHCKHM
orpeiebeHhUMa.

Kommieke JKenesape CmenepeBo, Hako IO CBOjUM (DYHKIIMOHAIHUM KapaKTepUCTHKAMa
MIpUIIaZa 30HU paja, yciell CBoje CIeU(pUIHOCTH U cTaTyca He MoAJIeKe npaBminMa ypehema u
rpahema koja cy yrBphena [Inanom renepanne perynanuje 3a rpajacko noapydje Cmenepena, Beh
ce peanm3anyja caapkaja yHyTap era OJIBHja Yy CKJIAQy ca TEXHOJIONIKUM 3aXTeBHMa W
moceOHUM IPOMUCHMa U yCTIOBUMa Koju ypel)yjy MmocioBame OBOT Cy0jeKTa.

OIIUC UAEJHOTI' PEHIEBA

HoBa kopauna mneh mpojekToBaHa je y oOkBupy moctojehe xane Toruie BasbaoHuue. [leo
nocrojeher o0jexTa Koju ce pekoHcTpyuie je u3Mely oca 3 1 4 y Moy KHOM TIPABILY, OJHOCHO
oca b — E y nonpeunom mpasuy. OG3upoM Aa ce peKOHCTpYyKIHMja 00jeKTa, Koja MoApa3yMeBa
no/aBamke HOBe Tehu 3a 3arpeBame c1aboBa, JemiaBa y ’eroBOM KpajiheM JyTOMCTOYHOM JIEIY,
OouHa jyrouctoyHa (acaja je mperpresia U3MEHe y CMHUCIY MpoJopa MHCTANALMOHUX IIEBH 3a
MOBE3UBAE OINpeMe Koja je CMEIITeHa Ha HOBOGOPMHUPAHOM IUIATOy KOJU C€ Hala3u y
HernocpenHoj O6nm3uuu Torue BasbaoHuie. PekoHcTpykuuja mocrojeher o0jekra He yTHuUe Ha
npoMeHy rabapura objexta, o03UpoM 1a je mocrojehu ofjekar Torie BajbaOHHUIE MPBOOUTHO
IIPOjEKTOBAH 3a TpH KopauHe nehu, yrpaleHe cy 1Be a OBUM NPOjEKTOM je npeaBul)eHa yrpaama
Tpehe kopaune nehu.

VY okBupy Komiuiekca Torulie BasbaOHUIIE, OTHOCHO XaJle TOIUIe BaJbaoHuIle he OUTH noaTa HOBa
nieh 3a 3arpeBame ciaboBa, paau nosehama KanauuTeTa JUHUja 3a TOIJIO Bajbame. 3a paj HOBE
nehu norpeOHoO je u3rpagutu nparehe odjexre, u To: Enexkrpo mpocropuja, O6jekar BEHTHIATOP
W3yBHUX TacoBa, J[uMmak M3IyBHUX TacoBa Ba3IylTHUX TOPUOHKKA, J{MMIaK U3yBHUX racoBa
racHux ropuonuka m O6jekaT BEHTWJIATOpP CBEXKEr Ba3qyxa, Kao W IUIATO Ca ONpPEMOM 3a
MaHUIyJIaHjy 010a4eHuX ciaboBa.

IIpeeneo nogpuiuna Hosonpojekmogarux oojexkama (bPITI):
O6jexTa enekTpo mpocropuje: 223.25m2

O6jexaT BEHTHIATOP H3IyBHHX racoBa: 223.25m>

JIMME-aK W3TyBHHX IacoBa TACHUX TOPHOHHKA: 13.48M?

JIUMBaK M3IyBHUX TacOBA Ba3AyIIHUX TOpUOHUKA: 13.48M2
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Bpyto nospumaa O6jekaT BeHTHIATOp CBEXer Ba3ayxa: 150.00m?
Bpyto noppimuna Llesnor Mocta ca miardgopmama: 1732.05m2

BpyTo moBpiMHa UiaToa KCHpE TOIUIC BaJbAOHHUIIE 32 CMEIITA] OMpPEeME W KPAHCKOI MOCTa
(m1aTo ca OMpeMoM 3a CMeITaj oa6aueHnx ciaaboa ): 452.27m?

O06jekTH ce NMpUKIbYUY]y Ha MocTojehe MHTepHE HHCTAIAIU]je Y KOMIUICKCY.

HNOCEBHMU YCJIOBA
3amTuTa npupojae:

TexHnuKky AOKyMEHTAIM]y M3paJUTH y cBeMy mpema Pemiewy 3aBosja 3a 3alITUTY NPUPOAE
Cpbuje, ROP-MSGI-36542-LOC-3-HPAP-2/2018 ox 01.02.2018.

3amrura 01 Imoskapa u eKCl'lJ103I/Ija:

TexHWYKy NOKYMEHTalMjy M3paJUTH Y CBEMY IpeMma yciaoBuMa MHHHUCTapCTBa YHYTPAIIHBHX
nocioBa, Cekrtop 3a BaHpemHe curyanuje, Onespeme 3a BaHpeaHe curyanuje y CmenepeBy,
ROP-MSGI-36542-LOC-3-HPAP-5/2018 ox 06.02.2018.

Onopana 3emibe:

TexHWuKy JOKyMEHTAlMjy H3paJuTH Yy CBEMYy I[IpeMa YCIOBHMMAa W3JaTUM OJ CTpaHe
Munucrapctsa ongopane, ROP-MSGI-36542-LOC-3-HPAP-3/2018 ox 01.02.2018.

YCJIOBU ITPUBABJ/BEHMU 3A IIOTPEBE U3PAJIE IOKAIIMJCKHUX YCJIOBA

3a moTpebde n3pae JOKAUjCKUX ycaoBa MUHICTAPCTBO je 10 CIIY>KOCHO] Ay>)KHOCTH MTPHOABUIIO
yCIIOBE:

- Munwucraperso oaopane, ROP-MSGI-36542-LOC-3-HPAP-3/2018 ox 01.02.2018;
- 3aBoj 3a 3amruty npupoje Cpouje, ROP-MSGI-36542-LOC-3-HPAP-2/2018 o1 01.02.2018;

- MuHHCTapCcTBO YHYTpalImkuxX mociioBa, CexTop 3a BaHpenHe cutyaiyje, Onespeme 3a BaHpeIHe
cutyanuje y CmenepeBy, ROP-MSGI-36542-LOC-3-HPAP-5/2018 ox 06.02.2018.

CacraBHu €0 OBUX JIOKAaIMjCKUX YyclioBa je HMpejHo pememe wuspaheHo o cTpaHe
,EHepronpojekt Uunycrpuja‘ a.n. yn. bynesap Muxawuna ITynuna 6p. 12, Hosu beorpa.

Ogu Jlokanujcku yciioBu Baxke 12 Mecenu oJ1 1aHa U3/1aBamba.

WuBectuTop je nyxaH Ja, y3 3aXTeB 3a U3JaBame Ipal)eBUHCKe 103Boje, nojgHece IIpojexat 3a
rpal)leBUHCKY J03BOJIy ca TEXHHYKOM KOHTposioM ypaheH y ckmamy ca wianom 118a. m 129.
3akoHa, J0Ka3 0 oAronapajyheM mpaBy Ha 3eMJBHMIUTY WM OOjeKTy y CKiaay ca uigaHom 135.
3akona u M3Bemraj peBU3NOHE KOMHCH]E, y ckiamy ca wianoMm 131. m 135. craB. 13. oBor
3akoHa.

OparoBopHU MpPOJEKTAHT JyXaH je Ja WJEJHU IpojeKar, MmpojekaT 3a rpaleBUHCKY 103BOIY U
IpojeKaT 3a U3BOheme ypaau y CKIaay ca mnpaBwinMa Tpaliema U CBUM OCTaIMM YCIOBHUMA
caJip’KaHUM Yy JIOKALUJCKUM YCIIOBUMA.
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[Ipe mogHOmIea 3axTeBa 3a MPHjaBy PaaoBa, MOTPEOHO je€ OJ MUHHUCTAPCTBA HAJJICIKHOT 3a
MIOCJIOBE 3AIUTUTE KUBOTHE CPEAMHE MPUOABUTH CArJaCHOCT Ha CTY/H]y O MPOILECHU YTHIaja Ha
KUBOTHY CpEIHMHY, aKko je o0aBe3a meHE M3pajae yTBpheHa mporucoM KojuM ce oxapehyje
MpoILIeHA YTUIaja Ha )KUBOTHY CPEIUHY, OJJHOCHO OJUTYKa Ja HHje MOTpeOHa u3paja CTyauje.

Ha oBe nokarujcke ycioBe ce Moxe moaHetu npuroop Bnanu Penmy6nuke Cpbuje, mpeko oBor
MUHUCTApCTBa, Y POKY Ol TPU JjaHa O J1aHa JI0CTaBJbamba.

B.l. IOMOKRHUK MUHUCTPA

Japunka BYPAH, nuni.npaBHuk



PenyonukaCpbuja

3ABO/J 3A BALITUTY NPUPOJIE CPBUJE
Hosu beorpan, [Ip Bana Pubapa 6p. 91

Ten: +381 11/2093-802; 2093-803

dakc: + 381 11/2093-867

3aBox 3a 3amruty npupoae CpOuje u3 beorpana, yin. np MBana PubGapa Op. 91, Ha
ocHOBY wiaHa 9. 3akona o 3amrtut npupose (,Cinyx6enu rmacauk PC*, 6p. 36/2009,
88/2010, 91/2010 — ucnpaBka u 14/2016) u wrana 136. 3akoHa O ONIITEM YIIPABHOM
noctynky (,,Cmyx6enn rtinacauk PC®, Op. 18/2016), moctynajyhu mno 3axrteBy
npenyszeha ,,HBIS GROUP Serbia Iron & Steel“ m.0.0. u3 beorpama, yn. byneBap
Muxajna [Tynuna Op. 6, 3a U31aBamke yClIOBa 3allTHUTE IPUPOAE 3a NOTpede HM3/aBamba
JIOKAIMjCKUX YCIIOBA 32 yrpajiby HOBE KopauyHe nehu y okBHpY Xase ToIule BaJbaOHHIIE
u m3rpaamy nparehux oOjexkara y CmenepeBy, gana 01.02.2018. rogune nox 03 Op.
020-82/2, noHocu

PEINEBE

1. Tlogpydje Ha KojeM Cy IUJIaHMpaHH TNPEJAMETHH PAJOBU Ce€ HE Hala3u YHYyTap
3amTuheHor mojpyyja 3a Koje je CIpOBEICH WM MOKPEHYT MOCTYMNaK 3allTHTEe, He
HaJla3W Cc€ Yy MPOCTOPHOM OOyXBaTy €KOJOUIKE MpEXe, HHUTH Y MPOCTOPY
eBUJICHTHPAHUX TPHUPOAHUX nobOapa. CXxomHO ToMme, W3Najy ce cienehw yclioBu
3alITUTE TIPUPOJIE:

Y

2)

3)

4)

5)

6)

7)

[Tnanupana yrpaama HOBe KopauHe nehu u u3rpaama nparehux objexara Moxe
ce W3BecTH Ha K.aI. Op. 2571/25, 2571/38, 2571/28, 2571/59, 2571/54, K.O.
Pagunan, onmmtuaa CMenepeBo, Kako je 3aXTeBOM HaBEICHO.

Jlo3BoJbaBa ce€ W3BONhEH-E pasoBa PEKOHCTPYKIMjEe M HOBOIPaAlme oOMMa H
caapikaja HaBeaeHor y OOpas3ioxkemy, mpemMa J0CcTaB/beHOM MejHoM periewmy
op. ZE1203017.

3a cBe paZoBe y TOKY H3Tpajlme W MO IMyIITamby IMpeIMeTHHX o0jekara y
GbyHKIM]Y peIBUIETH TaKBa pelliekha U Mepe KojuMa he ce cpednTu, 0JTHOCHO
oneMmoryhuru 3araleme Bazayxa, 3eMJbUIITA U MTO3EMHUX BOJIA.

TokoMm wu3BOhewa pagoBa Tpeay3eTH CBE MPOTHBEPO3UOHE Mepe |
CTAOWIN30BAaTH 3€MJBHMINTE KaKO HE OW JIONLIO JI0 HKEroBor oOpylliaBamba WIH
KJIA3amba.

['papnnuinTe OpraHu30BaTH Ha MHUHHMMAIHO] MOBPUIMHU TMOTPEOHO] 32 HETOBO
(byHKIMOHHCAke, a MAaHUIYJIATHBHE MOBPIINHE MPOCTOPHO OTPAHUYUTH, KaKO
panoBu He OW OCTAaBWJIM TOCJIEANIIE HAa UIMPU IPOCTOP, a Pay OUyBama OKOJIHE
BereTalyje.

[ToTpebHo je 06e30eanTH 3aITUTY MOjeIMHAaYHUX cTabala u rpymna crabana Koje
ce Hajase y ONM3MHU H3Bohema MpEeIMETHUX paJoBa, a Koja MOry OWTH
yrpoKeHa MPUIMKOM MaHUTyJanyje rpal)eBHHCKHM MallnHama, TPaHCTIOPTHUM
CpeACTBHUMA MJIH CKJIQJAUIITEHEM OIIpeMe.

VYKOIMKO je TO HEOINXOJHO, yKIamame cradala CBeCTH Ha HajMamy Moryhy
Mepy ¥ TO y3 JJO3HAKy cTabaja 3a ceuy OJ] CTpaHe Ha/UIe)KHE HHCTHTYLH]E.



8) Hwuje no3BosbeHO yKIamame, OJHOCHO cedya HeJIO3HA4YeHHX cradaia, cradana
Hpe‘-IHI/IKa HCIIO TaKCalluOHE I‘paHI/ILIe, Kao0 HH CTaGaJIa I[y)K HpI/ICTYHHI/IX
MyTeBa 70 JIOKaIlMje Ha KOjOj C€ PaJiOBH U3BOJIE.

9) O06e30eauTH YyCIOBE O4YyBama pecypca, OJHOCHO pallMOHATHO Kopullheme
3eMJBHINTA TPU HCKOIY 3eMJb€ Ha Tpach. Y TOM CMHCTY, XYMYCHH CIIOj
3eMJBHINTA, YKIOHKEH Yy TOKY H3BOhema pajoBa, Tpeba cadyBaTh, Kako OM ce
BpaTuo Ha NPBOOUTHO MECTO M HMCKOPHCTHO 32 CAaHHpAmhEe M O3€lICHaBambe
TepeHa HAKOH M3BEICHUX PaJI0Ba.

10)T'opuBa m yJba TpPaHCIOPTOBATH y TMOCEOHHMM, 3a Ty CBpPXY mpuiaroheHum
nocyaama. Y TOKY JOMYyHaBamka TOpHBa U Memhama yjba OKO BO3WIA U MalluHA
MOCTAaBUTH OJiroBapajyhy 3amTuTHy ¢GOoNHMjy KOjy HAKOH ymoTpebde Ttpeba
OJIIOKUTH HA 3aKOHOM TIPOTHMCAH HaYyWH | Jokanujy. Mcto Baxu 3a ambanaxy
rOpHBa, yjba U Ma3uBa.

11)IIpenBugeTr cBe HEONMXOJHE TIPEBEHTHBHE MeEpe paaud cClpeyaBamba
aKIUJICHTHUX CUTYyalMja, Kao M oJAroBapajyhe akTHBHOCTH YKOJIMKO JI0 HHX
nohe, y3 o6aBe3y oOaBelTaBama HAJIC)KHIX HHCTICKIIU]CKUX CITY>KOH.

12) Huje m03BOJBEHO CEpBHCHpAE BO3WJIA W MAaIllMHA HA MPEIMETHO] JIOKAIUjH, Y
UJBbY 3allITUTC 3CMJBUIITA U MMTOA3CEMHUX BOJA.

13) Ykonuko TokoM u3Bohema npeIMeTHUX pajgoBa gohe 10 XaBapujCKOT U3JIMBamkba
rOpHYBa, yJba U JAPYTHUX IITETHUX MaTepHja 00aBE3HO j€ TPEHYTHO 00yCTaBIbamhE
panoBa, KOMIUIETHA CaHaIlMja JIOKallMje U eBaKyaluja 3aral)eHor 3eMJbUIITa Ha
MECTO ¥ TI0JT YCJIOBHMa Koje ojpelyje HajiekHa KoMyHaiHa ciyk0a. Cio6oH0
JIETIOHOBA€ KOHTAMHUHHUPAHOT 3€MJBHUINTA HHUj€ JO3BOJHEHO.

14) YV akuuMJaeHTHUM CUTYyallMjaMa KOje MOTY HacTaTH HAaKOH MYIITamka MPEeIMETHUX
o0jekata y pan, obaBe3a HMHBECTUTOpA j€ Jla YKJIOHH INTETHE IOCIIEINIIC
aKIU/ICHTA T10 )KUBOTHY CPEIMHY, YKIbYUYjyhu KOMIUJIETHY CaHAIH]y JIOKAIHje U
Bpahame MOBPIIUHE Y TPBOOUTHO CTaHE.

15)T'opuBo, MamMHCKa W Jpyra yJba W3 aHTaXOBHE MEXaHH3alldje ce HE CMejy
HUCIYHITAaTHU y 3CMJbUIITE, KA0 HA Y CTAJIHC U ITIOBPEMEHE BOJJOTOKOBC.

16) TokoM wu3rpagme NpeAMEeTHUX o0jekaTa, HEONXOMHO je aeduHucatu W
00e30enuTH JIOKaIMje 3a MPUBPEMEHO JICTTIOHOBamke rpal)eBHHCKOT MaTepHjaia,
orpeMe M JAPYror Marepujana MOTpeOHOr 3a HM3Tpajmy, udje je Kopuinheme
OTpaHMYEHO Ha BpeMe Tpajara paJioBa.

17)Y Toky mM3BOhema MpEeIMETHUX paJoBa MOTPEOHO je OJpiKaBaTH MaKCHUMATHH
HUBO KOMYyHaJHe XwurujeHe. KomMyHalHM oOTmajg HacTao y TOKY paJoBa
CaKyIUbAaTH y CYJIOBE KOJU CY 3a Ty CBPXY HAMECHCHHU U PEJIOBHO I'a €BaKyHCaTH
y capaamHM ca HaUIOKHOM KOMYHAJTHOM CITY)KOOM, OJHOCHO CIIPOBECTH
CUCTEMAaTCKO MPUKYIJbakhe YBPCTOT OTIIAJIa KOJH CE jaBJba y MPOIECY TPATHe U
OopaBKa paHUKa Y 30HH T'Pa/IAJIHIITA.

18) Hakon oxoH4Yama pajoBa, caB KOMYHAJIHU OTIIaJl, BUIIAK MaTepHjaia U OompemMe
Mopa OUTH YKJIOE-CH ca JIOKIIH]E.

19) Hakon 3aBpIiieHuX pajoBa MHBECTHTOpP je o0aBe3aH Jla M3BPIIM KOMIUIETHY
CaHaIM]y JIOKAalWje U CBUX MAHMITYJIaTUBHHUX MOBPIIMHA JI€BACTHPAHUX TOKOM
u3Bohema pazoBa, ykbyuyjyhu U o3enemaBame NMpocTopa H3Bohema pajiosa,
Koje Tpeba BPIIUTH y3 yIoTpeOy ayTOXTOHUX BpPCTa OMJbaKa.

20)Y Toky wm3BOhema pamoBa je TMOTPeOHO MpPHUApPKABATH C€ TMpaBWia o
MPOTHUBIIOKAPHO] 3AIITUTH U MPUMEHUTH CBE TEXHHYKE M Jpyre Mepe 3alliTUTe
Ha pajy, paau npeaynpehema mocieania Koje MoTy YIPO3UTH JbYACKE KUBOTE H
KUBOTHY CPEIUHY.



21) Ykonuko ce y TOKY pajoBa Hauhe Ha T'EOJIOIIKO — MaJIeOHTOJIONIKA JOKYMEHTA
WM MUHEPAIOIIKO — METPOJIONIKe 00jeKTe 3a KOje Ce MPETIOCTaBsba Ja UMajy
CBOjCTBO TMPHUPOJHOT J100pa, W3BOhau pagoBa je AyKaH JAa O TOME 00aBeCTH
HAJJICKHO MUHUCTAPCTBO 3a 3alTUTY XKUBOTHE CPEIUHE Y POKY OJf OCaM JiaHa,
Kao ¥ J1a Mpeay3Me CBe Mepe 3allITUTE TOT J00pa O] yHUIITEHha, omTehema Win
kpahe, 10 momacka oBianrheHor Jua.

2. Ogo pememe He ociobaha mogHOCHOIA 3aXTeBa Ja MPUOABU M JPYre YCIOBE,
JI03BOJIE U CarJIACHOCTH MpeBul)eHe MO3UTHBHUM MPOTHUCUMA.

3. 3a cBe japyre pajoBe/aKTUBHOCTH Ha TMPEIMETHOM TOAPYYjy HIM TPOMEHE
MIPOjeKTHE JOKYMEHTAIIH]e TOTPEOHO je TIOTHETH HOBHU 3aXTEB.

4. VYKOIWKO MOJHOCHIIAIl 3aXTeBa y POKY OJ JIB€ TOJMHE O]l JaHa JIOCTaBJbamba OBOT
peliema He OTIIOYHE PaioBe U aKTUBHOCTH 3a KOj€ j€ OBO pellehe U3aTo, yKaH
je J1a moJiHece 3aXTEeB 3a M3/1aBabe HOBOT PelIeha.

5. Takca 3a uznaBame oBor Pemema y u3znocy ox 25.000,00 nuHapa je oapehena y
ckiany ca wi. 2. ctaB 4. tauka 4. [IpaBuiHuKa 0 BUCHHM M HauyMHY oOpauyHa U
HaIUlaTe Takce 3a W3/laBalbe akTa O ycioBUMa 3amtute npupoae (,,CiyxOeHu
rnacauk PC*, 6p. 73/2011, 106/2013).

Obpa3znoxnceme

Hannexxau opran — MunucrtapetBo rpaheBuHapcTBa, caodpahaja u nundpacTpykrype, je
3aBoay 3a 3amruty npupojae Cpouje mocraBuo 3axteB 6poj ROP-MSGI-36542-LOC-
3/2018, 3aBoguu Opoj 350-02-00012/2018-14 ox 11.01.2018. rogune, y 3aBofy 3aBecH
nox 03 6p. 020-82/1 mana 17.01.2018. ronune, 3a n3aaBame ycjaoBa 3alITHUTE MPUPOJIC
3a moTpede M3aaBama JIOKAIMjCKUX yCIIOBa 3a yrpajilby HOBE KOpadHe nehu y OKBUPY
Xajie TOIIe BaJbaOHUIIEe W M3rpaamy nparehux objekarta Ha k.. Op. 2571/25, 2571/38,
2571/28, 2571/59, 2571/54, K.O. Pagunan, onmrraa CmeaepeBo, MOJHOCHOIA 3aXTeBa
npenyszeha ,,HBIS GROUP Serbia Iron & Steel“ m.0.0. u3 beorpama, yn. byneBap
Muxajna [Tymuna 6p. 6.

Ha ocHOBY mocraBjbeHOT 3axTeBa M Iparehe JOKyMEHTaIMje IMOJHOCHOIA 3aXTeBa
yTBpheHo je na muBectutop, npenysehe ,,HBIS GROUP Serbia Iron & Steel” n.0.0. u3
beorpana, mimanupa peKOHCTPYKIHjy M yrpaamy HOBe KopauHe nehum u um3rpaimy
nparehux objekara moTpeOHUX 3a BEHO (PYHKIIMOHHUCAKkE, CBe Ha K.1I. Op. 2571/25, K.O.
Papunarn, onmtuna CmenepeBo:

— enekTpo-npocropuja cupatrHoctu I[1+O (mpuzemuu objekar), Bucuue 5.30 m u
noBpirHe 223.25 m?,

— o0jekar BeHTWJAaTOpa W3AYBHHUX racoma crpaTHocTH [1+O (mpuzemHu objexar),
BrcuHe 6.40 m u noBpumHe 223.25 m?;

— o0jekaTr BEHTHUJIaTOpa CBEXer Bazayxa, crpatHocTH [1+O (mpuszemHH objexar),
Bucune 6.40 m u nospiuune 150.00 m?;

— JIUMBbaK U3yBHUX racoBa raCHMX FOPMOHHUKA, BUCHMHE 35 m u nospmuHe 13.48
m3;
— JIUMBbaK HU3YyBHHX TacoBa Ba3[qyIIHMX TFOPHOHHKA, BUCHHE 35 m U MOBpIIMHE

13.48 m?;

— IUIaTO ca ONPEMOM 3a MaHHUIyJalujy ofbadeHux ciaboBa (MaIIMHCKA OMpeMa U
KpaHCKU MOCT) nioBpuinHe 452.27 m?;



Ka0 M PEKOHCTPYKIH]Yy JieJia TOTUIe BaJbaOHHUIIC Yy JMHHU]Y 3a 3arpeBame cilaboBa Ha
ucToj mapuenu, ykymHe moBpmmHe 3500 m? Takohe, mpojekTtom je mpenBuheHO U
MOCTaBJbakE IIEBHOT MOCTa Ha K. Op. 2571/25, 2571/38, 2571/28, 2571/59, 2571/54,
K.O. Pagunan, ommruHa CwmenepeBo, kKoju he 3ay3uMarH YKYIHY MOBPIIUHY O]
1732.05 m>.

VBugom y llenTpamau perucrap 3amTuheHHX NPUPOJHHMX J00apa, JOKYMEHTAIH]y
3aBojia, a y CKJIa/ly ca MPOMUCHMa KOjU PEryJIUITy 00IacT 3alITUTE IpUpoje, yTBpheHu
Cy YCJIOBHM 3allITUTE TPUPOJAE M3 AUCIO3uTHBA oBor Pemema. [Ipu Tome mmaino ce y
BUJy Jla c€ MPEAMETHO MOJpYyYje HE Haja3u yHyTap 3amrTuheHor mojapyyja 3a Koje je
CHPOBENICH WJIM MOKPEHYT IMOCTYIaK 3allTUTe, HE HAJa3Hu Cce y MPOCTOPHOM O00yXBaTy
€KOJIOIIKE MPEXE HU Y IPOCTOPY €BUACHTHPAHUX NPUPOTHUX JTo0apa.

3aKOHCKM OCHOB 3a JIOHOLIEHE pELIeHma: 3aKOH O 3amTutu npupoxae (,,CinyxoeHu
rnacHuk PC*, 6p. 36/2009, 88/2010, 91/2010- ucnpaska u 14/2016).

[lnaHupaHe aKTHBHOCTH MOTY C€ pPEalM30BaTH IO/ YCIOBHMa JAe(pUHUCAHHM OBHUM
Pememewm, jep je mporuemeHo 1a Hehe yTHIaTi Ha IPUPOIHE BPEIHOCTH MOIPYYja.

Ha ocHOBY cBera HaBeICHOT, OJTYYEHO je Kao y JUCTIO3UTHUBY OBOT Pemiema.
YuyrcTBo 0 mpaBHOM cpeactBy: [IpoTHB OBOr peliema MOXKE Ce HM3jaBUTH Kayida
MuHHCTApCTBY 3aIlITUTE >KUBOTHE CPEIWHE Y POKY oA 15 maHa on gaHa mpujeMa

pemema. XKanba ce mpenaje MUCMEHO WM M3jaBJbyjé YCMEHO Ha 3allMCHUK 3aBOAY 3a
3amtuty npupojae Cpouje.

JUPEKTOP

Anekcanmap Jparummh



Penybnuka Cpbuja

MWUHUCTAPCTBO YHYTPALLHKUX NMOCIIOBA
CEKTOP 3A BAHPEOHE CUTYAUWJE
Operbene 3a BaHpeaHe cuTtyauuje y Cmegepesy
09/28/2 6poj 217- 758/18

Hana 23.01.2018. roanHe
ROP-MGSI-36542-LOCH-3-HPAP-5/2018
Cmepepeso

LWanuHauka 66

026/4626-948

1JB/

MwuHucTapcTBo yHyTpawmux nocnosa Penybnuke Cpbuje, Cektop 3a BaHpeaHe cuTyauuje,
Operberbe 3a BaHpeaHe cutyaumje y Cmepepesy, Ha OCHOBY yrn. 54 3akoHa O nnaHupamy v
uarpagru (,Cn. rnacHuk PC*, 6p. 72/09, 81/09, 24/11, 121/12, 42/13, 50/13, 98/13, 132/14 un
145/14), un. 16 ctaB 2 Ypegbe o nokauujckum ycnosuma (,Cn. rmacHuk PC*, 6p. 35/2015 n
114/15) n MpaBunHuka 0 nocTynky cnposofewa objeanr-eHe npoueaype eneKkTPOHCKUM
nytem (,Cn. rnacHuk PC*, 6p. 113/15 n 96/16), pewwasajyhun no 3axresy 350-02-00012/2018-
14 MwunucTapcTea rpahesuHapcTBa, caobpahaja n nHpacTpykype, AOCTaB/bEHOM Y UMe
uHsectutopa ,HBIS GROUP Serbia Iron & Steel* g.0.0. beorpag, bynesap Muxajna lNynuHa
6p.6, y MOCTYnKy uspaBara NOKaUMCKUX ycrnosa y OkBupy objeaureHe npouenype
enektpoHckum nytem ROP-MGSI-36542-LOCH-3-HPAP-5/2018, oa 19.01.2018. roauHe,
nagaje:

YCINOBE Y NOrneay MePA 3AWITUTE O NOXAPA

3a PEKOHCTPYKUMjy Aena xane Tonne BarbaoHuue 6pyTo nosplunHe 52809M? pagu yrpagse
HoBe kopadHe nehu npu Yyemy je pekoHCTpykumjom obyxsaheHa GpyTo nospumHa 3500 m?
Kao 1 3a marpagky npatehux objekata nopep xane Tonne BarbaoHULE U TO: enekTpo
npoctopuje, OpyTo nosBpuHe 223,25 Mm%,  objekTa BeHTUNaTop M3LyBHWX racosa 6pyTo
nospuHe 223,25 M2, AvMEbaka M3A4YBHUX racoBa Ba3ayLUHUX rOPUOHMKE, AUMHaKa U3ayBHUX
racosa racHUx ropuoHuKa u objekta BeHTUNaTop ceexer sasayxa dpyTto nospuHe 150m°, kao
M NnaTto ca onpemMom 3a MaHunynauujy opbadeHux crnabosa, csBu kn. 03Hake 230400 w
kateropuje G, Ha kaT.napuenama 6p. 2571/25, 2571/38, 2571/28, 2571/59 n 2571/54 KO
PagwHau, Mpag CmeaepeBo, npema A0CTaBrbeHOM UAEJHOM pellery, n3paheHoM of cTpaHe
,EHepronpojekT NHaycTpuja“ a.a bynesap Muxajna lNynuHa 6p.12.

Y Be3u nsgasarba 0BUX ycrnosa, obaselwTasamo Bac ga osaj opraH HEMA nocebHux ycrnosa
y nornesy Mepa 3awTuTe O noxapa, Kao U ga je y asu npojektoBara U U3rpagHe
npeagMeTHor objekta ca cBuM npunagajyhum wuHCTanauuwjama, onpemoMm u ypehajuma,
noTpebHO nNpUMEHUTU Mepe 3awTute of noxapa yrBpheHe Baxehum 3akoHUMA,
TEXHUYKUM Nponucuma, ctaHaapauMa v ApyruM aktuma kojuma je ypehieHa obnacr
3awTuTe oa noxapa.

Wapatu ycnosu y nornegy Mepa 3awTtuTe 04 noxapa Cy cacTaBHU 40 NoKaumjCKuX yCrosa,
Ha OCHOBY KOjuUX ce u3aaje peluere o rpafleBMHCKO] A03BONK, Koje je noTpebHO aocTaBuTh
oBom Ogerbewy y cknagy ca un. 138 3akoHa o nnanupawy u narpagkeu (,Cn. rnacHuk PCY,
Op. 72/09, 81/09, 24/11, 121/12, 42/13, 50/13, 98/13, 132/14 n 145/14).




CxopHo un.123 3akoHa 0 nnaHuparsy 1 narpagku, a y cknaay ca ogpeabama MNpasunHuka o
NoCTynKy cnposofera objeanreHe npoueaype enekTpoHckum nytem (,Cn. rmacHuk PCY
6p. 113/15 1 96/16) 1 un. 34 3akoHa o 3awTuTK of noxapa (,Cn. rmacHuk PC*, 6p. 111/09 u
20/15) notpebHo je, npe oTnoYMHara NocTynka 3a yTephuBare nogobHocTu objekaTta 3a
yrnoTpeBy, AOCTaBUTU Ha CarnacHOCT npojekTe 3a n3Bofere objekaTa, unju je cactaeHu Aeo
n MnasHK NpojekaT 3awTuTe oA noxapa.

Takca y nsHocy of 16.570,00 auHapa ytepheHa je cxogHo TapudHom 6p. 46a 3akoHa o
penybnuykum agmMuHUCTpatuBHUM Takcama (,Cn. rnacHuk PC“, 6p. 43/03, 51/03, 53/04,
42/05, 61/05, 101/05, 42/06, 47/07, 54/08, 5/09, 35/10, 50/11, 70/11, 55/12, 93/12, 47/13,
65/13, 57/14, 45/15, 83/15, 112/15, 50/16, 61/17 n 3/18).

LHoctaBuTn:

1. Munucrapcrasy rpafieBuHapcTsa, caobpahaja u nHgpacTpykype
2. Opersemy 3a BaHpegHe cuTyauvje y Cmegepey

3. Apxusm
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Yysatu o 2023. rogune
—— Odynkrja 34 pen. op. 42
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PEITYBJIMKA CPBUJA
MHUHUCTAPCTBO OJIGPAHE
CEKTOP 3A MATEPUJAJIHE PECYPCE
YIIPABA 3A HHOPACTPYKTYPY

bpoj 203-4

01.02.2018. ronune
BEOTPA/

OOaBemTemne y BE3H ca U3paJoM TEXHUYKE
JOKYMEHTAIIj€e 3a yrpaaiby HOBE KOpauHe
nehu y okBHpY Xaje Toruie BaJbaOHUIIE U
u3rpaamy nparehux odjexara, KO Panunar,
rpag CMmenepeBo, 10CTaBsba.
MUHUCTAPCTBO T'PABEBUHAPCTBA,
CAOBPARAJA 1 UHOPACTPYKTYPE

Be3a: 3axTeB Munucrapctsa rpaljeBunapcTBa, caobpahaja u undpacrpykrype ROP- MSGI-
36542-LOC-3/2018

Ha ocnoBy Bamer 3axteBa 3a umHBectutopa HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. u3
beorpana, y ckmamy ca taukom 2. m 6. Omiyke o BpcTamMa HWHBECTHIIMOHHMX oOOjekara u
IPOCTOPHUX U YPOAHUCTHYKMX IUIAHOBA 071 3Ha4aja 3a ofopany ("Ciyx0enu rmacauk PC", 6poj
85/15), obaBemTaBaMo Bac Ja 3a U3paay TEXHUYKE JIOKYMEHTAaIlMje 3a YIpaJilby HOBE KOpayHe
nehu y okBUpY Xaje ToIule BaJbaOHUIE M M3Tpajmy nparehux objexara: elIeKTpo MpOoCTOpHja,
o0jekaT BEHTWJIATOp HU3IYBHUX TacoBa, JUMHAK H3YBHHX TacoBa Ba3QyLUIHUX TOPHOHHUKA,
UMK HW3lyBHUX TacOoBa T'aCHUX T'OPHOHHMKA M 00jeKaT BEHTUJIATOpP CBEXKEr Baslyxa, Kao H
IaTo ca ONMpPEeMOM 3a MaHUIyNalHjy oj0adueHux ciaaboBa, Ha KaT.mapienama Op. 2571/25,
2571/38, 2571/28, 2571/59 u 2571/54 KO Pagunan, rpax CmenepeBo, HeMa MOCEOHUX ycIOBa U
3axTeBa 3a npwiarohasame nmorpedama ogdpaHe 3emibe.

WuBecturop je y obaBe3u Ja y HpOIECy M3rpame MPUMEHH CBE HOPMAaTHUBE, KPUTEPUjyME H
CTaHaapje y CKiaay ca 3akoHOM O IaHupawy U usrpaamwu ("Ci. rmacauk PC", 6p. 72/2009,
81/2009 - ucnp., 64/2010 - ognyxa YC, 24/2011, 121/2012, 42/2013 - ognyka YC, 50/2013 —
omtyka YC, 98/2013 - omnyka YC, 132/2014 u 145/2014), ka0 1 1pyruM NOA3aKOHCKUM aKTUMa
KOja peryJuiy rnpeIMeTHy MaTepHu;jy.

MII HAYEJIHUK
NMOTINYKOBHUK
Caob6onan CrapuyeBuh

Wzpaheno y 1 (jenHoMm) mpuMepKy U JOCTaBJHEHO:
— MunucrapcTtBy rpaheBuHapcTBa, caoOpahaja u uadpactpykrype, (LHEOII cucremom) n
— a/a (akToM).





