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PRILOG 1.

Sadrzina zahteva za odludivanje 0 potrebi izrade
studije procene uticaja na zivotnu sredinu Projekta postrojenja za tretman neopasnog otpada
livnice ,,NBA-Commerce*“ u Leskovcu

1. Podaci o nosiocu Projekta

Naziv: NBA-Commerce d.0.0. Beograd

SediSte i adresa: Blagoja Parovica 19a, Beograd

Sifra delatnosti: 2452 — Livenje elika; 2740 — Proizvodnja opreme za osvetljenje;
Maticni broj: 06518613

PIB: 100044095

Odgovorno lice: Milan Nedovié¢

Broj telefona: 065/354-98-42

e-mail: office@nbacommerce.rs

2. Opis lokacije:

Osetljivost Zivotne sredine u predmetnom podruéju, koje moze biti izloZeno Stetnom uticaju
Projekta a naro¢ito u pogledu:

a. postojeceg korisé¢enja zemljista definisanog prostorno-planskom dokumentacijom;

Nosilac projekta ,,NBA-Commerce™ d.o.o. planira da obavlja proces tretmana (topljenje i livenje)
neopasnog metalnog otpada u pogonu livnice koji se nalazi u sklopu komplekasa nekadasnje fabrike
AD Elektroindustrija ,,RUL®, na katastarskoj parceli 2105/4 (povrSine 3 hektara 69 ari i 43
kvadrata) u ulici Moravska bb. Leskovac.

Sekretarijat za komunalno-stambene poslove i urbanizam opstine Leskovac, pod brojem 351-
320/82-07 dana 07.05.1982. godine u Leskovcu donosi ReSenje o odobrenju izgradnje objekta
proizvodne hale sa aneksima u ulici Moravska bb u Leskovcu. Potom, opStinski komitet za
komunalno-stambene poslove i urbanizam opstine Leskovac dana 26.06.1984. godine pod brojem
351-442/84-VII donosi Resenje kojim se odobrava upotreba objekta proizvodne hale sa anekosm u
ulici Moravska bb u Leskovcu. Povr§ina predmetne hale je 1.800 m? sa dva magacina (magacin
sirovina i pomoénog materijala i magacin za privremeno skladiStenje generisanog otpada).

Prema Generalnom urbanisti¢kom planu Leskovca od 2010. do 2020. godine katastarska parcela br.
2105/4 KO Leskovac se nalazi u sklopu industrijske zone ,,Njegoseva”- radna zona 3. U skladu sa
Informacijom o lokaciji, Gradske uprave grada Leskovca, Odeljenje za urbanizam, br.350-456/17-
02 od 08.12.2017. i Planom Generalne regulacije 7 (,,SI. glasnik grada Leskovca® br. 13/13)
predmetna katastarska parcela se nalazi u bloku 57, celina, 3, podcelina 3g, u okviru radne zone
»Njegoseva“. Podzona 3g formirana je u severnom delu Bloka 57, duz Bulevara Nikole Pasica,
oivi¢ena sa istoka planiranom ulicom Industrijskom III, sa severa Bulevarom Nikole PaSica, sa
zapada Industrijskom 1 i sa juga severnom granicom podzone 3d. U okviru ove zone zadrzavaju se
postoje¢e namene: mala privreda, trgovina, stovariSta i sl, a skoro potpuno ugasena industrijska
delatnost (drvna, tekstilna, elektroindustrija...) se moze reaktivirati na ovom prostoru, uz uvodenje
novih proizvodnih programa prema zahtevima trzista i tehnologija koje ne remete ekoloske uslove
okruzenja.
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Delatnost livenja metala i njihovih legura od metalnih sekundarnih sirovina obavlja¢e se u
zatvorenom objektu — hali sa aneksom, koji je izgraden na ravno nivelisanom terenu. U sklopu
kompleksa nalazi se adekvatan prostor za magacine sirovina, pomo¢nog materijala i gotovih
proizvoda; livni plato kao i plato za doradu odlivaka i kalupovanje; prostor za privremeno
skladiStenje otpada iz proizvodnje.

Predmetna lokcija se nalazi u severoisto¢nom delu grada Leskovca. Sa severne i zapadne strane
oivicena je ulicama Bulevar Nikole PaSi¢a (Porda Stamenkovica) i Industrijskom, dok se sa isto¢ne
i juzne strane nalaze proizvodno-poslovni objekti. Na 100 m isto¢no od predmetnog postrojenja
nalazi se objekat privrednog drustva ,,BIM-tex” - preduzece za proizvodnju prediva za trikotaznu i
Caraparsku industriju, 120 m juzno pogoni ,,Jug-Hem” d.o.0. i ,,Copper Agro” d.o.o. (obe firme u
steCaju), najbliza benzinska pumpa se nalaze na 230 m severozapadno, 130 m jugozapadno se nalazi
automatska perionica motornih vozila, na 120 m jugozapadno nalazi se najblizi stambeni objekat,
180 m severno objekati preduzeca ,,Nevena-Leskovac”.

Bulevar Nikole Pasica, koji ¢ini svernu granicu predmetne parcele, na zapadu se ukrsta sa drzavnim
putem 158. Mala Krsna - Velika Plana - Bato¢ina - Jagodina - Cuprija - Paraéin - Razanj - Aleksinac
- Nis$ - Klisura - Leskovac, dok se na istoku sapaja sa starom obilaznicom oko Leskovca koja se na
10 km severno ukrsta sa auto-putem, drzavni put Al.

Na 870 m isto¢no od livnice ,,NBA-Commerce” se nalazi nivelacioni kanal Nova Bara kojim se
reguliSe vodostaj reke Veternice koja se nalazi oko 1600 m zapadno od predmetnog postrojenja. Oba
vodotoka se prostiru pravcem jug-sever.

Predmetni objekat — hala livnice je sagraden od ¢vrstih materijala. Nosecu konstrukciju objekta ¢ine
armirano betonski ramovi raspona 24 x 1 m, na razmaku od 6 m u poduznom pravcu. Armirano
betonski ramovi su temeljeni na temeljima samcima povezanim kontra gredama. Krovnu
konstrukciju ¢ine AB rigle preko kojih su postavljene AB roznjace koje nose sendvi¢ od dva
profilisana lima sa ispunom od tervola.

Fasadni zidovi ispune su sendvi€ od giter bloka, tervola i obzidani su fasadnom opekom. Unutrasn;ji
pregradni zidovi su od giter bloka obostrano malterisani i bojeni ili oblozeni keramic¢kim plocicama
u zavisnosti od namene prostorija. Podovi u proizvodnom delu su betonski i bojeni. Plafoni u
proizvodnom delu su malterisani i bojeni, a u magacinu je vidna krovna konstrukcija.

Fasadna bravarija je klasi¢na od c¢elicnih profila, zastakljena delimi¢no profilit, a delimi¢no ravnim
staklom, kako u proizvodnom tako i u administrativnom delu objekta.

Unutra$nja vrata su duploSperovana u kancelarijskom delu a ostalo su klasi¢na bravarska vrata.

Pristup vozilima objektu omogucéen je pomocu kliznih vrata gradevinskih dimenzija, otvora
500x400 cm.

b. vrsta prirodnih resursa i njihove obnovljivosti;

Napajanje predmetnog objekta elektricnom energijom se vrsi sa gradske elektricne mreze, odnosno
iz TS 10/0,4 kV. Elektri¢na energija se tokom procesa livenja na predmetnom postrojenju, koristi za,
rad procesne, kancelarijske 1 druge pratece opreme. Elektricne instalacije u predmetnom objektu
uradene su prema elaboratu o Energetskoj efikasnosti u skladu sa Zakonom o planiranju i izgradnji
(,,Sluzbeni glasnik RS”, br. 72/2009, 81/2009 — ispr., 64/2010 — odluka US, 24/2011, 121/2012,
42/2013 — odluka US, 50/2013 — odluka US, 98/2013 — odluka US, 132/2014 i 145/2014),
Pravilnikom o energetskoj efikasnosti zgrada (,,S1. Glasnik RS” br. 61/2011), propisima,
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standardima i normativima iz oblasti energetske efikasnosti i pravilima struke, a od strane biroa
,,Drenovac”, Krusevac 2015. godine.

Voda ¢e se Koristiti za potrebe rada rashladnog sistema, vlazenja peska za formiranje kalupa za
livenje, hidrantsku mrezu i sanitarne potrebe.

Kvarcni pesak (SiO2) ¢e se koristiti za potrebe izrade pescanih kalupa.

c. kapaciteta zivotne sredine, uz posebno obraéanje paZnje na mocvare, vodna tela
(povrsinske i podzemne vode), priobalne zone, planinske i Sumske oblasti, posebno
zaSti¢ena podrucja (prirodna i kulturna dobra) i gusto naseljene oblasti.

Celokupan proces pretapanja i livenja metalnih sekundarnih sirovina odvijaée se u sklopu
komplekasa nekadasnje fabrike AD Elektroindustrija ,,RUL“ u industrijskoj zoni ,,Njegoseva”-
radna zona 3 u zatvorenom prostoru, izgradenom prema vaze¢im standardima, sa adekvatnim
temeljima i podnom oblogom za tu vrstu opreme i delatnosti, u hali koja poseduje upotrebnu
dozvolu tako da ¢e svaki potencijalno Stetan uticaj predmetne delatnosti na Zivotnu sredinu i
zdravlje ljudi biti sveden na minimum.

Na 1600 m zapadno od predmetnog postrojenja livnice ,,NBA-Commerce proti¢e reka Veternica
pravcem jug-sever. Isto tako na 870 m isto¢no od predmetne livnice nalazi se nivelacioni kanal
Nova Bara kojim se regulise vodostaj reke Veternice, prostiruju¢i se pravcem jug-Sever.

U neposrednoj blizini predmetne lokacije nema mocvara, posebno zasti¢enih podrucija, prirodnih i
kulturnih dobara.

Od objekta u kojem se planira predmetna delatnost, najblizi objekti stanovanja udaljeni su oko
120 m. Rad postrojenja nece imati privremenog ili trajnog uticaja na zdravlje stanovnistva.

3. Opis karakteristika Projekta

a. veli¢ina i kapacitet Projekta;

,NBA-Commerce“ d.o.o. planira u sklopu predmetnog prostora vrsi prijem, privremeno skladiStenje
I tretman neopasnog metalnog otpada na nacin i pod uslovima koje propisuje Pravilnik o uslovima i
nacinu sakupljanja, transporta, skladiStenja 1 tretmana otpada koji se koristi kao sekundarna sirovina
ili za dobijanje energije (,,Sl.glasnik RS* br. 98/2010).

U sklopu predmetnog objekta operater ,,NBA-Commerce* d.o.o. vrsi¢e topljenje i livenje neopasnog
metalnog otpada - sekundarnih sirovina:

- aluminijuma i njegovih legura;
- bakra i njegovih legura;

- Celicnog liva i legura celika;

- sivog i nodularnog liva.

Proizvodni asortiman bi¢e baziran na livenju: bronze bakar-kalaj, mesinga, rod gusa bronze, ingota,
aluminijumske bronze.

Upravljanje neopasnim otpadom i prerada sirovina aluminijuma, bakra i ¢elika na predmetnoj
lokaciji vrsitice se pod kontrolom preduzeca ,NBA-Commerce* d.o.0. od trenutka preuzimanja
otpada kroz sledece aktivnosti:



v' Prijem, merenje i razvrstavanje otpadnih materijala — neopasnog otpada (metalnog
uloska)

Topljenje metalnog uloska

Livenje teCnog metala

Finalizacija odlivaka

Masinska obrada rezanjem

Tretman otpadne §ljake i ponovno iskoriS¢enje metalnog uloska

Privremeno skladistenje i otprema gotovoih proizvoda.

ISR NANENENEN

Planran je maksimalni dnevni kapacitet livnice od 19 tona i to:

- Celik i legure ¢elika, sivi i nodularni liv 11,4 t/dan;
- bakar i legure bakra 5,7 t/dan;
- aluminijum i legure aluminijuma 1,9 t/dan.

Za proizvodnju odlivaka legura bakra i aluminijuma, koristi¢e se sledece sirovine:

- Cisti metal;
- sekundarni materijali — otpadni metal i njihove legure;
- povratni materijal iz livnice; ulivni sistemi, hranitelji, otpadni odlivci, strugotine, itd.;
- dezoksidansi - pomo¢ni materijali koji spre¢avaju oksidaciju legura bakar-kalaj i bakar-
aluminijum-bronza:
- prah drvenog ugalj;
- CuP10.

Za proizvodnju odlivaka sivog liva, ¢elika, koristi¢e se sledece sirovine:

- stari liv — ostaci iz sopstvene proizvodnje;
- povratni materijal iz proizvodnje (ulivni sistemi, odlivci), otpadno i staro gvozde-¢elik i fero
legure (fero silicijum, fero mangan, fero hrom).

Otpadni metal ¢e se do predmetnog postrojenja transportovati drumskim prevozom u zatvorenim
metalnim kontejnerima.

Na predmetnom postrojenju bic¢e jasno definisane celine za prijem otpadnog metala, termicki
tretman - topljenje, livenje, tretman Sljake nastale u proizvodnom procesu i privremeno skladistenje
gotovih proizvoda i ostataka iz procesa proizvodnje.

Prijem otpadnih materijala - metalnog uloska

Kada vozilo sa otpadnim metalnim otpadom stigne na predmetnu lokaciju preduzeéa ,,NBA-
Commerce* d.o.o. primalac otpada, kvalifikovano lice odgovorno za stru¢ni rad, najpre vizuelno ¢e
proverriti stanje otpada, nakon ¢ega se vrsi merenje. Dopremljeni materijal meri¢e na vagama i to za
velike terete usluzno ¢e se Koristi vaga preduzeca ,,LIM*“ Leskovac, dok ¢e se za manje terete
koristiti vage kapaciteta od 2 i 5 tona. Planira se da kontejneri sa otpadnim metalima se istovaraju
na izbetonirani plac ispred hale livnice predvidenom za privrmeno skladiStenje otpada. Primalac
otpada ima obavezu da popuni deo ,,D* Dokumenta o kretanju otpada u skladu sa Pravilnikom o
obrascu dokumenta o kretanju otpada 1 uputstvu za njegovo popunjavanje (,,Sl. Glasnik RS*
br.114/13).

Transportno sredstvo, nakon istovara otpadnog materijala, napusta predmetnu lokaciju.



Ukoliko postoji potreba sortiranje materijala vrsi¢e se ru¢no. Prenos ovako sortiranog materijala
obavljace se viljuskarima. Razvrstavanje otpada koji ¢e se Koristiti kao sekundarna sirovina
predstavlja postupak odredivanja vrste otpada prema poreklu, karakteristikama i svojstvu otpada, u
skladu sa Katalogom otpada.

Prva faza na preradi sirovina metala u livnici zapo€injace prenosom sirovina sa privremenog
skladisnog prijemnog prostora u proizvodnu halu. Nakon toga sledi kontrola pristiglih sirovina,
odnosno ispitivanje hemisjkog sastava uredajima po principu rendgenske analize ili
spektrometrijom.

Posle izvrSene hemijske analize 1 utvrdivanja svojstva i kvaliteta sirovina one ¢e se razvrstavati po
vrsti 1 vrednosti 1 privremeno skladiste u za to predvidenom prostoru. Planirano je da se obojeni
metal skladi$te u obezbedenom skladi$tu unutra hale livnice, dok ferozni metal ¢e se skladisti na
izbetoniranom placu juzno od hale livnice.

Topljenje metalnog uloska

Predvideno je da se ceo tehnoloski postupak se odvija unutar postojece hale. Sortirane sirovine iz
skladista bi se kranom ili viljuskarom dopremale do peci za topljenje, ¢ime zapodinje druga faza u
procesu prerade metala. Sarze ¢e se pripremati u zavisnosti od tipa proizvoda (bronze bakar-kalaj,
mesinga, rod gusa bronze, ingota, aluminijumske bronze). Veli¢ina komada za Sarziranje se
prilagodava otvoru na peéi. Sarziranje peéi vrice se spustanjem sirovina metala kranom direktno u
pec¢ ako su u pitanju vec¢i komadi metala ili ruénim ubacivanjem sitnijih komada metala.

Proces topljenja zapocinjace direktnim Sarziranjem sirovina u elektroindukcionim srednje-
frekventnim peéima (6 peci), koje se sastoje od pretvaraca i jednog ili vise izlivnih sistema.

Za odgovarajuci sastav odlivka, potrebno je da se rastopu dodaju legirajuci elementi, od kojih se
jedan deo dodaje na samom pocetku procesa topljenja, a drugi neposredno pred zavrSetak procesa
topljenja, odnosno pred livenje. Tokom procesa topljenja, posipanjem pe-ze mase (koagulator)
omogucava se skidanje Sljake sa povrSine rastopa pomocu metalnih Sipki. Izdvojena §ljaka ce se
privremeno skladisti u za to predvidenim metalnim kontejnerima.

Temperatura istopljenog metala kontrolisace se pirometrom sa patronima (termo parovi) za
odredenu vrstu liva.

Iz rastopljenog metala uzimace se uzorak, sa za to predvidenom kokilom, koji ¢e se kontrolisati na
OES (opticki emisioni spektrometar-kvantometar) tipa ARL. Svaki uzorak vezuje se za odredenu
Sarzu (ulije se limena traka sa oznakom— korekcija ili livenje) $to ¢e se evidentira u dnevniku
postrojenja. Ista oznaka se vezuje i za protokol o rezultatima merenja na kvantometru (OES). U
zavisnosti od rezultata merenja, vrsi ¢e se korekcija liva, dodavanjem potrebnih elemnata, za trazeni
hemijski sastav odlivka.

Pre livenja uzima ¢e se novi uzorak, kontrolisati se na OES i ukoliko sastav odgovara izdavace se
nalog za livenje.

U slucaju livenja bronze i ukoliko je to potrebno, na kraju procesa topljenja vrsi se i degazacija.
Degazacija tj. uklanjanje gasova iz istopljenog tecnog metala, vrsi ¢e se produvavanjem argona. Gas
argon ¢e se uduvavati u teéni liv preko ¢eli¢ne cevi pre¢nika 3/8%, uronjene u rastop u trajanju od
jednog minuta.



Elektroindukcione peci

Kod elektroindukcionih peci primarni namotaj predstavlja induktor kroz koji teCe naizmeni¢na
struja, dok je sekundar metal Sarziran u loncu, ili je to sam lonac u slucaju kada se koristi metalni
debelozidni lonac. Promenljivi magnetni fluks preseca komade SarZe i u njima indukuje vrtlozne
struje. Ove struje izazivaju zagrevanje i topljenje metala.

Veoma kratko vreme grejanja smanjuje troskove proizvodnje, a u poredenju sa drugim sistemima
grejanja, indukcioni uredaji znacajno poboljSavaju higijenu i humanizuje rad, sa nezanemarljivim
doprinosom kvalitetu i oCuvanju zZivotne i radne sredine.

Topljenjem metala indukcionim grejanjem postize se:

« homogenost sastava i temperature;

o kvalitet i ¢istoca liva;

e minimalno prisustvo gasova u livu;

e moguénost vodenja procesa u vakuumu ili zasti¢enoj atmosferi.

Frekventni pretvaradi

Sve elektroindukcione peci sadrze i frekventne pretvarace koji imaju funkciju da mrezni napon
(380V, 50Hz) ispravljaju i filtriraju u usmeriva¢. Zatim se U invertoru jednosmerni napon pretvara u
naizmenic¢ni. Kao prekidacki elementi u invertoru se koriste tiristori ili IGBT tranzistori. Invertorski
panel ¢e se hladiti vodom iz rashladnog sistema.

Izlivni sistemi

Svaki frekventni pretvara¢ poseduje jedan ili vise izlivnih sistema. Izlivni sistem sacinjava: lonac sa
bakarnim namotajem (induktor) u obliku cevi okruglog i pravougaonog oblika haldene vodom,
hidrauli¢ni sistem za naginjanje izlivnog sistema pri praznjenju peci i namotaji za hladenje dna i
izlivnog kanala. Lonac u kome se topi metal izraden je od materijala koji su otporni na visoke
temperature (do 1700 °C).

Za proces topljenja sirovina metala koristic¢e se Sest elektroindukcionih peci koje se sastoje od Sest
pretvaraca i deset izlivnih sistema.

Pretvaraé
Red. Opis izlli?i/rr']ih Vrsta meta!a koji se Nanaian
broj sistema topi NZE?:?\?)- Frekvencija (Hz)
1. | NM2-1600M 1 Celik,SL,NL 3x400 600
2. | Inductotherm 2 Celik-gelik 3x400 500
3. PT”;'OEO';( . 2 Celik-bakar 3x690(3x400) 1000
4. Eling 3 Bakar-celik-bakar 3x400 350




Br. ~ Pretvara¢
Red-. Opis livnih Vrsta metal_a koji se A——
broj sistema topi NZE?;QJ\?)_ Frekvencija (Hz)
5. Eling 1 Bakar 3x400 1000
6. Eling 1 Aluminijum 3x400 1000

Predvideno je hladenje induktora i pretvara¢a preko rashladnog sistema koga Cine primarni i
sekundarni krug. Primarni krug predstavlja tank omekSane vode (preko jonskog izmenjivaca)
zapremnine 80 m?, kao i pumpna stanica za distribuciju vode do izmenjivaca i kule za hladenje.
Sekundarni krug za hladenje elektronike u pretvaraima i namotajima, sadinjava pumpa i
ekspanziona posuda sa demineralizovanjom vodom.

U predmetnoj livnici rad elektricne opreme uslovnjen je snagom do 2 MW, tako da istovremeno
moze raditi maksimalno jedan veca ili dve manje peéi.

Livenje te¢nog metala

Po okoncanju postpuka topljenja metala sledi faza izlivanja metalnih ulozaka. Tecni metal iz
izlivnih sistema elektroindukcionih pe¢i presipa ¢e u livacki lonac koji je prethodno zagrejan
gorionikom na 600 °C. Zagrejan lonac, sa rastopom teénog metala, pomocu krana dalje ¢e se
transportovatie do dela livnice namenjenom za livenje. Tehnoloski proces livenja vrsice se livenjem
teCnog metala u livacke kalupe sifonski preko izlivnog ¢epa ili na ,,preliv®.

Po zavrSetku procesa livenja livacki lonci ¢e se Cistiti Kiseonikom pod pritiskom. Proces ¢is¢enja
iskljucuje koris¢enje vode za pranje, tako da nece dolaziti do nastanka tehnoloskih otpadnih voda.

U okviru pogona livnice ,,NBA-Commerce* u Leskovcu livenje ¢e se obavljati na sledeée nacine:
- livenje te¢nog metala u kalupe od peska - izradenim po CO2 postupku;
- gravitaciono livenje u Celi¢ne kokile;

- centrifugalno livenje u Celicne kokile.

Livenije te¢nog metala u kalupe od peska - izradenim po CO> postupku

Livenje teCnog metala u kalupe od peska je najgrublje livenje i najcesce se koristi za liveno gvozde i
¢eli¢ni liv. Pri ovom procesu izraduju se kalupi za livanje odlivaka. Kalupi se izraduju od kvarcnog
peska i veziva (sigel-staklena voda) uz prisustvo CO> gasa kao ocvr$éivaca. Izrada kalupa je
specifi¢na za svaki proizvod i radi¢e se po postoje¢em modelu.

Tehnoloski proces proizvodnje odlivaka u kalupima od livackog peska obuhvata sledece faze:

pripremu sintetickog peska;

izradu kalupa i jezgara;

sastavljanje livackog kalupa;

ulivanje rastopljenog materijala u kalupe;
vadenje 1 ¢iS¢enje odlivaka.



Za pripremu kalupske mesavine koristice se posebno postrojenje koje se sastoji: od silosa za novi
pesak, postrojenja za transport peska iz silosa do bunkera u pogonu (kruska), rezervoara za sigel i
kontinualnog mesaca za kaluparsku mesavinu. Pescani kalupi koji ¢e se izradivati su za jednokratnu
upotrebu ali sa reciklazom oko 80 % ve¢ koris¢enog peska.

Gravitaciono livenje u ¢eli¢ne kokile

Gravitaciono livenje u kokile ima veoma Siroku primenu u izradi aluminijumskih odlivaka. Za ovaj
vid livenja, zbog vecée brzine hladenja u odnosu na livenje u pescane kalupe, koriste se legure koje
imaju manju sklonost pucanja tokom stvrdnjavanja, mali interval kristalizacije (o¢vr§¢avanja) i
dobru sposobnost popunjavanja kalupa.

Prilikom procesa gravitacionog livenja, a pre ulivanja te¢nog metala u ¢eli¢ne kokile one se prskaju
premazima koji su smese na bazi razli¢itih metalnih oksida i grafita.

Kako su jezgra celiénih kokila izlozena najveéim toplotnim optere¢enjima i velikom habanju,
izradena su od visoko legiranih ¢elika. Ulivni sistem kod ovakvih kokila nalazi se sa donje strane.
Rastopljeni metal se uvodi kroz ulivni sistem kontinualno, ravnomerno ispunjavajuci sve Supljine u
kokili. Ulivanje se obavlja bez stvaranja vrtloga ¢ime se omogucava istiskivanje gasova iz Supljina.
Nakon hladenja metala dolazi do odvajanja jedne od druge polovine kokile i vadenja odlivka.

U poredenju sa livenjem u pescane kalupe, livenje u ¢eli¢nim kokilama gravitacionom metodom ima
sledeée prednosti:

- bolje mehani¢ke karakteristike (brze odvodenje toplote omogucuje hladenje za krace vreme i
formiranje sitnozrnaste strukture);

- tacnost dimenzija i oblika je veca, kao 1 kvalitet povrSine (manji dodaci za obradu);

- ekonomicnija proizvodnja (ne koristi se pesak za kalupovanje, manje vreme izrade, manji
radni prostor - bez skladiStenja i obrade peska).

Centrifugalno livenje u Celi¢ne kokile

Centrifugalno livenje je postupak kojim se liju rotaciona tela koriS¢enjem principa centrifugalne sile.
Ulivanje i stvrdnjavanje odlivka se vrsi istovremenim delovanjem centrifugalne sile i tezine
materije. Centrifugalno livenje se primenjuje za livenje cilindri¢nih Supljih delova.

Centrifugalna sila nastaje obrtanjem kokile i tada dolazi do raspodele rastopljenog metala po
zidovima ulivne Supljine. To omogucéava izradu Supljih rotacionih tela ¢ija je osa simetrije — 0sa
rotacije. Za rotiranje ¢eliénih kokila koristi se motor snage 20 kW sa promenjljivim brojem obrtaja
(od 0 do 2000 O/min), a osa okretanja kokile moze biti vertikalana i horizontalna.

Kokile za ovu vrstu livenja su izraduju od sivog liva. Premazi kojima se premazuju unutra$nje strane
kokila su meSavine kvarcnog peska i grafita.

Centrifugalno livenje ima sledece prednosti:

- nema potreba za jezgrima prilikom izrade Supljine u odlivku;

- utroSak materijala je smanjen na minimum;

- dobra struktura odlivka;

- dodaci za mehani¢ku doradu su minimalni 1 cena odlivka je niza u odnosu na druga
livenja.



Finalizacija odlivaka

Kalupi sa odlivkom otvarace se na posebno odredenom prostoru za tu namenu. U slucaju pescanih
odlivaka pesak ¢e se odlagati na deponiju, a odlivci bicece slati na ¢iscenje.

Grublja obrada odlivaka vrsice se uklanjanjem ulivnih sistema seCenjem gasnim brenerom, arker
aparatom, brusilicom, obradom na hidro klinu ili mehanickim uklanjanjem. Finalizacija odlivaka
vrsice se na stabilnim brusilicama, ru¢nim brusilicama, biax glodalima ili mehani¢kim uklanjanjem
sekacCima.

Detaljnije uklanjanje peska na povrSini odlivka vrSie se saCmiranjem celichom sac¢mom.
Saémarenje ¢e Se obavljati u hermeticki zatvorenim komorama sa turbinama za ispaljivavanje
celi¢ne sacme i za rotiranje odlivaka.

Odlivci liveni u metalne kokile ne zahtevaju posebnu doradu.

Odlivci koji zahtevaju termicku obradu tretirace se procesom kaljenja zagrevanjem u dvema
elektrootpornim pec¢ima od 35 kW i 100 kW i naglim hladenjem u bazenima sa vodom.

Procesi saémarenja odlivaka kao i kaljenja u jednoj termickoj pec¢i (35 kW) i bazenu obavljace se u
delu pomoc¢nog objekta, isto¢no od hale livnice. Proces kaljenja u drugoj termickoj peé¢i (100 kW) i
bazenu obavljace se u delu pomoc¢nog objekta juzno od hale predmetne livnice.

OtpraSivanje

Otpadni gasovi i prasina od sa¢marenja koji nastaju u procesu topljenja, livenja i sa¢marenja
odvodice se na sistem za odprasivanje.

Sistem za otpraSivanje predstavlja suvi filter, a sastoji od ventilatora snage 12 kW, tri ciklona i
filterske komore sa platnenim filterima (30 komada), mehanickim sistemom za izduvavanje

dzakova. Mehanicke cCestice koje ¢e se skupljati ispod ciklona i vreéastih filtera, puznim
transporterom odvodice se iz filterskog postrojenja u kontejner ili dzambo vrece.

Masinska obrada rezanjem

Dalja obrada odlivaka vrSi¢e se maSinskom obradom na strugovima, karusel strugu, stubnim i
radijalnim busSilicama 1 glodalicama bilo da se radi o polufabrikatima ili zavrSno obradenim
proizvodim po crtezu kupca.

Strugotina ¢e se sortirati po tipu i vrsti materijala, i odlagace se na definisana mesta i predstavlja
ulozak za izradu odlivaka.

Finalni proizvod skladistice se u magacinu gotovih odlivaka ili ukoliko je ve¢ih dimenzija na placu
ispred hale livnice.

Tretman otpadne Sljake i ponovno iskoriS¢enje metalnog uloska

Tokom procesa livenja nastajece otpadna S$ljaka koja ¢e se adekvatno skladisti u metlanim
kontejnerima u prostru definisanom za tu namenu. Nakon hladenja $ljaka ¢e se dopremati do
pomoc¢ne hale u kojoj ¢e biti postrojenje za tretman otpadne Sljake. Postrojenje se satoji od
bubnjastog mlina sa ¢eli¢nim kuglama i sistema za otprasivanje.



U predmetnom postrojenju §ljaka ¢e se tretirati isklju¢ivo suvim mehani¢kim postupkom. Sljaka
dozirana u otvor mlina razdvajace se na frakcije rotacijom samog mlina i dejstvom ¢eli¢nih kugli u
njemu. Frakcija $ljake koja ¢e se u porcesu usitnjavati prolazi kroz reseto na dnu mlina odakle se
usisnim kanalom odvodi u ,,big beg” vre¢e. Kako ¢e ventilacija biti ukljucena tokm celog procesa
tretmana, prasina nastala u procesu odvodic¢e se u ciklon, na koji ¢e biti prikljceno postojenje za
tretman §ljake, gde se dejstvom centrifugalne sile obara i takode ispusta u ,,big beg” vreée. Po
zavrSetku procesa u mlinu zaostaja ¢e metalni granulat koji ¢e se koristi ponovo kao ulazna sirovina
tj. metalni ulozak u procesu topljenja i izlivanja metala.

Na postrojenje za tretman Sljake po potrebi se moze montirati i elektromagnetni separator sa dve
trake ¢ime se ubrzava proces izdavjanja magneti¢ne frkacije odnosno metlanog sastava §ljake.

Postrojenje za tretman S$ljake bi¢e smeSteno u istom delu hale u kojima ¢e se obavljajti procesi
sa¢marenja i kaljenja, isto¢no od hale livnice.

Privremeno skladiStenje i otprema finalnog proizvoda

Nakon livenja, i zavr$ne obrade odlivaka planirano je da se gotov proizvod odnosi do predvidenog
mesta u magacinu gotovih proizvoda.

Magacioner u svakom momentu mora da poseduje evidenciju o koli¢inama i vrstama gotovog
proizvoda koje se trenutno nalaze u magacinu, kao i kompletnu evidenciju i dokumentaciju o
koli¢inama otpremljenim iz magacina.

Finalni proizvod ¢e se prodavati zainteresovanim stranama.
b. sirovine koje ¢e se Koristiti u tehnolo§kom procesu;

Osnovna sirovina koja ¢e biti predmet delatnosti livnice ,,NBA-Commerce* je otpad koji ima
karakter neopasnog otpada. Na lokaciji vrSi¢e se privremeno skladiStenje, topljenje i livenje
neopsnog metalnog otpada.

Sve sirovine se skladiSte u magacinima, na suvom mestu. Sirovine za legiranje su smesStene u
ambalaZi (drvene palete, metalni kontejneri, pvc kontejneri, stalaZe), sa jasno naznacenim hemijskim
sastavom.

Glavna sirovina za formiranja pescanih kalupa, u koje ¢e se izlivati tecni metal, je kvarcni pesak
(Si0O») sa predvidenom dnevnom potrosnjom od oko 10 t/dan. Kvarcni pesak bi¢e smesten u silosu
kapaciteta 60 t sa spoljne strane livnice. Predvideno je da se anorgansko silikatno vezivo (vodeno
staklo) za izradu pescanih kalupa proseku trosi od oko 1 t/dan. Potrebna koli¢ina lepka za jezgra bila
bi oko 36 kg, dok premaza za kalupe iznosila bi od 95 kg po danu. Planirana je potrosnja CO> gas za
oc¢vrséavanje kalupa od oko 2.700 kg na mese¢nom nivou.

TNG gas ¢e se koristi za suSenje peS¢anih kalupa posle farbanja, zagrevanje lonca za livenje kao i za
seCenje. Za opremu za odstranjivanje odstaranjivanje viska liva sa odlivaka (hranitelja) koristi ¢e se
kiseonik. Potrsnja gasova TNG-a i kiseonika znosila bi po 350 kg na mese¢nom nivou. Takode, na
mesec¢nom nivou javlja ¢e se potreba za oko 75 kg gasa argona za rad hemijsko-analiticke opreme.

Tehnicki gasovi u procesu rada predmetne livnice dopremace se na dnevnom nivou tako da nece se
javljati potreba za skladistenjem dodatnih koli¢ina.

Planirana koli¢ina ¢eli¢ne sa¢me za obradu odlivaka u komorama za saémarenje bila bi oko 285 kg
po danu.
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Kao pomo¢ni materijali koristece se prah drvenog uglja sa potro$njom od 1,8 t/god., kao i CuP10 sa
potrosnjom od 2 t/god.

c. koriSéenje prirodnih resursa i energije;

Napajanje elektricnom energijom pogona ,,NBA-Commerce* u Leskovcu je obezbedeno iz trafo-
stanice, odnosno iz TS 10/0,4 kV. Elektri¢na energija ¢e se, tokom procesa livenja na predmetnom
postrojenju, koristi za rad procesne, kancelarijske i druge pratece opreme. Predvideno je da ukupna
snaga elektro potro$aca na predmetnom postrojenju iznosi oko 3.500 KW.

Za sanitarne potrebe, potrebe hidratantske mreze i rada rashladnog sistema koristice se voda iz javne
vodovodne mreZze.

Za potrebe hladenja procesno-masinskih elemenata koristice se hladna voda iz rashladne kule koja
¢e se postaviti na spoljnu strani objekta. U ovom procesu predvidena je recirkulacija vode za
hladenje koja se po potrebi dopunjava u sistem. Rezervoar vode je 60 m® a gubici po osnovu
isparavanja 1 % dnevno.

d. stvaranje otpada i njegove vrste;

Otpadna livacka §ljaka nastajaée U toku procesa topljenja. Sljaka ¢e se nakon hladenja u zatvorenim
kontrjnerima odvoziti u deo postrojenja za tretman otpadne $ljake gde ¢e se mehanic¢kim putem
razdvajati na dve frakcije. Metalna frkacija bi se Kkoristila ponovo kao metlani ulozak u procesu
topljenja i livenja metlanih sirovina, dok bi se frakcija otpadne prasine skladistila u ,,big bag™ vrece i
predavala ovlas¢enom operateru.

Otpadni filterski materijal nastajao bi zamenom ugljeni¢nog filtera za preiS¢avanje otpadnih
gasova iz livnice. Otpadni filterski materijal i filtersku prasinu je potrebno ispitati kod akreditovane
laboratorije i u skladu sa izvesStajem organizovati preuzimanje od strane ovlas¢enog operatera.

Otpadni pesak, posle ¢is¢enja kalupa, ¢e se prikupljati i skladisti dok se ne nakupi veca koli¢ina, a
potom ¢e se predavati ovlas¢enom operateru na zbrinjavanje.

Zasicena jonska masa - Kada investitor bude vr$io zamenu zasic¢ene jonske mase ista ¢e se predavati
ovlas¢enom operateru.

Otpadni metal nastao pri livenju (procena oko 1 % od te¢nog liva) koji se ne moze ponovo vratiti u
proces tretmana predavace se ovlaS¢enom operateru.

Prazna plasticna ambalaza i ambalaza od tehnickih gasova predstavlja povratnu ambalaZu i vracace
se dobavljacu.

Komercijalni otpad — javljaée se u malim koli¢inama, usled svakodnevnih aktivnosti rada u
kancelariji (papir, karton, spajalice, klemerice, ostali kancelarijski materijal i elektronska oprema).
Komercijalni otpad ¢e se razvrstavati i predavati kao sekundarna sirovina ovlas¢enim operaterima.

Komunalni otpad — javljace se kao rezultat svakodnevnih aktivnosti na predmetnoj lokaciji i
odlagace se u kontejnere nadleznog JKP.

Opasan otpad - u vidu iskori$¢enih sredstva za sanaciju manjih akcidenata ukoliko do njih dode
(zauljene krpe, zauljen apsorbent, itd.).

e. zagadivanje u smislu emisije otpadnih materija u vazduh, vodu i zemljiste;

Prilikom procesa Sarziranja peci, toljenja, livenja i sa¢marenja dolazi¢e do zagadenja vazduha u vidu
emisije praskastih materija, ugljen-monoksida, ugljen-dioksida, raznih oksida metala i soli,
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produkata sagorevanja TNG-a. Ovako nastali otpadni gasovice se, preko cevnog sistema za
otprasivanje | ventilatora odvoditi na pre¢is¢avanje do sistema za otpraSivanje pre ispustanja u
spoljnu atmosferu.

Zagadenje vazduha se moze javiti usled emisije gasova iz transportnih sredstava prilikom,
manipulacije neopasnim otpadom i usled dolaska i odlaska vozila kojima se vrsi otprema gotovog
proizvoda. Emisije gasova se javljaju kao posledica nepotpunog sagorevanja dizel goriva, lokalnog
su karaktera i mogu se zanemariti.

Redovnim radom postrojenja nece dolaziti do generisanja tehnoloskih otpadnih voda.

Atmosferske vode su vode koje ¢e se generisati na lokaciji kao otpadne vode sa krovnih povrSina
objekta i manipulativnih povr$ina, a koje nastaju usled atmosferskih padavina. Atmosferske vode sa
krovnih povrsina su uslovno nezagadene i mogu se, bez prethodnog tretmana razlivati po okolnom
zemlji$tu 1 betonskim povrSinama. Atmosferske otpadne vode sa krovnih povrSina se prihvataju
olu¢nim vertikalama, koje se zavrSavaju olu¢njacima preko kojih se voda ispusta na okolni teren.
Atmosferske vode sa manipulativnih povrSina i okolnog terena se prihvataju rigolama koje su
postavljene u padu i prate uredene povrsine oko objekata na celom kompleksu, a potom se ispustaju u
putni kanal na ¢elu kompleksa.

Sanitarno-fekalne otpadne vode, iz sanitarnih objekata prihvatace se odgovaraju¢im vertikalnim i
horizontalnim odvodima do priklju¢nih $ahti i ispustati u gradsku kanalizacionu mrezu.

U uslovima redovnog rada nece dolaziti do zagadivanja zemljiSta, podzemnih i povrSinskih voda.
f.  neugodnosti u smislu buke, vibracija, emisija toplote i mirisa;

Buka na predmetnoj lokaciji moze poticati od viljuskara, utovarivaca, koji se koriste za transport
neopasnog metalnog otpada, istovara i Sarziranja Sirovina i rada procesne opreme. Na osnovu
Uredbe o indikatorima buke, grani¢nim vrednostima, metodama za ocenjivanje indikatora buke,
uznemiravanja 1 Stetnih efekata buke na zdravlje ljudi (,,SI. glasnik RS*, br. 75/2010), predmetna
lokacija pripada zoni 6 - industrijska, skladis$na i servisna podru¢ja i transportni terminali bez
stanovanja, za koju Uredba ne normira vrednost. Uzimajuci sve ¢injenice u obzir, moze se zakljuditi
da buka nece imati negativan uticaj na zivotnu sredinu.

Tokom redovnog rada u predmetnom postrojenju nece biti neugodnosti u vidu emisija toplote i
mirisa.

g. elektromagnetna zracenja (jonizujuéa i nejonizujuéa);

Indukcione pe¢i u predmetnom objektu bice prikljuene na trafo-stanicu koja spada u
niskofrekventne izvore elektromagnetnog zracenja. Naknadnim merenjem od strane akreditovane
laboratorije bi¢e utvrden nivo ove vrste zracenja.

h. rizik nastanka udesa i moguée posledice;
U livnici metala ,,NBA-Commerce* u Leskovcu kao udesna situacija indetifikovano je:
Izbijanje pozara- ovim udesom mogu biti zahvaceni objekti i okolina.

Udesne situacije na sistemu za precis¢avanje vazduha— gde se na vrecCastom filteru mogu javiti:
- zastoj u radu;
- prestanak rada uredaja;
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- smanjena ecfikasnost uredaja usled kvara na usisnom ventilatoru $to kao posledicu ima
povecenu koncentraciju neprijatnih mirisa, praSine i ostalih nadrazujuéih cestica u
prijemnom delu.

Udesna situacija u toku eksploatacije elektricnih instalacija jake i slabe struje moze nastati usled
slu¢ajnog dodir delova pod naponom, previsokog napona dodira, statiCkog elektriciteta, atmosfersko
praznjenjenja.

i. moguce kumuliranje sa efektima drugih, postojeéih projekata;

Za obavljanje delatnosti topljenja i livenja sirovina metala kao i finalizacije proizvoda, privredno
drustvo ,,NBA-Commerce* Koristi ¢e objekte na katastarskoj parceli 2105/4 KO Leskovac, u sklopu
nekadasnje fabrike AD elektroindustrija ,,RUL® iz Leskovca.

Priroda i obim uticaja obliznjih objekata, kao i priroda samog procesa topljenja i livenja sirovina
metala u sklopu kompleksa bivse fabrike AD Elektroindustrija ,,RUL®, gde su se i ranije obavaljale
ove operacije, su takvi da ne moze do¢i do kumuliranja efekata.

4. Opis karakteristika moguceg uticaja Projekta na zivotnu sredinu

a. obim uticaja (podrudje i stanovnistvo izloZeno uticaju);

S obzirom na karakteristike lokacije, kapacitet i veli¢inu projekta i karakteristike rada projekta,
ocekivani obim uticaja je minimiziran uz primenu mera prevencije i zastite, kao 1 poStovanje normi i
standarda za predmetnu delatnost u analiziranoj zoni i na predmetnoj lokaciji.

Od objekta u kojem ¢e se vrSiti predmetna delatnost najblizi objekti stanovanja udaljeni su oko
120 m.

Rad postrojenja nece imati privremenog ili trajnog uticaja na zdravlje stanovnistva.

b. sloZenost (vrste) uticaja;
Uticaj nije znacajan.
c. trajanje, ucestalost i verovatnoc¢a ponavljanja uticaja;
Uticaj nije znacajan.
d. verovatnoéa vanrednog (uklju¢ujuci i udesnog) uticaja;
Verovatnoc¢a uticaja je mala.
e. mogucénost i priroda prekograni¢nog uticaja;
Redovan rad predmetnog postrojenja nema prekograni¢nog uticaja.
5. Prikaz glavnih alternativa koje je nosilac projekta razmotrio i najvaznijih razloga za
odlucivanje, vodeéi pri tom racuna o uticaju na Zivotnu sredinu:

Nosilac projekta nije razmatrao druge alternative s obzirom na to da ¢e predmetnu delatnost
obavljati u industrijskoj zoni, na lokaciji nekadasnje fabrike AD Elektroindustrija ,,RUL® iz
Leskovca, koja je u njegovom vlasnistvu, u sklopu koje i ranije se obavljala delatnost pretapanja i
livenja metala.
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6. Opis Cinilaca Zivotne sredine za koje postoji mogucénost da budu znatno izloZeni riziku
usled realizacije projekta ukljucujuéi:

a.

stanovnis$tvo: Predmetna lokacija se nalazi na prostoru male gustine naseljenosti. Od objekta
u kome ¢e se vrsiti predmetna delatnost, najblizi objekti stanovanja udaljeni su oko 120 m.
Rad predmetnog postrojenja nece uticati na stanovnistvo.

fauna: Predmetno podrucje se ne nalazi unutar zasticenog podrucja za koje je sproveden ili
pokrenut postupak zaStite, kao ni u prostornom obuhvatu ekoloSke mreZze ni u prostoru
evidentiranih prirodnih dobara.

flora: U okviru predmetnog podrucja nema predstavnika retkih i ugrozenih biljnih vrsta kao
ni posebno vrednih biljnih zajednica.

zemljiSte: Na predmetnoj lokaciji nije predvideno bilo kakvo odlaganje ili ispuStanje
zagadujucih materija u zemljiste.

voda: Na predmetnoj lokaciji u postupku tretmana neopasnog metalnog otpada nece nastajti
otpadna tehnoloska voda Cije ispustanje bi moglo da izazove zagadenje zivotne sredine. Na
predmetnoj lokaciji se nece vrsiti odlaganje otpada na zemljiSte, te nece nastajati ni procedne
vode.

vazduh: Redovnim radom projekta moze do¢i do emisije otpadnih gasova u atmosferu. Za
potrebe prec¢is¢avanja otpadnih gasova (ugljen-monoksida, ugljen-dioksida i raznih oksida)
koji se emituju prilikom Sarziranja peci, procesa toljenja, livenja i satmarenja bic¢e postavljen
sistem za pre¢iS¢avanje i sprecavanje zagadenja vazduha. Izvor zagadenja vazduha na
predmetnom podrucju predstavlja i saobracaj. Zagadenje vazduha moze se javiti usled
emisije gasova iz transportnih sredstava prilikom dolaska i odlaska vozila sa predmetne
lokacije. Emisije gasova Ce se javljati kao posledica nepotpunog sagorevanja dizel goriva,
lokalnog su karaktera i mogu se zanemariti.

klimatski ¢inioci: Redovan rad predmetnog postrojenja nece uticati na klimatske ¢inioce.
gradevine: Nema uticaja.

nepokretna kulturna dobra i arheoloSka nalaziSta: Nijedno arheolo$ko nalaziste niti
kulturno dobro se ne nalazi u neposrednoj blizini predmetnog postrojenja, niti u zoni
uticajnog podrucija, tako da se moze zakljuéiti da nisu potrebne dodatne mere zastite sa
stanoviSta zastite nepokretnih kulturnih dobara.

pejzaz: Kako ¢e se proces topljenja i livenja neopasng metalnog odpada odvijati u veé
postojecoj hali u okviru kompleksa nekadasnje fabrike AD Elektroindustrija ,,RUL* nece
do¢i do promene pejzazne slike na predmetnoj lokaciji.

7. Opis moguéih znacajnih uticaja projekta na Zivotnu sredinu (neposrednih i posrednih,
sekundarnih, kumulativnih, kratkoro¢nih, srednjoro¢nih i dugoro¢nih, stalnih,
privremenih, pozitivnih i negativnih) do kojih mozZe do¢i usled:

a) postojanja projekta: Najveca opasnost od buduceg rada projekta vezana je za mogucnost

nastanka udesnih situacija kao $to su izbijanje pozara, udesne situacije na sistemu za
pre¢iS¢avanje vazduha, udesna situacija u toku eksploatacije elektri¢nih instalacija jake 1
slabe struje. Sve udesne situacije bi¢e svedene na minium propisanim merama za sprecavanje
udesa i ograni¢avanja uticaja tog udesa na zivot i zdravlje ljudi i zivotnu sredinu.
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b)

kori$¢enja prirodnih resursa: Elektricna energija ¢e se tokom procesa livenja na
predmetnom postrojenju, koristi za rad procesne, kancelarijske i druge pratece opreme. Za
sanitarne potrebe, potrebe hidratantske mreze i rada rashladnog sistema koristi¢e se voda iz
javne vodovodne mreze. Kvarcni pesak (SiOz) koristitice se za potrebe izrade pescanih
kalupa.

emisija zagadujucih materija, stvaranja neugodnosti i uklanjanja otpada: Do zagadenja
vazduha moze do¢i usled ispuStanja ugljen-monoksida, ugljen-dioksida i raznih oksida
prilikom $arziranja peci, procesa toljenja, livenja i sacmarenja. Ovako nastali otpadni gasovi
¢e se preko cevnog sistema za otpraSivanje i ventilatora odvode na sistem za pre¢is¢avanje.
Izvor zagadenja vazduha na predmetnom podruéju predstavlja i saobracaj. Zagadenje
vazduha moze se javiti usled emisije gasova iz transportnih sredstava prilikom dolaska 1
odlaska vozila sa predmetne lokacije. Emisije gasova Ce se javljati kao posledica nepotpunog
sagorevanja dizel goriva, lokalnog su karaktera i mogu se zanemariti.

Otpad koji se moze generisati na predmetnom postrojenju je: otpadni filterski materijal,
otpadni pesak, zasi¢ena jonska masa, otpadni metal koji nije predmet delatnosti operatera,
prazna plasticna ambalaza, komercijalni otpad, komunalni otpad, iskori$¢ena sredstva za
sanaciju u slu¢aju akcidenta. Sa svakom od navedenih vrsta otpada generator otpada
upravljace u skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom.

Opis mera predvidenih u cilju spre¢avanja, smanjenja ili otklanjanja svakog znacajnog
Stetnog uticaja na Zivotnu sredinu:

U cilju svodenja mogucih negativnih uticaja, usled rada predmetnog postrojenja, u granice prihvatljivosti
1 zaStite zivotne sredine, uz istovremeno ostvarenje planiranog obima rada, potrebno je primeniti sve
uobicajene mere zastite predvidene regulativom i tehnickim normama u ovoj oblasti.

Mere zaStite u toku redovnog rada objekta:

v

v

U toku redovnog rada obezbediti redovno ¢iséenje i odrzavanje postrojenja, pristupnih i
manipulativnih povrSina, ¢ime se smanjuje mogucnost zagadivanja;

Manipulaciju i tretman neopasnog otpada mogu da obavljaju samo lica odgovarajuce struke,
obucena 1 sa ovlas¢enjem za takvu vrstu poslova, odeveni 1 opremljeni propisnom odecom 1
alatom;

SkladiStenje otpadnih materija vrSiti samo na mestima koja su za to odredena i1 adekvatno
obelezena;

Voditi dnevnu evidenciju o otpadu, a izveStaj o godiSnjim koli¢inama otpada predavati
Agenciji za zaStitu Zivotne sredine na osnovu Pravilnika o obrascu dnevne evidencije i
godiSnjeg izvestaja o otpadu sa uputstvom za njegovo popunjavanje (,,S1. glasnik RS* br.
95/10, 88/2015). Izvestaji se moraju Cuvati u arhivi preduzec¢a narednih pet godina;

Sve otpadne materije koje imaju upotrebnu vrednost nije dozvoljeno bacati ni unistavati veé
ih je neophodno razvrstavati i Cuvati na bezbedan nacin do predaje ovlas¢enom operateru na
dalji tretman;

Ugraditi separator mast i ulja za tretman atmosferskih voda manipulativnih povrsina;

Kod akreditovane laboratorije izvrSiti kategorizaciju otpada koji ¢ini sadrzaj separatora masti
iulja i sa istim dalje postupati u skladu sa ishodovanim izvestajem;
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Voditi dokumentacionu evidenciju o ¢iS¢enju separatora.

Otpadni mulj koji se bude generisao ¢iS¢enjem separatora masti i ulja, predavati ovlas¢enom
operateru uz dokument o kretanju opasnog otpada.

Vrsiti redovan monitoring otpadnih voda iz separatora u skladu sa Pravilnikom o nacinu i
uslovima za merenje koliCine 1 ispitivanje kvaliteta otpadnih voda i sadrzini izveStaja o
izvr§enim merenjima (,,S1. Glasnik RS* br.33/2016);

Kod akreditovane laboratorije izvrSiti kategorizaciju otpada nastalog redovnim radom
sistema za precis¢avanje vazduha tj otpadnog filterskog materijala i sa istim dalje postupati u
skladu sa ishodovanim izvestajem;

Vrsiti redovan monitoring emisija u vazduh na ispustu iz sistemna za prec¢iS¢avanje vazduha,
u skladu sa ¢lanom 6, a po prilogu 2. Uredbe o grani¢nim vrednostima emisija zagadujucih
materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (,,SI.
Glasnik RS”, br. 111/2015).

Sav ¢vrsti otpad koji nema upotrebnu vrednost, a po svojim karakteristikama ne spada u
Stetne i opasne materije, odlagati u kontejner koji prazni nadleZzno Javno komunalno
preduzece.

Mere za spreCavanje udesa:

v

v

<

v

Obezbediti pristup za vatrogasna vozila u skladu sa Pravilnikom o tehni¢kim normativima za
pristupne puteve (,,Sluzbeni list SRJ” br. 8/95).

Vatrogasnu opremu odrzavati u ispravnom stanju, a zaposlene upoznati sa njihovim
koriS¢enjem. Vrsiti svakodnevnu vizuelnu kontrolu, a najmanje jednom u 6 (Sest) meseci i
ispitivanje tj. atestiranje opreme za zastitu od pozara.

U cilju upoznavanja radnika sa preventivnim merama zaStite od poZara kao i1 sa upotrebom
sredstava za gasenje poZara, izvrs$iti redovnu obuku 1 testiranje radnika.

U slucaju da dode do isticanja manjih koli¢ina naftnih derivata iz vozila, na manipulativnim
povrSinama, prvo preduzeti sve mere da se spreci dalje isticanje, a potom posuti mesto
peskom, zeolitom ili drugim apsorbentom. Zaprljan apsorbent pokupiti i odlozoti u posebne
sudove 1 privremeno skladistiti do predaje ovlas¢enom operateru.

Put za evakuaciju mora biti uvek slobodan.
U slucaju zapaljenja razlivenog TNG-a plamen se gasi zatvaranjem dovoda gasa;

Ukoliko to nije moguce 1 ako nema opasnosti po okolinu, potrebno je ostaviti da razliveni
gas izgori;

U slucaju izlivanja stati uz vetar, upozoriti zaposlene i udaljiti se sa ugrozenog prostora;

Hladenje 1 obaranje isparenja potrebno je vrsiti sa vodenom maglom, kojom se umanjuje
mogucnost eksplozije gasa;

Sudove zahvacene plamenom hladiti vodenim mlazom sa bezbednog rastojanja iz zaklona;

Osim mera opisanih u poglavlju Mere zastite u toku redovnog rada objekta, u cilju sprecavanja
udesa, operater je duzan da redovno kontrolise rad procesnih masina.
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Odrzavanje i kontrola rada opreme za privremeno skladiStenje i tretman neopasnog metlanog
otpada:
Za ispravno funkcionisanje svih masina i opreme, neophodno je pridrzavati se sledecih radnji:

- Dnevni pregled
+ Pregled masine i opreme pre upotrebe
+ Pregled u toku upotrebe
+ Pregled posle upotrebe

- Nedeljni pregled

- Mesecni pregled.

Generalno, sve akcidentne situacije se mogu spreciti primenom svih predvidenih mera, redovnim
odrzavanjem i pregledom stanja objekata, sredstava i opreme.

Druge mere koje mogu uticati na spreavanje ili smanjenje Stetnog uticaja na Zivotnu

sredinu:

v
v

Izraditi odgovarajuca tehnicka uputstva i procedure za rad u objektu;

Nakon predaje neopasnog otpada ovlas¢enom operateru, ¢uvati kopije dokumenata o kretanju
otpada, sve dok se ne dobije primerak popunjenog Dokumenta o kretanju otpada od primaoca,
kojim se potvrduje da je otpad prihvacen. Kompletirani dokument o kretanju otpada se mora
cuvati najmanje dve godine;

Izvestaje o ispitivanju otpada, koje je Operater preuzeo od vlasnika otpada prilikom
primopredaje otpadnih materijala, kao i one koje je preduzeée ishodovalo od ovlascene
laboratorije, je obavezno Cuvati u arhivi preduze¢a minimum pet godina.

Sredstva za lokalizaciju i sanaciju udesa, apsorbent kao i sabirne sudove, obezbediti na samoj
lokaciji, na vidnom i uvek dostupnom mestu, u dovoljnim koli¢inama, tako da se direktno mogu
primeniti u slucaju akcidenta.

Opasan otpad prikupljati 1 skladistiti u za to namenjenim sudovima, obelezenim adekvatnim
indeksnim brojem otpada, do predaje ovlac¢enom operateru ali ne duze od godinu dana.

Prilikom predaje opasnog otpada popunjavati Dokument o kretanju opasnog otpada u skladu sa
Pravilnikom o obrascu dokumenta o kretanju opasnog otpada i uputstvu za njegovo
popunjavanje (,,Sl. glasnik RS”, br. 17/2017). Kompletirani dokument o kretanju opasnog
otpada se mora Cuvati u arhivi preduzeca trajno.
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PRILOG 2.

Upitnik uz zahtev za odludivanje o0 potrebi izrade studije procene uticaja

KRATAK OPIS PROJEKTA

rgfl' Pitanje da/ne | Ukratko obrazloZiti
Da li izvodenje Projekta podrazumeva
aktivnosti  koje ¢e  prouzrokovati
promene na lokaciji u odnosu na:
Radi se o ve¢ izvedenom objektu.
Predmetna  delatnost ¢e se
L |a topografiju terena ne |obavljati u sklopu nekadasnje
fabrike  AD  Elektroindustrija
,,RUL*“ 1z Leskovca.
b. koris¢enje zemljista ne
V. izmenu vodnih tela ne
Da |i rad Projekta podrazumeva
aktivnosti  koje ¢ée  prouzrokovati
promene na lokaciji u odnosu na:
Topljenje sirovina metala za
a. topografiju terena ne | dobijanje legura vrsice se u vec
izvedenom objektu.
2 Na  predmetnoj  Katastarskoj
' parceli je ve¢ vrSeno pretapanje i
livenje  metala u  sklopu
b. koris¢enje zemljista ne | komplekasa nekadaSnje fabrike
AD Elektroindustrija ,,RUL".
Rad projekta nece zahtevati
gradenje novih objekata.
V. izmenu vodnih tela ne | Rad projekta nece imati uticaja.
Da |i prestanak rada Projekta
podrazumeva  aktivnosti  koje  ¢e
prouzrokovati promene na lokaciji u
odnosu na:
3. | a. topografiju terena ne | Nece ih biti.
Predmetna lokacija se po
b. koris¢enje zemljista ne | prestanku rada projekta moze
koristiti za druge namene.
V. izmenu vodnih tela ne
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Da li izvodenje Projekta podrazumeva
koriS¢enje prirodnih resursa, posebno
resursa koji nisu obnovljivi ili koji se
tesko obnavljaju, kao §to su:

a. zemljiste ne | Predmetni objekat je ve¢ izgraden

b. Sume ne

v. vode ne

g. mineralne sirovine ne

Da |i rad Projekta podrazumeva

koris¢enje prirodnih resursa, posebno

resursa koji nisu obnovljivi ili koji se

tesko obnavljaju, kao §to su:

a. zemljiSte ne

b. Sume ne

v. vode ne

g. mineralne sirovine ne

Da 1i Projekat podrazumeva koriséenje

materija ili materijala koji mogu biti

Stetni po zdravlje ljudi ili Zivotnu

sredinu u postupku

a. proizvodnje/aktivnosti ne

b. transporta ne

v. rukovanja ne

g. skladistenja ne

Da 1i ¢e na Projektu nastajati Cvrsti

otpad tokom:

a. izvodenja Projekta ne | Predmetni objekat je vec¢ izveden.
Kao otpad mogu nastati: otpadna
livacka S$ljaka, otpadni filterski
materijal, otpadni pesak, otpadni
metal i dr. One vrste otpada koje

b. rada Projekta ne |Se ne mogu ponovo iskoristit

vraanjem u procese topljenja i
izlivanja metala kao i sve ostale
prateCe  procese, predate se
ovlas¢enim operaterima.
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Zaostale koli¢ine neopasnog

v. prestanka rada Projekta da | otpada bice predate ovlasc¢enim
operaterima.
Da li ¢e pri izvodenju Projekta dolaziti
do ispustanja u vazduh:
8. | a. zagaduju¢ih materija ne
b. opasnih materija ne
V. neprijatnih/intanzivnih mirisa ne
Da li ¢e pri radu Projekta dolaziti do
ispustanja u vazduh:
Zagadenje vazduha se moze javiti
usled emisije gasova tokom rada
samog procesa Sarziranja peci,
9. | a. zagadujuc¢ih materija da | topljenjai livenja ali ¢e zagadenje
biti spre¢eno ugradnjom uredaja
za preciS¢avanje (vrecasti filter sa
sistemom za otprasivanje).
b. opasnih materija ne
v. neprijatnih/intenzivnih mirisa ne
Da i ¢e izvodenje  Projekta
prouzrokovati:
a. buku ne | Projekat je ve¢ izveden.
10. | b. vibracije ne
V. emitovanje svetlosti ne
g. emitovanje toplotne energije ne
d. emitovanje elektromagnetnog zracenja | ne
Da li ¢e rad Projekta prouzrokovati:
Buka moze poticati od
transportnih sredstava i istovara
sirovina, rada procesne opreme.
Buka, koja ¢e tom prilikom
a. buku da | nastajati je kratkog vremenskog
11 intervala i isprekidanog nivoa,
' stoga se moze zaklju¢iti da buka
nece imati znacajnijeg negativnog
uticaja na Zivotnu sredinu.
b. vibracije ne | Nece dolaziti do pojave vibracije
V. emitovanje svetlosti ne
g. emitovanje toplotne energije ne
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Do emitovanja elektromagnetnog
zracenja moze do¢i iz trafostanice

. . . neposredno pored predmetnog
d. emitovanje elektromagnetnog zracenja | da objekta, a za Koje je predvideno
merenje elektromagnetnog polja
na svake 4 godine.
Da li ¢e izvodenje Projekta
prouzrokovati kontaminaciju
zagaduju¢im materijama:
12. 14 zemljista ne | Projekat je ve¢ izveden.
b. povrSinskih voda ne
v. podzemnih voda ne
Da li ¢e rad Projekta prouzrokovati
kontaminaciju zagaduju¢im materijama:
U uslovima redovnog rada nece biti
a. zemljista ne | kakvo odlaganja ili ispustanja
zagaduju¢ih materija u zemljiste.
Na predmetnoj lokaciji u
postupku tretmana neopasnog
metalnog otpada necée nastajati
13. nikakva otpadna tehnoloska voda
¢ije ispustanje bi moglo da
b. povrsinskih voda da izazove zagadenje Zivotne
P sredine.
Potencijalno zauljene atmosferske
vode sa manipulativnih porSina
potrebno je tretirati na separatoru
masti 1 ulja pre ispustanja u
recipijent.
v. podzemnih voda ne
Da li ¢e prestanak rada Projekta
prouzrokovati kontaminaciju
zagadujucim materijama:
Prestanak rada projekta nece
dovesti do kontaminacije
14 . zemljiSta. Sve eventualno zaostale
* | a. zemljiSta ne e .
koli¢ine neopasnog 1 o0pasnog
otpada bi¢e predate ovlaséenim
operaterima na dalje zbrinjavanje.
b. povrsinskih voda ne
v. podzemnih voda ne
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Da li ¢e postojati bilo kakav rizik od
udesa, koji moze ugroziti ljudsko
zdravlje ili Zivotnu sredinu, tokom:

a. izvodenja Projekta ne
Moze do¢i do: izbijanja pozara;
udesa na sistemu za precis¢avanje
vazduha; udesa u toku
eksploatacije elektri¢nih
15. instalacija jake i slabe
b. rada Projekta da | Struje.-Verovatnoca nastanka
udesa je mala imajuci u vidu
primenu svih tehnickih reSenja
predvidenih projektnom
dokumentacijom kao i obavezom
primene preventivnih mera tokom
redovnih aktivnosti.
. Prestanak rada projekta nece
v. prestanka rada Projekta e | yovesti do rizika od udesa.
Da li ¢e Projekat dovesti do socijalnih
promena u:
. Projekat neCe imati uticaja na
a. demografskom smislu ne o ) L
16. demografiju i raseljavanje lica
b. tradicionalnom nacinu Zivota ne
V. zapoSljavanju ne
g. drugo ne
Da li postoje bilo koji drugi faktori koje
treba analizirati, a koji bi mogli dovesti
do posledica po zivotnu sredinu ili do
17 | kumulativnih  uticaja  sa  drugim
" | postoje¢im Projektima:
a. na lokaciji ne
b. u blizini lokacije ne
Da 1li ima podru¢ja na lokaciji, koja
mogu biti zahvacena uticajem Projekta,
a koja su zasticena medunarodnim ili
domacim propisima zbog svojih:
18. | a. prirodnih vrednosti ne |Predmetna lokacija se nalazi u
industrijskoj zoni.
b. pejzaznih vrednosti ne
v. kulturnih vrednosti ne
g. istorijskih vrednosti ne

22




d. drugih vrednosti ne
Da 1i ima podru¢ja u blizini lokacije,
koja mogu biti zahvadena uticajem
Projekta, a koja su  zaStiCena
medunarodnim ili domacéim propisima
zbog svojih:
19. | a. prirodnih vrednosti ne
b. pejzaznih vrednosti ne
v. kulturnih vrednosti ne
g. istorijskih vrednosti ne
d. drugih vrednosti ne
Da 1i ima osetljivih podrucja na lokaciji
koja mogu biti ugrozena realizacijom
Projekta, kao §to su:
o0 | & mocvare ne
b. vodna tela ne
V. planinska podrucja ne
g. Sumska podrucja ne
Da li ima osetljivih podrucja u blizini
lokacije koja mogu biti ugrozena
realizacijom Projekta, kao $to su:
a. mocvare ne
NajbliZza vodna tela se nalaze na
1600 m zapadno od predmetnog
21. postrojenja livnice - reka
b. vodna tela ne | Veternica, dok na 870 m isto¢no
od nalazi se nivelacioni kanal
Nova Bara kojim se regulise
vodostaj reke Veternice.
V. planinska podrucja ne
g. Sumska podrucja ne
Da 1i ima zastienih vrsta flore i faune
koja moZe biti ugroZena realizacijom
0o | Projekta:
a. na lokaciji ne
b. u blizini lokacije ne
Da li postoje podrucja ili prirodni oblici
23. | visoke ambijentalne vrednosti koji mogu

biti ugrozeni relaizacijom Projekta:
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a. na lokaciji ne
b. u blizini lokacije ne
Da li postoje povrsine ili objekti koji se
koriste za rekreaciju a koji mogu biti

24 ugrozeni realizacijom Projekta:
a. na lokaciji ne
b. u blizini lokacije ne
Da li postoje putni pravci koji mogu biti
ugrozeni realizacijom Projekta:

25.
a. na lokaciji ne
b. u blizini lokacije ne
Da li se Projekat planira na lokaciji na . . L

26 1 1 ojoj ¢e biti vidljiv velikom broju ljudi | "¢ | Obickatje ve¢ izgraden.
Da li na lokaciji ima podru¢ja ili
objekata koji mogu biti ugrozeni

27 realizacijom Projekta, a koji su od:
a. istorijskog znacaja ne
b. kulturnog znacaja ne
Da li u blizini lokacije ima podrugja ili
objekata koji mogu biti ugrozeni

8 realizacijom Projekta, a koji su od:
a. istorijskog znacaja ne
b. kulturnog znacaja ne
Da li se projekat planira na lokaciji koja

29. | ¢e njegovom realizacijom pretrpeti | ne | Obejkat je ve¢ izveden.
gubitak zelenih povrsina
Da 1i se na lokaciji zemljiSte koristi u
namene, koje mogu biti ugrozene
relaizacijom Projekta, kao $to su:
a. turizam ne
b. trgovina ne

30. |'v. mala privreda ne
g. poljoprivredna proizvodnja ne
d. industrija ne
d. rudarstvo ne
e. druge ne
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Da 1i se u blizini lokacije zemljiSte
koristi u namene, koje mogu biti
ugrozene relaizacijom Projekta, kao Sto
Su:

a. turizam ne
b. trgovina ne
31, | rgoving
v. mala privreda ne
g. poljoprivredna proizvodnja ne
d. industrija ne
d. rudarstvo ne
e. druge ne
Katastarska parcela br. 2105 KO
Da li je lokacija na kojoj se planira Leskoyac > nalazi u industrijskoj
32. |realizacija Projekta u skladu sa| da Z?;;I:JéigZ;lﬁgrgauzrggraliiﬁékom
prostorno planskom dokumentacijom p
planu Leskovca od 2010. do 2020.
godine.
Da li postoje podrucja sa velikom
gustinom naseljenosti ili izgradenosti,
koja mogu biti ugrozena realizacijom
Projekta:
33. | a. na lokaciji ne
Od objekta u kojem c¢e se wvrsiti
b. u blizini lokaciie ne predmetna  delatnost  najblizi
' J objekti stanovanja udaljeni je oko
120 m.
Da li se na lokaciji nalaze specificni
(osetljivi) objekti, koji mogu biti
ugrozeni realizacijom Projekta, kao Sto
su:
a. bolnice ne
34.
b. skole ne
V. obdanista ne
g. verski objekti ne
d. javni objekti ne
Da li se u blizini lokacije nalaze
35 specificni (osetljivi) objekti, koji mogu

biti ugrozeni realizacijom Projekta, kao
Sto su:
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a. bolnice ne
b. skole ne
V. obdanista ne
g. verski objekti ne
d. javni objekti ne
Da li na lokaciji ima podrucja sa vaznim,
visoko kvalitetnim resursima, koji mogu
biti ugrozeni realizacijom Projekta, kao
Sto su:
a. podzemne vode ne
b. povrSinske vode ne
V. Sume ne
36. — .
g. poljoprivredna podrucja ne
d. ribolovna podrucja ne
d. lovna podrucja ne
e. zasti¢ena prirodna dobra ne
Z. mineralne sirovine ne
z. drugo ne
Da li u blizini lokacije ima podrucja sa
vaznim, visoko kvalitetnim resursima,
koji mogu biti ugrozeni realizacijom
Projekta, kao §to su:
a. podzemne vode ne
b. povrsinske vode ne
V. Sume ne
37. . . .
g. poljoprivredna podrucja ne
d. ribolovna podrucja ne
d. lovna podrucja ne
e. zaSti¢ena prirodna dobra ne
Z. mineralne sirovine ne
z. drugo ne
Da 1i ima podrucja koja veé trpe
zagadenja Zivotne sredine, a koja mogu
38. | bitt dodatno ugroZena realizacijom
projekta:
a. na lokaciji ne
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b. u blizini lokacije ne
Da li je lokacija na kojoj se planira
realizacija Projekta podlozna:
a. zemljotresima ne
b. sleganju terena ne
V. kliziStima ne
39. | 9. eroziji ne
d. poplavama ne
d. temperaturnim razlikama ne
e. Cestim maglama ne
Z. jakim vetrovima ne
z. drugo ne

Rezime karakteristika Projekta i njegove lokacije, sa indikacijom potrebe za izradom studije
rocene uticaja na Zivotnu sredinu:

Nosilac projekta ,,NBA-Commerce“ d.o.0. obavljace proces tretmana (topljenje i livenje) neopasnog
metalnog otpada metala u objektu sa adekvatnim prostorom za magacine sirovina, pomoc¢nog
materijala i gotovih proizvoda; livnim platoom kao i platoom za doradu odlivaka i kalupovanje;
prostorom za odlaganje dzambo vreca sa §ljakom iz proizvodnje na katastarskoj parceli 2105/4 u ulici
Moravska bb. Pogon za livenje metala se nalazi u sklopu komplekasa nekadasnje fabrike AD
Elektroindustrija ,,RUL®.

Sekretarijat za komunalno-stambene poslove i urbanizam opstine Leskovac je 1982. godine u doneo
Resenje o odobrenju izgradnje objekta proizvodne hale sa aneksima. Potom, opstinski komitet za
komunalno-stambene poslove i urbanizam opstine Leskovac 1984. godine donosi ReSenje kojim se
odobrava upotreba objekta proizvodne hale sa anekosm, povrsina predmetne hale je 1.800 m? sa dva
magacina.

Prema Generalnom urbanistickom planu Leskovca od 2010. do 2020. godine katastarska parcela br.
2105/4 KO Leskovac se nalazi u u sklopu industrijske zone ,,Njegoseva”- radna zona 3.

Planirani maksimalni dnevni kapacitet livnice predstavlja¢e tretman do 19 tona metalnih otpadnih
sirovina.

Ceo tehnoloski postupak topljena i izlivanja sirovina metala odvijace se unutar postojeé¢e hale. Kao
ulazna sirovina, prethodno pripremljeni, metlani otpad od aluminijuma, bakra i ¢elika ¢e se direktno
Sarzirati U Sest elektroindukcionih peci. Za odgovarajuéi sastav odlivka rastopu se dodaju legirajuéi
elementi. Tokom procesa topljenja, posipanjem pe-ze mase omogucava se skidanje Sljake sa povrSine
rastopa pomocu metalnih $ipki. Izdvojena §ljaka ¢e se skladisti u posebne metalne kutije do tretmana.
Iz rastopljenog metala uzimace se uzorak radi kontole na optickom emisioni spektrometaru. U
zavisnosti od rezultata analize, vrSi¢e se korekcija liva, dodavanjem potrebnih elemnata, za traZeni
hemijski sastav odlivka.

Po okoncanju postpuka topljenja metala sledi faza izlivanja metalnih ulozaka. Te¢ni metal iz izlivnih
sistema elektroindukcionih pe¢i presipa ¢e se u livacki lonac koji se pomocu krana dalje transportuje
do dela livnice namenjenom za livenje. Tehnoloski proces livenja vrSice se livenjem tecnog metala u
livacke kalupe sifonski preko izlivnog cepa ili na ,preliv. U okviru pogona livnice ,,NBA-
Commerce” u Leskovcu livenje ¢e se obavljati na slede¢e nacine: livenje te¢nog metala u kalupe od
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peska (izradenim po CO, postupku), gravitaciono livenje u Celiéne kokile i centrifugalno livenje u
celicne kokile.

Nakon livenja kalupi sa odlivkom otvarate se na posebno odredenom prostoru. Grublja obrada
odlivaka vrSi¢e se uklanjanjem ulivnih sistema secenjem elktricnim brusilicama ili glodalicama, dok
se detaljnija obrada vr§iti saémiranjem ¢eliénom saémom. Saémarenje ¢e se obavljati u hermeticki
zatvorenim komorama sa turbinama za ispaljivavanje Celicne saéme i za rotiranje odlivaka. Odlivci
koji zahtevaju termicku obradu tretirace se procesom kaljenja zagrevanjem u dvema elektrootpornim
peé¢ima i naglim hladenjem u bazenima sa vodom. Procesi kaljenja i saémarenja odlivaka obavljajace
se u delu pomoéne hale isto¢no od hale livnice.

Tokom procesa livenja nastajece otpadna Sljaka koja ¢e se nakon hladenja dopremati do hale sa
postrojenjem za tretman otpadne §ljake mehani¢kim postupkom. Postrojenje se satoji od bubnjastog
mlina sa Celi¢nim kuglama i sistema za otpraSivanje. Frakcija §ljake kojace se u porcesu usitnjavati
prolazi kroz reseto na dnu mlina odakle se usisnim kanalom odvodi u ,,big beg” vrece. Po zavrSetku
procesa u mlinu zaostajac¢e metalni granulat koji¢e se koristiti ponovo kao ulazna sirovina tj. metalni
ulozak u procesu topljenja i izlivanja metala. Postrojenje za tretman §ljake smesteno je u istom delu
hale u kojima se obavljaju procesi saémarenja i kaljenja, isto¢no od hale livnice.

Tokom redovnog rada postrojenja pored $ljake kao otpad moze nastatati: otpadni filterski materijal
(ugljeni¢nog filtera za precis¢avanje otpadnih gasova iz livnice), otpadni pesak (posle ¢is¢enja kalupa)
zasi¢ena jonska masa (od omekSavanja vode za rashladni sistem), otpadni metal (hastao pri livenju),
prazna plastiéna ambalaza, komercijalni otpad i komunalni otpad. Sve ove vrste otpada c¢e se
adekvatno skladistiti do predaje ovlas¢enim operaterima.

Do zagadenja vazduha moze do¢i usled ispustanja otpadnih gasova nastalih prilikom Sarziranja peci,
toljenja, livenja i satmarenja, koji ¢e se preko cevnog sistema za otprasivanje i ventilatora odvoditi na
precis¢avanje do vrecastog filtera pre ispustanja u spoljnu atmosferu. Zagadenje vazduha se moze
javiti usled emisije gasova iz transportnih sredstava prilikom, manipulacije neopasnim otpadom i usled
dolaska i odlaska vozila kojima se vr$i otprema gotovog proizvoda. Atmosferske otpadne vode sa
krovnih povrSina se prihvataju olu¢nim vertikalama, koje se zavrSavaju olu¢njacima preko kojih se
voda ispusta na okolni teren. Potencijalno zagadene atmosferske vode sa manipulativnih povrSina ¢e
se tretirati na separatoru pre ispusStanja u recipijent. U sklopu predmetnog postrojenja nece nastajti
tehnoloske otpadne vode.

Buka na predmetnoj lokaciji moze poticati od transportnih sredstava i istovara sirovina. Na osnovu
Uredbe o indikatorima buke, grani¢nim vrednostima, metodama za ocenjivanje indikatora buke,
uznemiravanja i Stetnih efekata buke na zdravlje ljudi (,,SI. glasnik RS*, br. 75/2010), predmetna
lokacija pripada industrijskoj zoni.

Redovnim radom pogona moze doc¢i do nastanka sledec¢ih udesnih situacija: Izbijanje pozara, udesne
situacije na sistemu za preciS¢avanje vazduha, udesna situacija u toku eksploatacije elektri¢nih
instalacija jake i slabe struje. Verovatno¢a nastanka udesa je mala imaju¢i u vidu primenu svih
tehnickih reSenja predvidenih projektnom dokumentacijom kao i obavezom primene preventivnih
mera tokom redovnih aktivnosti.

U cilju svodenja mogucih negativnih uticaja, usled rada predmetnog postrojenja, u granice
prihvatljivosti i zastite zZivotne sredine, uz istovremeno ostvarenje planiranog obima rada, potrebno je
primeniti sve uobicajene mere zastite predvidene regulativom i tehni¢kim normama u ovoj oblasti.

Upitnik popunjen od strane
M.P.

Potpis
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