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  Napomena:

- Kapacitet postrojenja je 4000 m³/h.

- Legende opreme, simbola i tokova 
voda nalaze se na listovima 2 i 3.
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Sevojno
Impol Seval Valjaonica aluminijuma a.d.

Linija za bojenje limova
"Valjaonica aluminijuma" - Sevojno

Sevojno

PREČIŠĆAVANJE OTPADNIH VODA (PPOV)
TEHNOLOŠKA ŠEMA POSTROJENJA ZA

Linije za bojenje aluminijumske i čelične trake - Mašinsko-tehnološki PPOV

Nebojša Dutina, d.i.m.
Zoran Lekić, d.i.m.
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