PRILOG 1
Zahtev za odluc€ivanje o potrebi izrade

Studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu

1. PODACI O NOSIOCU PROJEKTA

Nosilac projekta: "COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA" d.o.0.
Adresa: Savska 33, Dedina, KruSevac, Srbija

PIB 107363077

Maticni broj: 20787708

Ovla&ceno lice Carl Anderson

Telefonski brojevi: +381 66 883 9000

001 419 722 0496
2. LOKACIJA PROJEKTA

Naziv objekta: MIKSER (Il faza prosirenja kompleksa) na K.P. 2894, K.O. Dedina,
Krusevac.

Osetljivost Zivotne sredine u datim geografskim oblastima koje mogu biti izlozene Stetnom
uticaju projekta, a narocito u pogledu:

a) postojeceg koriséenja zemljista

Planira se izgradnja zgrade miksera u cilju povecanja postojecih proizvodnih kapaciteta u
sklopu industrijskog kompeksa ,Cooper Tire“. Ukupna povrsina svih parcela u okviru
kompleksa iznosi 225292m?. Lokacija se nalazi na relativno ravhom terenu, na nadmorskoj
visini od oko 143m.

PostojeCi kompleks obuhvata objekte proizvodne hale sa pratecom upravom i prate¢im
objektima kao &to su magacin, trafo stanica, dve kotlarnice, skladiste ulja, silos, objekat protiv
pozarne sluzbe, rezervoar sprinklera sa pumpnom stanicom, bunari za tehni¢ku vodu sa
pumpnim postrojenjima itd. U okviru prve faze proSirenja kapaciteta kompleksa izgradeni su
sledeci objekti: proizvodna hala, sa prateéom administracijom i skladistem sirovina, kao i
pomocni objekti koji su potrebni za njihovo funkcionisanije.
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Slika 1. — Lokacija izgradnje predmetnog objekta

b) relativnog obima kvaliteta i regenerativhog kapaciteta prirodnih resursa u datom
podrucju

NEMA

Izgradnja objekata miksera predvidena je u okviru fabrickog kompleksa ,Cooper Tire* na
neizgradenom terenu.

V) apsorpcionog kapaciteta prirodne sredine uz obra¢anje posebne paznje na moévare,
priobalne zone, planinske i Sumske oblasti, posebno zastiéena podrucja (prirodna i
kulturna dobra i gusto naseljene oblasti)

Izgradnja objekata miksera predvidena je u okviru fabrickog kompleksa ,Cooper Tire“ na
neizgradenom terenu.



3. KARAKTERISTIKE PROJEKTA

(a) veli¢ina projekta

Naziv objekta: MIKSER (Il faza proSirenja kompleksa) na K.P. 2894, K.O. Dedina,
KrusSevac

Predmetna parcela na kojoj je predvidena gradnja kompleksa nalazi se na K.P. 2894, K.O.
Dedina, KruSevac.

Idejno reSenje uradeno je u skladu sa Urbanisti¢kim projektom za izgradnju kompleksa fabrike
COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA u KruSevcu, potvrden je od strane Gradske
uprave grada KruSevca, Odeljenje za urbanizam i gradevinarstvo, broj 350-766/2017 od
28.12.2017. godine.

Gradska uprava grada KruSevca, Odeljenje za urbanizam i gradevinarstvo, izdala je pod
brojem ROP-MSGI-19898-LOC-1/2020 od 15.10.2020. Lokacijske uslove za izgradnju
miksera (Il faza prosSirenja kompleksa) u okviru kompleksa "COOPER TIRE & RUBBER
COMPANY SERBIA” d.o.o. Lokacijski uslovi su prilozeni uz ovaj Zahtev.

Ukupna povrsina svih parcela u okviru kompleksa iznosi 225.292 m2.

Drugom fazom proSirenja industrijskog kompleksa “Cooper Tire” na parceli K.P. 2894
predvidena je izgradnja objekta miksera. Objekat miksera je predviden neposredno uz juznu
fasadu proizvodne hale i zapadnu stranu magacina sirovina. Na nivou prizemlja predvidena je
tehnolodka, peSacka i veza za viljuSkare sa ova dva objekta. Za nultu kotu objekta odredena
je kota prizemlja postojece proizvodne hale: £0.00=143.50.

Na parceli, u sklopu kompleksa, postoje objekti koji su predvideni za ruSenje tokom Il faze
realizacije proSirenja fabri¢kog kompleksa, zbog pozicioniranja novoprojektovanog objekata
miksera, kao i izmestanje postojecih podzemnih instalacija vodovoda i kanalizacije.

U Il fazi, predvideno je uklanjanje montaznih objekata skladista otpada (7x9m) postojeceg
bunara i montaznog objekta (3x5m) u kome su pripadaja¢u pumpe za bunarsku vodu.

Spratnost objekta je P+4. Dimenzije miksera su 56.20m x 64.05m, visine najviSeg dela objeka
47.30m.

U tabeli nize prikazane bruto povrSine po etazama i platformama u zgradi miksera.

Tabela — Bruto povrsine

BRUTO POVRSINA,
m2
Osnova prizmelja 3705.98
Osnova na koti +7.5m 3058.69
Osnova na koti +12.5m 2790.73
Osnova na koti +18.5m 1269.21
Osnova na koti +25.0m 1632.99
UKUPNO (spratovi) | 12457.60

Platforma na koti +4.5m 304.02
Platforma na koti +9.0m 218.86
Platforma na koti +11.8m 65.73
Platforma na koti +15.5m 42.80
Platforma na koti +32.6 229.16
Platforma na koti +38.34 221.07

UKUPNO (platforme) | 1081.64
UKUPNO (spratovi + platforme) | 13539.24




ARHITEKTONSKO - GRADEVINSKI OPIS OBJEKTA
Proizvodnja je podeljena u tri tehnoloSke podceline prema tehnologiji proizvodnje.

Najvisa etaza objekta +25,00m predvidena je za smeStanje silosa za dnevne potrebe
proizvodnje.

Sve ostale etaZze podeljene su u otvoreni deo kojim dominiraju eli¢ne i AB platatforme na koje
su smesteni mikseri i na spratove koji su u potpunosti otvoreni prema platformama i na koje je
smestena oprema i sirovine za hranjenje miksera. U prizemlju je smes&ten ekstruder i ,batch
off line* na kraju koje izlazi guma spremna za dalju obradu u proizvodnoj hali.

Objekat je koncipiran tako da je u prizemlju objekta predviden kolski i peSacki pristup objektu
sa lokanih saobraéajnica kompleksa, ali i veza sa skladiStem sirovina za dva teretna lifta
projektovana u sklopu projekta Miksera, jedna pesSacka vrata i jedna vrata namenjena prolazu
viljuskara, kao i jedna peSacka i jedna vrata za viljuSkare prema proizvodnoj hali.

U prizemlju (x0,00m) je predvideno formiranje trafo stanice 10/0.4kV sa razvodnim
postrojenjem na dva nivoa, kao i kompresorska stanica, ventilska stanica za sprinkler,
radionica za manje opravke i odrZzavanje tehnolodke opreme, soba za vatrogasce, mokri &vor
i dva stepenidna jezgra rasporedena da obezbede propisanu bezbednu evakuaciju sa svih
etaza ovog objekta. Oba stepeni$ta imaju predvidena evakuaciona vrata direktno u spoljnu
sredinu. Predvidena su i dva teretna lifta nosivosti 5 i 6 tona. Za svaki lift je predvideno da
povezuje 5 etaza.

Prvi sprat (+7,50m) pored smestanja 2 stepenista, dva teretna lifta i mokrog ¢vora sa muskim
i zenskim toaletom, startnom sobom iznad trafostanice, sobom za odmor sa ¢ajnom kuhinjom,
a namenjen je skladistenju potroSne robe koja se koristi u procesu proizvodnje. Na ovoj etazi
formirana je i pasarela kojom ¢e se ova valjara povezati sa postoje¢om valjarom.

Drugi sprat (+12,50m) pored smeStanja 2 stepenista, dva teretna lifta i mokrog Cvora sa
muskim i Zzenskim toaletom, komandne sobe, server sale upravljatke sobe sa BMS-om
namenjen je pripremi i ubacivanju mikro komponenata u mikser. Na ovoj etazi predvidena su i
postrojenje za dogrevanje kaucuka pre ubacivanja u mikser.

Treci sprat (+18,50m) je prva etazu suzenog gabarita koji predstavlja viSi deo objekta, i pored
smestanja 2 stepenista i dva teretna lifta predvidena je za opremu za podmazivanje miksera
(uljni kompresori). U nivou ove etaze, na krovu niZzeg dela formirana je prostorija za smesta;
masinskih instalacija za kondicioniranje vazduha — klima komore sa pratecom opremom i
instalacijama.

Cetvrti sprat (+25,00m) je etaza takode suzenog gabarita (29.00m x 55.20m) &ijom je podnom
meduspratnom konstrukcijom formiran potpuno odvojen prostor Miksera predviden za smesta;j
dnevne koli€ine sirovina za proizvodnju gume. U ovom prostoru se nalaze 24 silosa za siliku i
¢ad. Unutar ovog prostora visine oko 21m nalazi se i Sinski kran namenjen instalaciji sve
potrebne opreme koja treba da bude smestena i montirana u ovaj prostor. Oko silosa su na
dva nivoa planirane platforme Celi€ne konstrukcije namenjene za kontrolu i pristup silosima.
Neposredno uz ovaj prostor na koti +25,00 se na spoljnoj strani nalazi platforma za
dopremanje opreme. Do ove etaZe dolaze oba stepenista i oba teretna lifta. Nad liftovima je
formirana liftovska kucica kojoj se pristupa iz prostora stepenista, a predviden je i otvor u plodi
prema prostoru u kojem su smesteni silosi, za unos opreme u lift kuéicu.

Pored nabrojanih etaza predvideno je i nekoliko platfori smestenih u jedinstven prostor zone
miksera. Ove platforme sluze za smestanje miksera i prate¢e opreme. Najnize dve armirano
betonske platformae nalaze se na visini +4,50m, sledec¢e dve platforme su na +9,00m, a nad
njom dve Celi¢ne platforme na +11,80m i Cetiri platformi na +15,50m.

Na delu krova nizeg dela objekta predvideno je postavijanje maSinske sale u kojoj ¢e biti
smestene klima komore predvidene pre svega za hladenje celog prostora Miksera. U jednom
delu krova nizeg dela objekta bi¢e formirana CeliCna platforma za postavljanje Cilera. Izlaz na
ovaj deo krova je predviden direktno sa etaze +18,50.



Krovovi i na visem i na nizem delu objekta su projektovani kao neprohodni (osim istovarne
platforme). Kretanje po krovu je dozvoljeno samo za odrzavanje krova i opreme koja se na
krovu nalazi.

Objekat je projektovan kao armirano betonska skeletna konstrukcija, zatvorena lakim,
montaznim fasadnim termoizolacionim panelima sa kamenom vunom kao termoispunom, tipa
kao: ,trimo“, ,kingspan® ili sli¢no, debljine prema zahtevima energetske efikasnosti (15cm), i
lakomontaznim slaganim krovom koji ¢e svojim sastavom i konstrukcijom zadovoljiti statiCke,
termiCke i hidroizolacione kriterijume.

U proizvodnom delu nije predviden spusten plafon, dok je u kancelarijskim prostorima
predviden spusten plafon koji treba da omogudi skriveni razvod masinskih i ostalih instalacija
iznad plafona.

Oblikovanje objekta i izbor gradevinskih materijala i konstrukcije usaglasen je sa
karakteristikama ovog tipa objekta, klimatskim uslovima lokacije, uslovima propisanog veka
trajanja osnovnih konstrukcija i jednostavnog odrzavanja, sanitarno — higijenskim, zakonskim
i drugim normama.

Sa dve strane objekta je predvidena protivpoZarna saobracajnica koja ima ulogu i servisne
saobracajnice, dok je sa druge dve strane objekat u neposrednoj vezi sa objektima: skladiste
sirovina i proizvodna hala (celom visinom ovih objekata).

Priklju€enje na javni put je na dva mesta preko sistema servisne saobracajnice kompleksa, sa
pruznim prelazom za svaki priklju¢ak. PeSacki pristup je predviden takode preko servisne
saobracajnice do mesta ulaska radnika u fabri¢ki komleks.

Parking za zaposlene predviden je neposredno ispred kompleksa i nije deo ove projektne
dokumentacije.

Fasada

Izrada fasadnih zidova je predvidena od montaznih vatrootpornih modularnih fasadnih termo
panela (ispuna negoriva mineralna vuna) tipa kao: "Kingspan KS1000 LH Long Span Wall
Panel" ili odgovaraju¢e, debljine d=15cm. Paneli se horizontalno kace na celi¢nu
podkonstrukciju bojenu u boju panela.

Krov objekta

Krov je na oba nivoa projektovan kao ravan krov sa padovima slivnih povrSina od 2% ka
slivnicima koiji kiSnicu uvode u pluvia sistem odvoda, dok je po obodu krova podignuta atika u
visini od 30cm do 90cm na viSem delu, i od 100-140cm u nizem delu objekta, materijalizovana
u kompozitnom materijalu kao i fasada objekta.

Zidani zidovi

Zidovi kojima su formirane prostorije su od opekarskih materijala debljine i tipa u zavisnosti od
funkcije i namene prostorija. Ovi zidovi Ce biti malterisani, gletovani i bojeni disperzivhom ili
poludisperzivnom bojom prema funkciji prostorije.

Pregradni zidovi

Pregradni zidovi su predvideni za formiranje sobe za odmor, prostorije MQP (£ 0.00),
upravljacka soba, server soba i komandna soba (+12.50), i tehni¢ka soba za ulja (+18,50) i u
tom slu€aju su predvideni oSupljeni giter blokovi d=19cm, i u toaletima gde su planirani giter
blokovi debljine 12cm.

Sva betonska konstrukcija je predvidena za izradu u glatkoj oplati, tako da betonska
konstrukcija nece biti malterisana, ve¢ samo zavr$no bojena odgovaraju¢im bojama. Betonski
stubovi i zidovi u sklopu stepeniSnih jezgara ¢e biti malterisani, gletovani i bojeni disperzivnim
bojama.

Zidovi toaleta ¢e biti obloZeni granitnom keramikom do visine vrata (210cm) i ¢ajne kuhinje u
zoni kuhinjskih elemenata do visine 150cm.



Objekat se sastoji iz dve medusobno dilatirane konstruktivne celine koje su formirane na
0oshovu namene, rasporeda i teZina tehnoloSke opreme, visine i dr. Prva dilataciona celina
nalazi se izmedu osa 1-4 i predvideno je da se u njoj nalaze silosi i mikseri a druga izmedu
osa 5-9 gde su predvidena dva tandem line koji opsluzuju miksere. Pored njih u tom delu je
predvideno i skladiStenje sirovina i gotovih proizvoda.

Prva dilataciona celina, Objekat 1, je u osnovi 55x29m osno i visine 47.3m. Usvojeni staticki
sistem ovog objekta je dominantni ramovski sistem u kombinaciji sa armiranobetonskim
platnima.

Predvidene su ab etazne tavanice na nivoima +7.5, +12.5, +18.5i +25.0m. U okviru ove celine
predvidene su i dve medusobno identiéne platforme konstruktivho odvojene i nezavisne od
ostalog dela konstrukcije. Predvidena su dva nivoa platformi na kotama +4.50 i +9.00.
Konstrukcija platformi je armiranobetonska. I1znad njih su predvidene po dve Celi¢ne platforme
za opsluZivanje opreme koja se tu nalazi. Na vertikali iznad platformi, na koti +25.00 oslanja
se Celi€na konstrukcija za silose za dnevo skladiStenje ¢adi i silike i pripadajuc¢e platforme za
kontrolu i opsluzivanje silosa. U sastavu Objekta 1 predvidena su dva krana, jedan na koti
+21.00 nosivosti 50t Cija je funkcija opsluZivanje miksera i drugi na koti +41.8, nosivosti 10t
kome je namena opsluzivanje silosa. Oba krana se nalaze izmedu osa 1-3. U prizemlju je
predvidena trafostanica. Za vertikalnu komunikaciju predvidena su dva stepeniSna jezgra i dva
teretna lifta koji su prolazni i predstavljaju vezu sa magacinom sirovina iz faze | proSirenja
proizvodnog kompleksa.

Druga dilataciona celina, Objekat 2, je u osnovi 56x35m osno i najvece visine +20,3m,
odnosnho

26.3 u delu prostorije za klima komore. Usvojeni stati¢ki sistem ovog objekta je dominantni
ramovski sistem u kombinaciji sa armiranobetonskim platnima. Predvidene su ab etazne
tavanice na nivoima +7.5, +12.5i +18.5m. Obodna greda krovne konstrukcije je na koti +18,5
i +25,0 m. Predvideno je da krovna konstrukcija bude kombinovana armiranobetonska sa
Celicnim nosacima obloge krova. Ovaj deo Zgrade miksera je predviden za smestaj tandem
konvejera i pratece opreme koji su povezani sa mikserima u Objektu 1.

Predvideno je da svi betoni budu liveni na licu mesta. Fundiranje je predvideno na Sipovima.

TEHNICKI OPIS TEHNOLOSKOG PROCESA

Izrada sirovih gumenih smesSa predstavlja zasebnu tehnoloSku celinu, u kojoj se polazeci od
elastomerne osnove i razli¢itih dodataka (sastojaka), a prema tacno definisanim recepturama,
vrsi izrada svih smesa koje ulaze u sastav pneumatika. PoSto svaka vrsta pneumatika i svaki
deo pneumatika ima svoju specificnu namenu i odgovornost, postoje razliCite smese prema
recepturama sastava i njihova izrada po kolicini i broju je diktirana proizvodnim programom,
odnosno konkretnim raspisom u proizvodniji.

U objektu miksera predvidjaju se dve tandem linije (miksera). Tandem linija predstavlja dva
miksera gornji IM550 (koji ¢e se nalaziti na platformi na +9.0m) i donji IM1000 (koji ¢e se
nalaziti na platform na +4.5m).

Mikseri ¢e se snabdevati punilima (¢adima i silikom) preko sistema pneumatskog transporta iz
istovarnih jedinica za €ad i siliku koje su predvidene u skladiStu sirovina u kojem ce se
skladistiti u dzambo vreéama (skladiste sirovina nije predmet ovog projekta). Cad i silika ée se
pneumatski transportovati do dnevih silosa, koji ¢e biti unutar zgrade, vrsi¢e se odmeravanje
Cadi i Sarziranje u gornji mikser.

Mikser ¢e se snabdevati elastomerima na klasi¢an nacin. Ispred miksera ¢e biti transporter sa
vagom za odmeravanje kau€uka sa koga ¢e se kauc€uk transportovati na transporter ispred
miksera koji ce Sarzirati odmerene elastomere u gornji mikser.

Procesna ulja Ce se transportovati iz rezervoara za ulje na lokaciji. Rezervoari sa uljem nisu
deo ove projektne dokumentacije.



Male komponente ¢e se odmeravati u okviru objekta na nivou ,hranjenja“ miksera (mixer
feeding) na koti 12.5m automatski u posebne plasticne EVA kutije i kese. Odmerene male
hemikalije ¢e se transportovati do miksera i Sarzirati preko transportera u gornji mikser.

Ispod miksera je ekstruder Convex 21 koji ima zadatak da smesu gura izmedu dva valjka
kalandera iz kojeg izlazi smesa u obliku table Sirine 1m i Zzeljene debljine.

Nakon profilisanja smesa ide kroz izolaciono sredstvo koje spre€ava kasnije slepljivanje listova
smese i kroz Batch off rashladni uredaj (festuner), gde se vrsi hladenje smese vazduhom u
tunelu sa konvejerom, do zeljene temperature, pomocu baterije ventilatora na bo¢noj strani
uredaja. Na kraju uredaja je automatska stanica za secenje na table i paletizaciju.

Pomocu masine Batch off — paletni podizaé gumena traka nakon hladenja u Batch-off-u moze
da se podize na sprat na 7.5m. Na tom nivou je predvideno da zgrada miksera pasarelom
bude povezana sa postoje¢om zgradom miksera u sklopu fabrickog kompleksa Cooper Tire.

Koli¢ina smese na jednoj paleti ¢e biti 1000kg. Palete sa tablama odredenih smesa, oznacene,
¢e se odlagati na mesta predvidena za njihovo skladistenje.

Izrada smesa predstavlja homogeno ugradivanje svih sastojaka u kau€ukovu osnovu pri Eemu
sastojci ostaju relativno nepromenjeni. Sama izrada smesa vrsi se na linijama miksera uz taéno
definisane i kontrolisane tehnic¢ko-tehnoloske parametre jer je uniformnost i kvalitet smesa
jedna od prvih pretpostavki za kvalitet gotovih proizvoda. Doziranje sastojaka u mikser, uz
prethodno odmeravanje, vrSi se kod nekih automatski, kao kod ¢adi, belih punila i te¢nih
komponenata, a kod ostalih ruéno. Kau€uk se obi¢no doziraju u obliku iseCenih komada
(prirodni) i/ili celih bala (sinteti¢ki) uz prethodno temperiranje. Radni deo miksera je cilindri¢na
komora sa dva rotora, koje pogoni izuzetno jak elektromotor. Posebna konstrukcija rotora uz
odgovarajuéu brzinu okretanja i pritisak, koji se ostvaruju posebnim klipom, obezbeduju uslove
za dobro umesavanije.

U samom procesu veoma je bitan i redosled dodavanja pojedinih sastojaka, kao i temperatura
i vreme meSanja, $to je regulisano procedurom za svaku smesu pojedinacno. Kao kriterijumi
za zavrSetak procesa meSanja koriste se dostignuta zadana temperatura ili vreme i kao
najpouzdaniji, koli¢ina saopstenog rada odnosno energije, Sto se prati posebnim elektronskim
sistemom u sklopu upravljacke funkcije miksera.

Obi¢no je praksa da se smese rade u nekoliko faza, pri ¢emu se sredstva za vulkanizaciju
dodaju u poslednjoj fazi, gde se uz relativnho nize temperature obezbeduje da ne dode do
poCetka hemijske reakcije - umrezavanja, u protivnom smese ne bi bile upotrebljive za dalji
proces prerade. Po napustanju miksera smese se prolaskom kroz ekstruder i vertikalni
dvovaljak (ili kroz dva horizontalna dvovaljka, u zavisnosti od vrste miksera) formiraju u obliku
listova, koji se zatim prolaskom kroz izolaciono sredstvo i hladnjak, ohlade do sobne
temperature i cik-cak slazu na posebne palete.

Nakon izrade kod svake Sarze smese se ispituju osobine preradljivosti i osobine vulkanizata
prema standardnim procedurama i ukoliko zadovolje propisane kriterijume odobravaju se za
dalji postupak prerade. Sva ispitivanja vrSi¢e se u postojecim laboratorijama u postojecoj
zgradi miksera u sklopu fabri¢kog kompleksa.

Za montazu opreme u zoni Miksera, predvidja se postavljanje krana nosiosti 50t.

Iznad miksera se nalaze dnevni silosi i vage kako bi se vrsilo automatsko doziranje sirovina u
miksere.

Za instalaciju dnevnih silosa, iznad njih se predvidja postavljanje krana nosivosti 10t.

Tokom rada postrojenja Miksera stvarate se velike koli¢ine praSine prilikom transporta
sirovina. Predvidja se i sistem za prikupljanje praSine. I1zlazne vrednosti iz ovog sistema moraju
biti u skladu sa zakonskom regulativom Republike Srbije.

Male komponente e se odmeravati u okviru objekta na nivou ,hranjenja“ miksera na koti
12.5m automatski u posebne plasticne EVA kutije i kese. Odmerene male hemikalije ¢e se
transportovati do miksera i $arzirati preko transportera u gornji mikser.



Sirovine za koje se ne vrSi razmeravanje a potrebne su na koti hranjenja miksera, dopremanje
se vrsi liftovima. Predvidena su dva teretna lista nosivosti 5 i 6t.

(b) moguée kumuliranje sa efektima drugih projekata

Zgrada miksera nalazi¢e se u sklopu fabrickog kompleksa Cooper Tire u KruSevcu u sklopu
kog se nalaze stara (postoje¢a) proizvodna hala sa mikserskim postrojenjem, kao i
novoizgradena proizvodna hala sa prateéim objektima Sto predstavlja prvu fazu proSirenja

kompleksa Cooper Tire.

U fabrickom kompleksu je uspostavljena kontrola procesa rada u cilju poveéanja ekoloske
sigurnosti i ograni€enog uticaja na Zivotnu sredinu. Nosilac projekta ¢e adekvatnim izborom
tehnoloskih masina i arhitektonskim reSenjem, nivo buke drzati ispod maksimalno dozvoljenih
vrednosti definisanih Zakonima, Pravilnicima | Uredbama Republike Srbije.

(c) koriséenje prirodnih resursa i energije

U objektu se koriste sledeci energenti i prirodni resursi:

o Elektri€na energija

e Toplaihladna voda

e Para

¢ Komprimovani vazduh
e Rashladna voda

Predvideno je priklju¢enje objekta na postojecu internu infrastrukturu fabrickog kompleksa.

Elektroenergetska distributivha mreza

Ukupan kapacitet

Pi=15200kW
Pi= 7000kW

Instalisana shaga
Jednovremena snaga

Vrsta prikljucka

Trajni
Postojece 10kV postrojenje u TS »Trayal« 35/10kV
smestene u kompleksu fabrike

Vrsta mernog uredaja

Merenje utroSene elektricne energije fabriCkog
kompleksa samim tim i buduéeg Mixer postrojenja
vrSi se na 35 kV naponskoj strani preko postojece
merne grupe locirana u TS »KruSevac 2«

110/35/10kV
Nacin grejanja gas
Potreban energetski kapacitet za |/
razliCite namene (razvrstano po ulazima)
Potrebni  energetski kapaciteti za |/
zajedniCku potrosnju (razvrstano po
ulazima)
Podaci o prikljuécima postoje¢ih | 13MW,
objekata na parceli/parcelama (ukoliko | ReSenje br. 8.x.0.0.0.-[.09.11-222080-2019
postoje)

Netipicni potrosaci

1. Frekventno regulisan Motor 1 (Mixer Drive 1) —
2,5MW, 690V,

2. Frekventno regulisan Motor 2 (Mixer Drive 1) —
1,5MW, 690V

frekventno regulisan motor

3. Frekventno regulisan Motor 3 (Mixer Drive 2) —
2,5MW, 690V

4. Frekventno regulisan Motor 4 (Mixer Drive 2) —
1,5MW, 690V

Potreba za vecom pouzdanoSéu i
sigurnosti u isporuci elektriCne energije

/




Druga infrastruktura

priklju¢ak na (EPS mrezu) Trajni

PostojeCe 10kV postrojenje u TS »Trayal«
35/10kV smestene u kompleksu fabrike
priklju€ak na vodovodnu mrezu Priklju€ak sanitarne i protivpozarne mreze na
internu mrezu kompleksa
Q sanitarni vodovod 1,0 I/s

Q unutrasnja hidrantska mreza 7,5 I/s

Q-spoljna hidrantska mreza 25 I/s

Kapacitet sprinkler instalacije -- 75 I/s;
Snabdevanje sprinklera i hidrantske mreze iz
postojeéeg protivpozarnog rezervoara
zapremine 1225m? (za sprinkler je obezbedeno
800m?3, dok je za 2 sata rada hidrantske mreze
obezbedeno 288m3. Dopuna rezervoara 30I/s (
iz ulléne mreZze DN200 i vodomera DN100).

priklju€ak na kanalizacionu mrezu PrikljuCak fekalne i atmosferske kanalizacije na
internu mrezu kompleksa separacionog sistema
kanalisanja

Q sanitarne fekalne vode 4 I/s
Q uslovno Ciste atmosferske vode 70 I/s
prikjuéak na priklju¢ak na mrezu | Povezivanje na postojeci objekat.

davaoca telekomunikacionih usluga:

(g9) stvaranje otpada

Cvrst otpad:

Gradevinski i ostali otpadni materijal: Prilikom izvodenja radova (ru$enje postojecih i izgradnja
predmetnog objekta) na predmetnoj lokaciji generisace se gradevinski otpad. S gradevinskim
otpadom koji nastane u toku izvodenja radova upravljaée se u skladu sa vazeéim propisima o
upravljanju otpadom (sakupljanje, razvrstavanje i odlaganje na to predvidenu lokaciju ili
iskoriS¢avanje recikalabilnih materijala).

Radom predmetnog objekta nastajaée sledece vrste otpada:

e Tehnoloski otpad

e Poluproizvodi i proizvodi koji ne ispunjavaju zahtevane karakteristike — potencijalni
Skart

e Ostali otpad —palete, ambalaza i dr.

¢ Komunalni otpad

¢ Otpad sa filtera na lokalnim odsisima

Cvrst otpad koji nastaje u proizvodnom procesu

Koli¢ina otpada koji nastaje u proizvodnom procesu prikazana je tabeli nize.



Tabela - Otpad u procesu proizvodnje

Naziv otpada u pogonu miksera | Koli¢ina otpada/ mesecna, kg
DZakovi ambalaZe od hemikalija 2000
Drvene palate 3000
Vrece od ¢adi 730
Smesa RM 500
SmeSa mikser 2700
SmeSa dvovaljak i ekstruder 2200
Otpadni papir/karton 600
Otpadni papir/karton 600
Otpadna plastika/folija 2300
Reoloki otpad 220
Otpadni apsorbenti 30
Otpadne praskaste materije 80
Otpadno ulje 1200
Otpadna ¢ad 40

Tehnolo$ki otpad — Deo otpada koji nastaje iz proizvodnog procesa u zgradi miksera moze da
se vrati u proces proizvodnje ¢ime se smanjuje koli¢ina nastalog otpada. Deo se privremeno
odlaze na platou za otpad u sklopu fabrickog kompleksa (plato za otpad nije predmet ove
projektne dokumentacije). Ovladéena organizacija odvozi otpad sa lokacije. Jedan deo otpada
se moze i prodavati.

Komunalni otpad — Prilikom korid¢enja objekta nastaje komunalni otpad koji se prikuplja i
odlaze u kontejnere za smece, na predvidenoj lokaciji. Kontejnere prazni i smece odnosi
ovlasc¢ena sluzba.

Otpad od ambalaZze i paleta — Otpad od ambalaze se skuplja postojeéem objektu za otpad i
odvozi se od strane ovlaS¢ene organizacije. Drvene palete se prodaju posle upotrebe.

Otpad nastao na filterima sistema za preci§¢avanje zagadujucih materija u vazduh — Potrebno
je vrsiti kategorizaciju nastalog otpada a zatim postupati u skladu sa Zakonom o upravljanju
otpadom (,Sluzbeni glasnik RS* broj 36/2009, 88/2010 i 14/2016).

Otpadne vode:
U predmetnom objektu mogu se javiti:

o fekalne vode;
e atmosferske vode sa krova objekta;
e otpadne vode (rashladna voda sa TCU jedinica) — povremeno;

Fekalne otpadne vode se iz objekata odvode u mrezu interne fekalne kanalizacije. Kompletna
fekalna kanalizacija se prikuplja i odvodi do mesta na kom se prikljuCuje na gradsku
kanalizacionu mrezu.

Atmosferske vode sa krovova odvode se preko horizontalnih i vertikalnih vodova i prikljucuju
se na spoljasnji sistem kiSne kanalizacije.

Otpadne vode sa TCU jedinica — Tehnoloske otpadne vode ne nastaju u redovnom radu
objekta. Rashladna voda se koristi za hladenje TCU jedinica. U slu€aju remonta vrSic¢e se
praznjenje rashladne vode iz sistema. Ta voda ¢e se ispustati u sistem fekalne kalanizacije.

Tretman zauljenih otpadnih voda sa saobraéajnica na separatorima nije deo ove projekte
dokumentacije. Predviden je i izveden u sklopu prve faze proSirenja fabrickog kompleksa
»Cooper Tire* u KruSevcu.



Emisije u vazduh:

Do emisija u atmosferu dolazice prilikom rada:

e sistema ventilacije objekata
¢ |okalnog odsisavanja

Kao otpadni vazduh javljaju se organske materije izrazene kao ukupan ugljenik — TOC (Total
organic carbon) i suspendovbane Cestice (PM - Particulate matter). Otpadni vazduh ¢e se
nakon preciS¢avanja na predvidenom sistemu ispustati u atmosferu. I1zlazne vrednosti Sistema
prec€iS¢avanja vazduha moraju biti u skladu sa zakonskom regulativom Republike Srbije. “

Vazduh iz sistema ventilacije i od lokalnog odsisavanja ¢e se ispustati u atmosferu.

Masi Broj Kapacitet, | Filterska Zagadujuca Nacin
asina T = L > .

jedinica m>/h jedinica materija odvodenja
Izduvni ventilator / : :
Exhaust fans 2 54000 Ne TOC Lokalni odsis
Sakuplja¢ prasine / i 3 Donaldson
Dust Collector for 2 12000 Da TISI\/C|: nTQ/]r/w:; filter za
Hopper - 12000 m3/h 9 Cestice
Sakuplja¢ prasine /
Dust Collector for 4 10000 Da TOC - mg/m3 D:c:)"r:::dzs:n
Drop Door - 10000 PM - mg/m3 .
m3h Cestice

Izlazna
*
Masina Prametar (rr?\;rEB) koncentracija
’ (mg/m?)

Izduvni ventilator /
Exhaust fans ToC 50 14.3
Sakuplja¢ praSine / ToC 50 16.3
Dust Collector for
Hopper - 12000 m3/h PM 150 0.7
Sakuplja¢ praSine / ToC 50 13.1
Dust Collector for
Hopper - 10000 m3/h PM 150 0.6

*Grani¢ne vrednosti emisije propisane su Uredbom o grani¢nim vrednostima emisija
zagaduju¢ih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za
sagorevanje (,Sluzbeni glasnik RS“ broj 111/2015), prilog 2 — Opste grani€ne vrednosti

emisija.




Tabela — Prikaz emisije otpadnih gasova

. TOC PM
. kapacitet, [konc. TOC| "~ P°lgnevno godisnje |konc. PM,|" Pl dnevno godisnje
Emiter kom. 3 3 emiteru, 5 emiteru,
m°/h mg/m TOC, kg TOC, t mg/m PM, kg PM, t
g/h g/h

Izduvni ventilator 2 54000 14.3 772.2] 37.0656 12.49 / / /
Sakupljac prasine /
Dust Collector for

2 12000 16.3 195.6] 9.3888 3.19 0.7 84| 04032 0.14
Hopper - 12000 m3/h
Sakupljaé¢ prasine /
Dust  Collector forf 10000 13.1 131 12576 4.28 06 6 0576 0.19
Drop Door - 10000
m3/h
UKUPNA GODISNJA EMISUA: 1098.8| 59.0304 19.96 14.4| 0.9792 033
Prema zakonskoj regulativi republike Srbije:

1. Prema &lanu 10 Uredbe o grani¢nim vrednostima emisija zagadujuéih materija

u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje — Sl.
Glasnik RS br.111/2015 koncentracija organskih materija | klase opasnosti ne prelazi
1000g/h te se ne zahteva kontinualno merenje emisija ha emiteru.

2. Prema Prilogu 2, Uredbe o grani¢nim vrednostima emisija zagadujuc¢ih materija
u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje — Sl.
Glasnik RS br.111/2015, koncentracija praskastih materija ne prelazi MDK od
150mg/m?® (maseni protok manji od 200g/h).

3. Prema Prilogu 2, Uredbe o grani¢nim vrednostima emisija zagadujuc¢ih materija
u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje — Sl.
Glasnik RS br.111/2015, grani¢na vrednost za ukupne organske materije izrazene kao
ukupan uglienik (TOC - total organic compound) iznosi 50 mg/m? (za maseni protok
veci od 500 g/h).

(d) zagadivanje i izazivanje neugodnosti

U toku izvodenja radova na predmetnoj lokaciji moze doéi do povecanja koncentracije
praskastih materija (prasina) i izduvnih gasova od gradevinske mehanizacije u vazduh, buke.
Uticaj je privremenog karaktera i nakon zavrSetka radova prestaje.

U toku eksploatacije objekta nastaja¢e fekalne, atmosferske i otpadna (rashladna vode) sa
TCU jedinica — povremeno, kao i évrsti otpad. U procesu proizvodnje u zgradi miksera dolazi¢e
i do emisija u vazduh.

(d) rizik nastanka udesa, posebno u pogledu supstanci koje se koriste ili tehnika koje
se primenjuju, u skladu sa propisima

U toku izgradnje objekta mogu se javiti opasnosti od zagadivanja zemljiSta, eventualno voda i
vazduha, zvuéni (Sumni) efekti, zauzeée prostora.

Verovatnoca izlivanja zagadujuéih materija, koje bi znac¢ajno uticale na zemljiSte i eventualno
vode, ne moze se definisati, ali odredeni rizik postoji i on se uvek svodi na najmanju moguéu
meru adekvatnom organizacijom gradiliSita, i za slu€aj opasnih materija, pazljivim rukovanjem.

Jedan od udesa do kojih moze dodi je pozar. Sistem za zastitu od pozara obuhvata automatsku
dojavu pozara, hidrantsku mrezu, mobilnu opremu za ga$enje pozara i automatsko gasenje
pozara vodom — sprinkler.




Opasnosti od nastanka pozara u predmetnim objektima su relativno male iz razloga $to u
objektu nema tehnoloskih operacija koje su pozarno rizicne. PoZzar moze nastati usled nemara,
kvara nekog od elektro uredaja ili namernim paljenjem.

U slu€aju pozara vazduh bi bio u veoma kratkom vremenu zagaden produktima sagorevanja.
Sastav zagadivaca bi zavisio od materija koje je zahvatio pozar.

Spiranjem sa vodom kojom se gasi poZar, padavina, ili spiranjem u postupku sanacije lokacije
od dejstva udesa, ove materije mogu dospeti putem otpadnih voda u kanalizacionu mrezu.

Moze se sa sigurno$cu tvrditi da ¢e u udesnoj situaciji do¢i do Sirenja zagadenja na okolno
zemljiSte. Efekat zavisi od vrste udesa, njegovog obima, vremenskog intervala proteklog od
nastanka udesa do njegove sanacije, vrste zahvaéenog materijala i primenjene energije,
prethodne vlaznosti zemljista i sl.

Sanacija obuhvata kontrolisano pranje objekta spolja i iznutra i pristupnih saobraéajnica uz
spreCavanje oticanja nastalih otpadnih voda u kanalizacionu mrezu, sakupljanje preostalih
zagadenih voda i njihovo preciSéavanje, eventualno odlaganje na deponiju kao i zamenu
izvesne koli€ine zemljiSta (u lakSim slu€ajevima samo povrSinskog sloja izvesne debljine, a u
tezim — debljeg sloja).

Dodatne potencijalne udese predstavljaju udar groma i zemljotres. Objekat je opremljen i
gromobranskom zastitom, dok je konstrukcija objekta predvidena za odgovarajuéu
seizmolosku oblast.

U slu€aju striktnog poStovanja radne discipline i obavljanja radnih zadataka u skladu sa
propisanim standardnim operativnim procedurama rizik nastanka udesa uzrokovanog
ljudskom greskom je sveden na najmanju mogucéu meru.



4. PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATRIVA KOJE SU RAZMATRANE

Naziv objekta: MIKSER (Il faza prosirenja kompleksa) na K.P 2894, K.O. Dedina, KruSevac

Predmetna parcela na kojoj je predvidena gradnja kompleksa nalazi se na K.P.743/5, 743/7,
Predmetna parcela na kojoj je predvidena gradnja kompleksa nalazi se na K.P. 2894, K.O.
Dedina, Krudevac.

Idejno reSenje uradeno je u skladu sa Urbanisti¢kim projektom za izgradnju kompleksa fabrike
COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA u Krusevcu, potvrden je od strane Gradske
uprave grada KruSevca, Odeljenje za urbanizam i gradevinarstvo, broj 350-766/2017 od
28.12.2017. godine.

Ukupna povrs$ina svih parcela u okviru kompleksa iznosi 225.292 m?.

Drugom fazom pro8irenja industrijskog kompleksa “Cooper Tire” na parceli K.P. 2894
predvidena je izgradnja objekta Miksera. Objekat Miksera je predviden neposredno uz juznu
fasadu proizvodne hale i zapadnu stranu magacina sirovina. Na nivou prizemlja predvidena je
tehnoloska, peSacka i veza za viljuSkare sa ova dva objekta. Za nultu kotu objekta odredena
je kota prizemlja postojeée proizvodne hale: £0.00=143.50.

Tabela — Bruto povrsine

BRUTO POVRSINA,
m2
Osnova prizmelja 3705.98
Osnova na koti +7.5m 3058.69
Osnova na koti +12.5m 2790.73
Osnova na koti +18.5m 1269.21
Osnova na koti +25.0m 1632.99
UKUPNO (spratovi) | 12457.60

Platforma na koti +4.5m 304.02
Platforma na koti +9.0m 218.86
Platforma na koti +11.8m 65.73
Platforma na koti +15.5m 42.80
Platforma na koti +32.6 229.16
Platforma na koti +38.34 221.07

UKUPNO (platforme) | 1081.64
UKUPNO (spratovi + platforme) | 13539.24

Sa dve strane objekta je predvidena protivpoZarna saobracajnica koja ima ulogu i servisne
saobracajnice, dok je sa druge dve strane objekat u neposrednoj vezi sa objektima: skladiSte
sirovina i proizvodna hala (celom visinom ovih objekata).

Priklju€enje na javni put je na dva mesta preko sistema servisne saobracajnice kompleksa, sa
pruznim prelazom za svaki priklju¢ak. PeSacki pristup je predviden takode preko servisne
saobracajnice do mesta ulaska radnika u fabri¢ki komleks.

Parking za zaposlene predviden je neposredno ispred kompleksa i nije deo ove projektne
dokumentacije.

DRUGE ALTERNATIVE NISU RAZMATRANE



5. OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE KOJI MOGU BITI IZLOZENI UTICAJU

a) stanovnistvo

Koncentracija stanovnistva na lokaciji bi¢e u direktnoj zavisnosti od prisutnog broja zaposlenih.
Obzirom na karakteristike Projekta ne olekuje se povecana koncentracija stanovnidtva na
lokaciji. Realizacija i redovni rad Projekta nece usloviti raseljavanje ni doseljavanje
stanovni$tva, te stoga nece uticati na demografska kretanja i demografske promene Sire
prostorne celine.

b) fauna

NEMA

Na lokaciji nije registrovano prisustvo retkih ili ugrozenih zivotinjskih zajednica.
V) flora

NEMA

Na lokaciji nije registrovano prisustvo retkih ili ugrozenih biljnih zajednica.
g) zemljiste

NEMA

d) voda

NEMA

d) vazduh

NEMA

Tokom normalnog funkcionisanja objekta nastaje vazduh iz sistema za ventilaciju i sa lokalnog
odsisavanje.

e) klimatski €inioci

NEMA

z) gradevine

NEMA

z) nepokretna kulturna dobra i arheoloska nalazista
NEMA

Na lokaciji nema registrovanih kulturnih dobara i arheolo$kih nalazista.
i) pejzaz

NEMA

1) i medusobni odnosi navedenih ¢inilaca

NEMA



6. OPIS MOGUCIH ZNACAJNIH STETNIH UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU
SREDINU

a) postojanje projekta

Prilikom projektovanja, izgradnje i kasnijeg koriS¢enja predmetnog objekta velika paznja je
posvecéena zastiti zivotne sredine (tretman emisija u vazduh), tako da su Stetni uticaji projekta
na Zivotnu sredinu svedeni na minimalnu meru.

b) koriSéenje prirodnih resursa
Tokom izgradnje i rada objekta koriste se prirodni resursi (topla i hladna voda, elektriCha
energija) i njihova potrosnja je upotrebom odabrane tehnoloSke opreme racionalizovana.

v) emisije zagadujuéih materija

Cvrst otpad: U toku izvodenja radova nastajace gradevinski otpad (ru$enje postojeéih i
izgradnja predmetnog objekta miksera).

Radom predmetnog objekta nastajace sledece vrste otpada:

e Tehnoloski otpad;

¢ Poluproizvodi i proizvodi koji ne ispunjavaju zahtevane karakteristike — potencijalni
Skart;

e Ostali otpad —palete, ambalaza i dr.

¢ Komunalni otpad;

e Otpad sa filtera na lokalnim odsisima;

Otpadne vode: Na lokaciji se javljaju atmosferske vode sa krova, fekalne otpadne vode i
otpadne vode sa TCU jedinica (rashladna voda) - povremeno.

Emisije u vazduh: Tokom normalnog funkcionisanja objekta nastaje vazduh iz sistema za
ventilaciju objekata, kao i emisije od lokalnog odisavanja.



7.

OPIS MERA PREDVIDENIH U CILJU SPRECAVANJA, SMANJENJA |

OTKLANJANJA ZNACAJNIH STETNIH UTICAJA

Tokom izvodenja radova

Ukoliko se pri izvodenju zemljanih radova naide na prirodno dobro koje je geolosko-
paleontoloskog tipa i minerolosko-petrografskog porekla, potrebno je odmah prekinuti
radove i obavestiti nadleznu instituciju zaduzenu za zastitu zivotne sredine.

Ukoliko se pri izvodenju zemljanih radova naide na eksplozivnu napravu, potrebno je
odmah prekinuti radove i obavestiti Ministarstvo unutradnjih poslova, Sektor za
vanredne situacije.

Tokom izvodenja radova neophodno je voditi rauna o saobracajnoj signalizaciji i na
taj nacin spreciti ugroZzavanje obliZznih saobracajnica.

Tokom izgradnje predmetnog objekta potrebno je obezbediti stalnu prohodnost i
bezbedno odvijanje peSackog i kolskog saobraéaja postojece saobracajnice na mestu
prilaza. Zabranjeno je deponovanje gradevinskog materijala u putnom zemljiStu koje bi
naruSilo prohodnost puta i bezbednost u¢esnika u saobracaju.

Sve aktivnosti na realizaciji planiranog Projekta, odnosno izgradnji planiranih objekata
i infrastrukture, moraju biti u skladu sa uslovima nadleznih organa, institucija i
preduzeca.

Striktno primenijivati propise zastite na radu, u cilju zastite radnika od buke i povreda
na gradilistu.

Gradevinski otpad nastajace na predmetnom fabrickom kompleksu u fazi izgradnje
predmetnog objekta. Najzna&ajnije mere prevencije, spreCavanja i zastite Zivotne sredine i
zdravlja stanovnistva su:

Nosilac Projekta je duzan da u skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom (,SI. glasnik
RS”, br. 36/09, 88/10 i 14/16 i 95/18) gradevinski otpad organizovano prikuplja prema
uslovima nadleZznog komunalnog preduzeca i sa lokacije uklanja u skladu sa vaze¢om
Odlukom organa lokalne samouprave.

IzvodaC radova je u obavezi da obezbedi potreban prostor za skladiStenje otpadnog
materijala.

Prema definisanoj tehnologiji izvodenja radova na izgradnji predmetnog objekta,
obezbedi angaZovanje ispravne mehanizacije i sredstava rada, a gradilite obezbediti
saglasno uslovima nadleznog organa.

Radove izvoditi prema tehni¢koj dokumentaciji, odnosno prema tehni¢kim merama,
propisima, normativima i standardima, koji vaze za izgradnju ovakve vrste i kategorije
objekta.

Svi materijali koji se koriste za izgradnju zgrade miksera moraju biti standardizovani i
atestirani.

Obavezno je planiranje i sprovodenje preventivnih mera zastite zemljiSta od
zagadivanja u toku svih aktivnosti i izvodenju radove, za koje se oCekuje da mogu
izazvati kontaminaciju i oStetiti funkcije zemljista.

U zoni radova na lokaciji, spreciti prosipanje, izlivanje, pretakanje naftnih derivata, ulja
i maziva za potrebe rada angazovane gradevinske mehanizacije, masina i ostalih
sredstava rada.

U zoni radova zabranjeno je servisiranje, popravka, odrZzavanje dopuna goriva
angazovane mehanizacije i masina; u sluéaju izuzetne potrebe, obavezne su mere
zastite i koriScenje zastitne opreme i posuda.



Za slu€aj udesnog izlivanja ili prosipanja naftnih derivata, ulja, maziva, na lokaciji
obavezno je, u zoni rada, obezbediti adekvatan sorbent (zeolit, pesak ili drugi sorbent)
za brz odgovor na udesnu situaciju; za slu€aj akcidenta, obavezno je prvo spreciti dalje
isticanje ili prosipanje, mesto udesa posuti zeolitom, peskom ili drugim sorbentom; tako
nastao otpad odloZiti u posebne sudove i dalje zbrinuti preko ovladéenog operatera koji
poseduje dozvolu za upravljanje opasnim otpadom, uz obaveznu evidenciju i
Dokument o kretanju otpada.

Nakon zavrSetka svih radova na realizaciji izgradnje planirane zgrade miksera ukloniti
sve viSkove gradevinskog materijala, opremu i mehanizaciju, a sve degradirane
povrSine sanirati i pejzazno urediti.

Na predmetnom gradiliSnom kompleksu i neposrednom okruzenju, zabranjeno je
formiranje trajnog odlagalista viSka gradevinskog materijala; sav viSak materijala od
uredenja terena i postupka izgradnje sa lokacije evakuisati, prema uslovima nadleZnog
komunalnog preduzeca.

U slucaju prekida radova iz bilo kog razloga potrebno je obezbediti objekat i okolinu.

Odrzavati i redovno kvasiti pristupne i gradilidne puteve, radi redukovanja praSine.

Tokom projektovanja

Potrebno je ispostovati sve mere zastite koje su propisane od strane javnih i
komunalnih nadleznih ustanova i institucija u sklopu ishodovanih Lokacijskih uslova za
predmetni objekat.

U skladu sa projektnom dokumentacijom, pri izgradnji objekta primeniti sve mere
antizvucne izolacije.

Pri fundiranju opreme i masSina sprovodi¢e se mere zastite prenoSenja vibracija u
Zivotnu sredinu.

Obezbediti ugradnju dizel agregata, odgovarajuée snage i kapaciteta za sisteme koji
po zakonskoj regulativi moraju biti spojeni na rezevrni izvod napajanja, u slu¢ajevima
kada dode do nestanka elektricne energije.

Dizela agregat postaviti na predvideno mesto na lokaciji, i obezbediti odgovarajuce
uslove i to:

o Predvideti dnevni rezervoar dizel goriva u sklopu dizel agregata sa duplim
plastom ili sa kadicom kako bi se sprecilo izlivanje u Zivotnu sredinu ukoliko
dode do curenja dizel goriva;

o lzduvne gasove iz dizel agregata izvesti u slobodnu struju vazduha;

o U slu€aju curenja dizel goriva iz rezervoara predvideti sistem za automatsku
detekciju curenja energenta.

Potrebno je da planirana trafo-stanica bude izgradena u skladu sa vaze¢im normama i
standardima, i to:

o odgovaraju¢im tehnickim i operativnim merama obezbediti da nivoi izlaganja
stanovnistva nejonizujuéem zracenju, nakon izgradnje trafo-stanice, ne prelaze
referentne  granitne nivoe izlaganja elektricnim, magnetskim i
elektromagnetskim poljima, u skladu sa Pravilnikom o granicama izlaganja
nejonizuju¢im zra€enjima (,Sluzbeni glasnik RS*, broj 104/09) i to: vrednost
jacine elektricnog polja (E) ne prelazi 2 kV/m, a vrednost gustine magnetskog
fluksa (B) ne prelazi 40 pT;

o nije dozvoljena ugradnja transformatora koji sadrzZi polihlorovane bifenile (PCB);



¢ Nakon izgradnje transformatorske stanice u sklopu zgrade miksera potrebno je
planirati:

o prvo ispitivanje, odnosno merenje nivoa elektricnog polja i gustine magnetskog
fluksa, odnosno merenje nivoa buke u okolini transformatorske stanice, a pre
izdavanja upotrebne dozvole za istu;

o periodi¢na merenja u skladu sa zakonom;

o dostavljanje podataka i dokumentacije o izvrSenim ispitivanjima nejonizujuceg
zraCenja i merenjima nivoa nadleznom organu u roku od 15 dana od dana
izvrSenja merenja;

Tokom eksploatacije objekta

¢ Prema Zakonu o upravljanju otpadom (,SI. glasnik RS”, br. 36/09, 88/10i 14/16 i 95/18),
Nosilac Projekta, kao proizvodac-generator otpada, je u obavezi da:

o VrSiispitivanje svih te€nih i €vrstih otpadnih materija koje nastanu u kompleksu,
a imaju svojstvo opasnih materije po svojim fizicko-hemijskim osobinama i
sastavu ili po poreklu;

o Uradi Plan upravljanja otpadom;

o Vodi urednu evidenciju o koli¢inama i postupanju sa svim kategorijama otpada
koji nastane u redovnom radu, o pravhom licu kome je otpad predat i o
koli¢inama predatog otpada;

o Svako preuzimanje otpada obavezno mora pratiti Dokument o kretanju otpada.

o Prilikom remonta rashladnu vodu sa TCU jednica ispustati u sistem fekalne
kanalizacije.

o Atmosferske vode sa krovova sakupljati u sistem uslovno Ciste kiSne kanalizacije i
odvoditi u kanale.

e Reciklabilni i ambalazni otpad (PET ambalaza, papir, karton) se mora sakupljati u
okviru kompleksa prema odredbama Pravilnika o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji
otpada (,Sl.glasnik RS” br.56/10) i Zakona o ambalazi i ambalaznom otpadu (,SI.
glasnik RS” br. 36/09, 95/2018) i ustupaée se operaterima koji poseduju dozvolu za
upravljanje otpadom na dalje postupanje i tretman, uz evidenciju i Dokument o kretanju
otpada.

¢ Obezbediti sudove za sakupljanje otpada sa karakteristikama sekundarnih sirovina
(papir, karton, staklo, plastika); sakupljeni reciklabilni otpad predavati akreditovanim
sakupljaCima, odnosno operaterima koji poseduju dozvolu za upravljanje otpadom, uz
evidenciju i Dokument o kretanju otpada.

e Postupanje sa opasnim otpadom mora biti u skladu i sa Pravilnikom o nacinu
skladiStenja, pakovanja i obeleZzavanja opasnog otpada (,Sl.glasnik RS” br. 92/10);
Tako nastao otpad se mora privremeno skladiStiti u odgovaraju¢oj ambalazi
(nepropusna burad sa poklopcem) na betonskoj podlozi do predaje operateru koji
poseduje dozvolu za upravljanje opasnim otpadom na dalje postupanje i tretman, uz
evidenciju i Dokument o kretanju opasnog otpada.

¢ Opasan otpad, pakovati u posebne kontejnere sa poklopcem, a koji se izraduju prema
nameni i karakteristikama opasnog otpada (zapaljiv, eksplozivan i dr.), odlagati na
odredjenoj lokaciji za to, do ustupanja operateru koji poseduje dozvolu za upravljanje
opashim otapadom, uz obaveznu evidenciju i Dokument o kretanju otpada.

e Zabranjeno je meSanije razli€itih kategorija opasnih otpada ili meSanje opasnog otpada
sa neopasnim otpadom, osim pod nadzorom kvalifikovanog lica i u posebnom postupku
tretmana opasnog otpada;

e Zabranjeno je razblazivanje opasnog otpada radi ispustanja u zivotnu sredinu.

¢ Na predmetnoj lokaciji nije predvidena prerada otpadnih materija.



U okviru predmetnog fabrickog kompleksa ,Cooper Tire“ nije dozvoljeno spaljivanje
otpadnog i drugih gorivih materijala.

Obaveza Nosioca Projekta je da, u skladu sa projekthom dokumentacijom, u
proizvodnom pogonu postavi ventilacione sisteme sa odgovarajuéim filterskim
uredajima kako bi se vrsilo odsisavanje aeropolutanata.

Zabranjeno je ispustanje neprecid¢enih otpadnih voda u Zivotnu sredinu i recipijent;
kvalitet preciSc¢enih voda, pre ispustanja u recipijent, mora da odgovara zahtevanom
nivou kvaliteta, u skladu zakonskom regulativom, podzakonskim aktima i Vodnim
uslovima.

Obaveza Nosioca Projekta je da izvrSi kontrolno merenje emisije na svim emiterima i u
zavisnosti od dobijenih rezultata preduzme odgovarajuée mere zastite.

primenu tehnic¢kih mera zastite vazduha ugradnjom uredjaja za preci§¢avanje — do
vrednosti izlaznih koncentracija propisanih Uredbom o grani€nim vrednostima emisija
zagadujucih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za
sagorevanje (sl glasnik RS 111/2015), OPSTE GRANICNE VREDNOSTI EMISIJE,
potrebno je pratiti:

o Ukupne praskaste materije u otpadnom gasu GVE je 150 mg/m?® (maseni protok
manji od 200 g/h).

o Ukupne organske materije u otpadnom gasu GVE 50 mg/m?® za maseni protok
veci od 500 g/h).

Praéenje emisije zagadjujuéih materija u vazduh na sistimima za preciS¢avanje
vazduha (tokom probnog rada i redovnog rada objekta) u skladu sa Zakonom o zastiti
vazduha i Uredbi o merenjima emisija zagadjuju¢ih materija u vazduh iz stacionarnih
izvora zagadivanja.

Mere zastite od udesa

U slucaju havarijskog izlivanja, prosipanja opasnih i Stetnih materija, obavezna je hitna
sanacija ugrozene lokacije - odgovor na udes, u skladu sa Planom zastite od udesa.

Posle udesne situacije, Nosilac Projekta je duzan da odmah, a najkasnije u roku od 24
Casa, o vanrednom dogadaju obavesti nadlezni organ resornog Ministarstva;
obavestenje sadrzi informacije o okolnostima vanrednog dogadaja, mestu, vremenu,
neposrednoj opasnosti po zdravlje ljudi i opis preduzetih mera;

Sva mesta gde je nastala havarija se moraju popraviti i potpuno sanirati u najkracem
roku.

Nosilac Projekta je u obavazi da od nadleznog organa Ministarstva unutrasnjih poslova,
Sektora za vanredne situacije pribavi saglasnost na tehni¢ku dokumentaciju i
saglasnost da su ispunjene projektovane mere zastite od pozara i eksplozija.

Svi objekti i instalacije u kompleksu moraju biti izvedeni u skladu sa odredbama Zakona
o zastiti od pozara (,Sl. glasnik RS”, br. 111/09 i 20/15, 87/18), Zakona o zapaljivim i
gorivim te€nostima i zapaljivim gasovima (,SI. glasnik RS”, br.54/15) i ostalim vaze¢im
propisima za predmetnu delatnost. U skladu sa istim mora biti uspostavljen redovni rad
planiranog Projekta.

U cilju zastite od pozara, u zgradi miksera projektovan je sistem zastite od pozara, sve
u skladu sa uslovima zastite od pozara i eksplozija i vazec€e regulative. Sistem zastite
od pozara mora biti izveden u skladu sa odredbama Zakona o zastiti od pozara (,SI.
glasnik RS”, br. 111/09 i 20/15, 87/18).



U predmetnom objektu moraju biti obezbedeni propisni protivpozarni putevi koji
omogucavaju bezbedan pristup svim objektima. Pristup hidrantima i prolaz
protivpoZarnim putevima ne sme biti blokiran. Pristup sredstvima za gaSenje poZara
mora biti slobodan.

Obaveza Nosioca Projekta je da redovno vrdi kontrolu ispravnosti instalacija, merne i
kontrolne opreme, sigurnosnih ventila, ventila protiv loma i drugih bezbednosnih
sistema u predmetnom objektu.

Postupanje sa nastalim opasnim otpadom usaglasiti sa odredbama Pravilnika o nacinu
skladidtenja, pakovanja i obelezavanja opasnog otpada (,Sl.glasnik RS” br. 92/10).
Opasan otpad, u skladu sa kategorijom, se mora privremeno skladistiti u odgovarajucoj
ambalazi do predaje ovlaséenom operateru koji poseduje dozvolu za upravljanje
opashim otpadom na dalje postupanje uz Dokument o kretanju otpada.

Postupanje sa nastalim neopasnim otpadom usaglasiti sa odredbama Pravilnika o
kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada (,Sl.glasnik RS” br. 56/10);
Zabranjeno je bilo kakvo spaljivanje ¢vrstog i ostalog otpada i otpadnih materija u

sklopu fabrickog kompleksa Ciji je deo predmetni objekat — zgrada miksera.

Obaveza Nosioca Projekta je da redovno vrSi obuku zaposlenih i upoznaje ih sa
merama i postupcima u slu€aju pozara, eksplozije, iscurivanja gasova i te€nosti iz
sudova u kojima se Cuvaju.

Obavezne mere koje zaposleni moraju postovati obuhvataju ispunjavanja radne
discipline, licne higijene i primenu zastitne opreme.

ProtivpoZzarne hidrante potrebno je predvideti na mestima gde su vidni i lako
upotrebljivi. Rasporediti ih po unutrasnjosti objekta, tako da se celokupni prostor Stiti
vodom.

Predvideti sistem za automatsku detekciju poZara namenjen blagovremenom
otkrivanju pojave i mesta nastanka pozara u najranijoj fazi kao i alarmiranju zaposlenih
i upravljanju tehnickim i izvrSnim elementima.

Predvideti odgovarajuci stabilni sistem za gaSenje pozara prema zakonskoj regulativi;

U slucaju zemljotresa, konstrukciju predmetnih objekata predvideti za odgovarajuéu
seizmolosku oblast.

Potencijalni udes predstavlja i udar groma te je objekat potrebno opremiti i
odgovaraju¢om gromobranskom zastitom.



PRILOG 2

Rezime karakteristika Projekta i njegove lokacije, sa indikacijom potrebe za izradom Studije o
proceni uticaja na zivotnu sredinu:

Red. | Pitanje DA/NE Da li ¢ée to imati znacajne

br. Kratak  opis | posledice?

projekta DA/NE i zasto?

1. Da li izvodenje, rad ili prestanak | DA Izgradnja objekta izvodi se u skladu
rada podrazumevaju aktivnosti sa planskom regulativom.
koje c¢e prouzrokovati fiziCke
promene na lokaciji (topografije,
koris¢enja  zemljista, izmenu
vodnih tela)?

2. Da li izvodenje ili rad projekta | DA Predmetni projekat za izvodenje ¢e
podrazumeva koris¢enje prirodnih koristiti vodu, elektriénu energiju i
resursa kao sto su zemljiste, vode, prirodni gas.
materijali ili energija, posebno
resursi koji nisu obnovljivi ili koji se
teSko obezbeduju?

3. Da |i projekat podrazumeva | DA Struénim i savesnim radom sa
koriScenje, skladiStenje, transport, Stetnim materijama i koris¢enjem
rukovanje ili proizvodnju materija adekvatnog tehnolosSkog procesa i
koji mogu biti Stetni po ljudsko opreme svi Stetni uticaji ¢e biti
zdravlje ili zivotnu sredinu ili koji svedeni na minimum uz poStovanje
mogu izazivati zabrinutost zbog procedura pri rukovanju sa
postojecih ili potencijalnih rizika po odredenim tipom materija.
ljudsko zdravlje?

4, Da li ¢ée na projektu tokom | DA U sklopu fabrickog kompleksa
izvodenja, rada ili po prestanku postoji plato za prikupljanje ¢vrstog
rada nastajati ¢vrsti otpad? otpada. Nakon skupljenja otpad sa

lokacije odnosi ovlaséena
organizacija.

5. Da li ée na projektu dolaziti do | DA Ispustanja u vazduh ima, ali u
ispustanja zagadujucih materija ili skladu sa zakonskom regulativom
bilo kakvih opasnih, otrovnih ili RS , propisane maksimalno
neprijatnih materija u vazduh? dozvolijene vrednosti nece se

prekoracivati, jer Nosilac projekta
predvida sisteme za preciS¢avanje
vazduha pre ispustanja u
atmosferu.

6. Da li ¢e projekat prouzrokovati | DA Rad gradiliSne mehanizacije moze
buku i vibracije, ispuStanje prouzrokovati buku i vibracije ali
svetlosti, toplotne energije ili uticaj je lokalnog i privremenog
elektromagnetnog zracenja? karaktera. Nakon zavrSetka

izgradnje predmetnog objekta ovaj
uticaj prestaje.

7. Da li projekat dovodi do rizika od | NE Atmosferske vode sa krovova i se

kontaminacije zemljista ili vode ili
ispustenim zagadujucim
materijama na tlo ili u povrsinske ili
podzemne vode?

vode klasitnim  gravitacionim
sistemom unutrasnje kiSne
kanalizacije do postojeceg sistema
kiSne kanalazacije.




Red. | Pitanje DA/NE Da li ¢ée to imati znacajne

br. Kratak  opis | posledice?

projekta DA/NE i zasto?

8. Da li ¢e tokom izvodenja ili rada | DA | tokom izvodenja potrebnih
projekta postojati bilo kakav rizik gradevinskih radova i tokom rada
od udesa, koji moze ugroziti projekta postoji rizik od udesa, ali
ljudsko zdravlje ili zivotnu sredinu? samo usled nepoStovanja radne

discipline i nepridrzavanja
propisanih mera zastite na radu.

9. Da li ¢e Projekat dovesti do|DA Povecéanjem mesta za zaposlenje,
socijalnih promena, na primer u moze doéi do male promene u
demografskm smislu, demografiji a svakako otvaranje
tradicionalnom  nacdinu  Zivota, novih proizvodnih pogona dovodi
zaposljavanju? do povecéanja zaposlenja.

10. |Da li postoje bilo koji drugi faktori | NE U okviru kompleksa nalaze se
koje treba analizirati, kao $to je objekti fabri¢kog kompleksa
razvoj koji ¢e uslediti, koji bi mogli Cooper Tire i sa koji ¢e zajedno sa
dovesti do posledica po Zivotnu predmetnim objektima da dovedu
sredinu ili do kumulativnih uticaja do kumulativnih uticaja na zivotnu
sa drugim postojeéim ili planiranim sredinu.
aktivnostima na lokaciji?

11. Da li ima podrucja na lokaciji ili u| NE Predmetni objekta se grade u
blizini lokacije, zastiéenih po industijskoj zoni u sklopu fabri¢kog
medunarodnim ili domacim kompleksa  Cooper Tire u
propisima, zbog svojih ekoloskih, Krusevcu.
pejzaznih, kulturnih ili drugih
vrednosti, koja mogu biti
zahvacena uticajem projekta?

12. |Da li ima podrucja na lokaciji ili u | NE
blizini lokacije, vaznih i osetljivih
zbog ekoloskih razloga, na primer
mocdvare, vodotoci ili druga vodna
tela, planinska ili Sumska podrucja,
koja mogu biti ~ zagadena
izvodenjem projekta?

13. Da li ima podru¢ja na lokaciji ili u | NE
blizini  lokacije  koja  Kkoriste
zastiéene, vazne i osetljive vrste
faune i flore, na primer za
naseljavanje, lezenje, odrastanje,
odmaranje, prezimljavanje [
migraciju, koja mogu biti zagadena
izvodenjem projekta?

14. Da li na lokaciji ili u blizini lokacije | NE
postoje povrsinske ili podzemne
vode koje mogu biti zahvaéene
uticajem projekta?

15. Da li na lokaciji ili u blizini lokacije | NE

postoje podrucja ili prirodni oblici
visoke ambijentalne vrednosti koji
mogu biti zahvacéeni uticajem
projekta?




Red.

br.

Pitanje

DA/NE
Kratak
projekta

opis

Da li ¢e to imati
posledice?

DA/NE i zasto?

znacajne

16.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje putni pravci ili drugi objekti
koji se koriste za rekreaciju ili drugi
objekti koji mogu biti zahvaéeni
uticajem projekta?

NE

17.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje transportni pravci koji
mogu  biti zaguSeni ili  koji
prouzrokuju probleme po Zzivotnu
sredinu, a koji mogu biti zahvaéeni
uticajem projekta?

DA

Povecéanjem kamionskog
saobracaja na predmetnom
kompleksu doveSc¢e do toga da se
javi uticaj na putni pravac (ulica
Savska) koji ¢e biti kratkotrajnog
karaktera, i nakon zavrSetka
izvodenja radova prestaje.

18.

Da li se projekat nalazi na lokaciji
na kojoj ¢e verovatno biti vidljiv
velikom broju ljudi?

NE

19.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
ima podru¢ja ili mesta od
istorijskog i kulturnog znacaja koja
mogu biti zahvacena uticajem
projekta?

NE

20.

Da li se projekat nalazi na lokaciji u
prethodno nerazvijenom podruéju
koje Ce zbog toga pretrpeti gubitak
zelenih povrsina?

NE

Predmetnu objekat nalazice se u
sklopu fabri¢kog kompleksa
Cooper Tire u Krusevcu.

21.

Da li se na lokaciji ili u blizini
lokacije projekta koristi zemljiste na
primer za kuce, vrtove, druge
privatne namene, industrijske ili
trgovacke aktivnosti, rekreaciju,
kao javni otvoreni prostor, za javne
objekte, poljoprivrednu
proizvodnju, za Sume, turizam,
rudarske ili druge aktivnosti koje
mogu biti zahvacene uticajem
projekta?

NE

22.

Da li za lokaciju ili blizinu lokacije
postoje  planovi za buduce
koriS¢enje zemljista koje moze biti
zahvaceno uticajem projekta?

NE

Predmetnu objekat nalazice se u
sklopu fabri¢kog kompleksa
Cooper Tire u Krusevcu.

23.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
ima podrucja sa velikom gustinom
naseljenosti ili izgradenosti, koja
mogu biti zahvacena uticajem
projekta?

NE




Red.

br.

Pitanje

DA/NE
Kratak
projekta

opis

Da li ¢e to
posledice?
DA/NE i zasto?

imati

znacajne

24,

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
ima podru¢ja sa zauzetim
specifiénim (osetljivim)
koriS¢enjem zemljiSta, na primer
bolnice, Skole, verski objekti, javni
objekti koji mogu biti zahvaéeni
uticajem projekta?

NE

25.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
ima podru€ja sa vaznim, visoko
kvalitetnim resursima (na primer
podzemne vode, povrsinske vode,
Sume, poljoprivredna, ribolovna,
lovna i druga podrucja, zasti¢ena
prirodna dobra, mineralne sirovine
i dr) koja mogu biti zahvacena
uticajem projekta?

NE

26.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
ima podrudja koja ve¢ trpe
zagadenja ili Stetu na Zzivotnoj
sredini (na primer gde su postojeéi
pravni normativi zivotne sredine
predeni), koja mogu biti zahvaéena
uticajem projekta?

NE

27.

Da li je lokacija projekta ugrozena
zemljotresima, sleganjem
zemljiSta, klizistima, erozijom,
poplavama ili povratnim klimatskim
uslovima (na primer temperaturnim
razlikama, maglom, jakim
vetrovima) koje mogu dovesti do
prouzrokovanja problema u
Zivotnoj sredini od strane projekta?

NE




Potreba za izradom Studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu

Prema vazecoj regulativi iz oblasti zastite zivotne sredine tj. prema Uredbi o utvrdivanju Liste
projekata za koje je obavezna procena uticaja i Liste projekata za koje se mozZe zahtevati procena
uticaja na zivotnu sredinu (Sluzbeni glasnik RS br. 114/08).

Naziv objekta: MIKSER (Il faza prosSirenja kompleksa) na K.P. 2894, K.O. Dedina, KruSevac

Drugom fazom proSirenja industrijskog kompleksa “Cooper Tires” na parceli K.P. 2894
predvidena je izgradnja objekta Miksera. Objekat Miksera je predviden neposredno uz juznu
fasadu proizvodne hale i zapadnu stranu magacina sirovina. Na nivou prizemlja predvidena je
tehnoloska, peSacka i veza za viljuSkare sa ova dva objekta. Za nultu kotu objekta odredena je
kota prizemlja postojece proizvodne hale: £0.00=143.50.

U Il fazi, predvideno je uklanjanje montaznih objekata skladiSta otpada (7x9m) postojeceg bunara
i montaznog objekta (3x5m) u kome su pripadajac¢u pumpe za bunarsku vodu. Spratnost objekta
je P+4. Dimenzije Miksera su 56.20m x 64.05m, visine najviSeg dela objeka 47.30m.

U tabeli nize prikazane bruto povrSine po etaZzama i platformama u zgradi miksera.

Tabela — Bruto povrsine

BRUTO POVRSINA,
m2
Osnova prizmelja 3705.98
Osnova na koti +7.5m 3058.69
Osnova na koti +12.5m 2790.73
Osnova na koti +18.5m 1269.21
Osnova na koti +25.0m 1632.99
UKUPNO (spratovi) | 12457.60

Platforma na koti +4.5m 304.02
Platforma na koti +9.0m 218.86
Platforma na koti +11.8m 65.73
Platforma na koti +15.5m 42.80
Platforma na koti +32.6 229.16
Platforma na koti +38.34 221.07

UKUPNO (platforme) | 1081.64
UKUPNO (spratovi + platforme) | 13539.24

Cvrst otpad:

Gradevinski i ostali otpadni materijal: Prilikom izvodenja radova (ruSenje postojecih i izgradnja
predmetnog objekta) na predmetnoj lokaciji generisace se gradevinski otpad. S gradevinskim
otpadom koji nastane u toku izvodenja radova upravljace se u skladu sa vazecim propisima o
upravljanju otpadom (sakupljanje, razvrstavanje i odlaganje na to predvidenu lokaciju ili
iskoriS¢avanje recikalabilnih materijala).

Radom predmetnog objekta nastajaée sledece vrste otpada:

Tehnoloski otpad

Poluproizvodi i proizvodi koji ne ispunjavaju zahtevane karakteristike — potencijalni Skart
Ostali otpad —palete, ambalaza i dr.

Komunalni otpad

Otpad sa filtera na lokalnim odsisima

Tehnolo$ki otpad koji nastaje u proizvodnom procesu u zgradi miksera privremeno se odlaze na
platou za otpad u sklopu fabrickog kompleska (plato za otpad nije predmet ove projekine
dokumentacije). Ovlaséena organizacija odvozi otpad sa lokacije. Jedan deo otpada se moze i
prodavati.




Komunalni otpad — Prilikom kori§¢enja objekta nastaje komunalni otpad koji se prikuplja i odlaze
u kontejnere za smece, na predvidenoj lokaciji. Kontejnere prazni i smece odnosi ovlaséena
sluzba.

Otpad od amabalaZe i paleta — Otpad od ambalaZe se skuplja postojeéem objektu za otpad i
odvozi se od strane ovlaS¢ene organizacije. Drvene palete se prodaju posle upotrebe.

Otpad nastao na filterima sistema za preéiScavanje zagadjuju¢ih materija u vazduh - mora se
vrsiti kategorizacija nastalog otpada a zatim postupati u skladu sa Zakonom o upravljanju
otpadom (,Sluzbeni glasnik RS* broj 36/2009, 88/2010 i 14/2016).

Otpad sa filtera na sistemu za lokalno odsisavanje: Tokom rada hale laboracije vrsi¢e se lokalno
odsisavanje. Povremeno je potrebno Cistiti i odrzavati sistem. Tada ¢e se stvarati otpad, koji je
potrebno odnositi u skladu sa zakonskom regulativom. Ovlas¢ena organizacija odnosi ovaj otpad
sa lokacije.

Otpadne vode:
U predmetnom objektu mogu se javiti:

o fekalne vode
o atmosferske vode sa krova objekta
e otpadne vode (rashladna voda sa TCU jedinica) - povremeno

Fekalne otpadne vode se iz objekata odvode u mrezu interne fekalne kanalizacije. Kompletna
fekalna kanalizacija se prikuplja i odvodi do mesta na kom se priklju¢uje na gradsku kanalizacionu
mrezu.

Atmosferske vode sa krovova odvode se preko horizontalnih i vertikalnih vodova i prikljuuju se
na spoljasnji sistem kiSne kanalizacije.

Otpadne vode sa TCU jedinica — TehnoloSke otpadne vode ne nastaju u redovnom radu objekta.
Rashladna voda se koristi za hladenje TCU jedinica. U slu¢aju remonta vrsice se praznjenje
rashladne vode iz sistem. Ta voda Ce se ispustati u sistem fekalne kalanizacije.

Emisije u vazduh:
Do emisija u atmosferu dolazi¢e prilikom rada:

e sistema ventilacije objekata
¢ lokalnog odsisavanja

Kao otpadni vazduh javljaju se organske materije izrazene kao ukupan ugljenik — TOC (Total
organic carbon) i suspendovbane &estice (PM - Particulate matter). Otpadni vazduh ¢ée se nakon
preCiS¢avanja na predvidenom sistemu ispustati u atmosferu. Izlazne vrednosti Sistema
preciS¢avanja vazduha moraju biti u skladu sa zakonskom regulativom Republike Srbije.

Potreba za izradom Studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu

Prema vazecoj regulativi iz oblasti zastite Zivotne sredine tj. prema Uredbi o utvrdivanju Liste
projekata za koje je obavezna procena uticaja i Liste projekata za koje se moze zahtevati procena
uticaja na zivotnu sredinu (Sluzbeni glasnik RS br. 114/08).

Naziv objekta: MIKSER (Il faza prosirenja kompleksa) na K.P. 2894, K.O. Dedina, Krusevac
Spada u objekte za koje se moze zahtevati izrada Studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu,
jer je:

1. U listi Il pomenute Uredbe, pod rednim brojem 11. Gumarska industrija, taCka 1 Postrojenja

za proizvodnju i preradu gume i kauCuka navedeno da se Studija o proceni uticaja moze
zahtevati za sve projekte

Namena predmetnog objekta — zgrade miksera je proizvodnja gumenih traka za potrebe

proizvodnje pneumatika.
o e

M.P.= potpisn o
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1.2. SADRZAJ PROJEKTA

1.1. Naslovna strana

1.2. Sadrzaj projekta

1.3. ReSenje o odredivanju odgovornog projektanta
1.4. Tekstualna dokumentacija

1.4.1. Tehnicki opis

1.5. Numeri¢ka dokumentacija

15.1. Pregled ostvarenih povrsina

1.5.2. Procena investicione vrednosti

1.6. Grafi¢ka dokumentacija
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1.3. RESENJE O ODREBIVANJU ODGOVORNOG PROJEKTANTA

Na osnovu €lana 128. Zakona o planiranju i izgradnji ("Sluzbeni glasnik RS", br. 72/2009, 81/2009-
ispravka, 64/2010 odluka US, 24/2011, 121/2012, 42/2013 — odluka US, 50/2013 — odluka US,
98/2013 — odluka US, 132/2014, 145/2014, 83/2018, 31/2019 i 37/2019) i odredbi Pravilnika o
sadrzini, nacinu i postupku izrade i naCinu vrSenja kontrole tehniCke dokumentacije prema klasi i
nameni objekata (“Sluzbeni glasnik RS”, br. 73/2019) kao:

ODGOVORNI PROJEKTANT

za izradu ARHITEKTONSKOG PROJEKTA koji je deo IDEJNOG RESENJA za NOVU GRADNJU
OBJEKTA MIKSERA (Il faza proSirenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, KruSevac odreduje
se:

Vladimir Milenkovic¢, dipl.inZ.arh. broj licence IKS: 300 D694 06

Projektant: MASINOPROJEKT KOPRING a.d. BEOGRAD
BEOGRAD, Dobrinjska 8a

Odgovorno lice / zastupnik: generalni direktor Slobodan Lali¢
Potpis:

Broj tehni¢ke dokumentacije: 2020U001-IDR-A01

Mesto i datum: Beograd, 07.2020. godine

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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1.4. TEKSTUALNA DOKUMENTACIJA

1.4.1. TEHNICKI OPISI:

TEHNICKI OPIS ARHITEKTURE
uvoD

Predmet ove projektne dokumentacije je druga faza proSirenja industrijskog kompleksa “Cooper
Tires”, koji se nalazi na parceli 2894 KO Dedina (u vlasnistvu kompanije “Cooper Tires”), u
KruSevcu, na adresi Savska 33. U sklopu postojeceg industrijskog kompleksa “Cooper Tires”
planira se izgradnja objekta Miksera kojim ¢e se povecati postojeci proizvodni kapaciteti.

Uz ovaj objekat predvidena je i izgradnja pratecih infrastrukturnih objekata neophodnih za
funkcionisanje primarog objekta, ali oni nisu sastavni deo ove projektne dokumentacije.

U sklopu Il Faze planira se i novi saobraéajni i peSacki pristup objektu sa dve naspramne strane
objekta, sa postojecih internih saobracajnica.

POSTOJECE STANJE

Lokacija se nalazi na relativnho ravnom terenu na nadmorskoj visini od oko 143 m. Industrijski
kompleks je povezan na gradsku saobraéajnicu jednim ulazom-izlazom kontrolisanim kontrolnom
kucicom i rampom.

Celokupan industijski kompleks nalazi se na katastarskoj parceli 2894 KO Dedina, KruSevac,
povrsine 225.292m?2. Unutar kompleksa nalazi se objekti proizvodne hale sa prate¢om upravom i
prateéi objekti kao §to su magacin, trafo stanica, dve kotlarnice, skladiste ulja, objekat protiv-
pozarne sluzbe, rezervoar sprinklera sa pumpnom stanicom, bunari za tehni¢ku vodu sa pumpnim
postrojenjima itd. U fabriCkom kompleksu je u toku i izgradnja novih objekata iz | Faze proSirenja
industrijskog kompleksa “Cooper Tires”: nova proizvodna hala, magacin sirovina, kompresorska
stanica, postrojenje za rashladnu vodu, dve trafostanice, novi objekat portirnice, pumpno
postrojenje za sprinkler, retenzija.

Na prostoru u granicama projekta nema zasti¢enih prirodnih dobara, flore i faune.
Glavni peSacki pristupi predmetnom prostoru se odvijaju preko internih saobracajnica u kompleksu.

U postoje¢em stanju parkiranje vozila je organizovano unutar kompleksa na trotoaru, uz upravni
deo postojeceg objekta proizvodne hale za putnic¢ka vozila i izdvojeni plato parking za teretna
vozila.

OBJEKTI PREDVIDENI ZA RUSENJE U FAZI I

Na parceli, u sklopu kompleksa, postoje objekti koji su predvideni za rusenje tokom |l faze
realizacije proSirenja fabriCkog kompleksa, zbog pozicioniranja novoprojektovanog objekata
miksera, kao i izmes&tanje postojeéih podzemnih instalacija vodovoda i kanalizacije.

U Il fazi, predvideno je uklanjanje montaznih objekata skladiSta otpada (7x9m) postojeceg bunara i
montaznog objekta (3x5m) u kome su pripadajaéu pumpe za bunarsku vodu.

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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NOVOPROJEKTOVANO STANjE

OBJEKAT MIKSERA:
Opsti podaci:

Drugom fazom prosSirenja industrijskog kompleksa “Cooper Tires” na parceli KP 2894 predvidena

je izgradnja objekta Miksera. Objekat Miksera je predviden neposredno uz juznu fasadu

proizvodne hale i zapadnu stranu magacina sirovina. Na nivou prizemlja predvidena je tehnoloska,
peSacka i veza za viljuSkare sa ova dva objekta. Za nultu kotu objekta odredena je kota prizemlja

postojece proizvodne hale: +0.00=143.50.

Spratnost objekta je P+4. Dimenzije Miksera su 56.20m x 64.05m, visine najviseg dela objeka

47.30m.

Namena objekta:

Objekat Miksera projektovan je za proizvodnju gume koja se koristi za proizvodnju pneumatika za
putni¢ka vozila sa svim neophodnim prate¢im sadrzajima. U tom smislu arhitektonsko reSenje je

prilagodeno tehnologiji proizvodnje gume.

Koncept arhitektonskoq resenja:

Proizvodnja je podeljena u tri tehnoloSke podceline prema tehnologiji proizvodnje.

NajviSa etaza objekta +25,00m predvidena je za smestanje silosa za dnevne potrebe proivodnje.

Sve ostale etaze podeljene su u otvoreni deo kojim dominiraju Celi€ne i AB platatforme na koje su

smesteni mikseri i na spratove koji su u potpunosti otvoreni prema platformama i na koje je

smesStena oprema i sirovine za hranjenje miksera. U prizemlju je smeSten ekstruder i ,batch off

line* na kraju koje izlazi guma spremna za dalju obradu u proizvodnoj hali.

Objekat je koncipiran tako da je u prizemlju objekta predviden kolski i peSacki pristup objektu sa
lokanih saobracajnica kompleksa, ali i veza sa skladiStem sirovina za dva teretna lifta projektovana
u sklopu projekta Miksera, jedana peSacka vrata i jedna vrata namenjena prolazu viljuskara, kao i

jedna peSacka i jedna vrata za viljuskare prema proizvodnoj hali.

U prizemlju (£0,00m) je predvideno formiranje trafo stanice 10/0.4kV sa razvodnim postrojenjem

na dva nivoa, kao i kompresorska stanica, ventilska stanica za sprinkler, radionica za manje

opravke i odrzavanje tehnolo$ke opreme, soba za vatrogasce, mokri ¢vor i dva stepenisSna jezgra

rasporedena da obezbede propisanu bezbednu evakuaciju sa svih etaza ovog objekta. Oba

stepenista imaju predvidena evakuaciona vrata direktno u spoljnu sredinu. Predvidena su i dva

teretna lifta nosivosti 5 i 6 tona. Za svaki lift je predvideno da povezuje 5 etaza.

Prvi sprat (+7,50m) pored smestanja 2 stepenista, dva teretna lifta i mokrog ¢vora sa muskim i

Zenskim toaletom, startnom sobom iznad trafostanice, sobom za odmor sa ¢ajnom kuhinjom, a

namenjen je skladidtenju potroSne robe koja se koristi u procesu proizvodnje. Na ovoj etazi
formirana je i pasarela kojom ¢e se ova valjara povezati sa postojecom valjarom.

Drugi sprat (+12,50m) pored smestanja 2 stepenista, dva teretna lifta i mokrog ¢vora sa muskim i
Zenskim toaletom, komandne sobe, server sale upravljacke sobe sa BMS-om namenjen je pripremi
i ubacivanju mikro komponenata u mikser. Na ovoj etazi predvidena su i postrojenje za dogrevanje

kauCuka pre ubacivanja u mikser.

Treci sprat (+18,50m) je prva etazu suzenog gabarita koji predstavlja visi deo objekta, i pored

smestanja 2 stepenista i dva teretna lifta predvidena je za opremu za podmazivanje miksera (uljni
kompresori). U nivou ove etaze, na krovu nizeg dela formirana je prostorija za smestaj masinskih

instalacija za kondicioniranje vazduha — klima komore sa prate¢om opremom i instalacijama.

Cetvrti sprat (+25,00m) je etaZa takode suZenog gabarita (29.00m x 55.20m) &ijom je podnom
meduspratnom konstrukcijom formiran potpuno odvojen prostor Miksera predviden za smestaj

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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dnevne koli€ine sirovina za proizvodnju gume. U ovom prostoru se nalaze 24 silosa za siliku i ¢ad.
Unutar ovog prostora visine oko 21m nalazi se i Sinski kran namenjen instalaciji sve potrebne
opreme koja treba da bude smestena i montirana u ovaj prostor. Oko silosa su na dva nivoa
planirane platforme €eli¢ne konstrukcije namenjene za kontrolu i pristup silosima. Neposredno uz
ovaj prostor na koti +25,00 se na spoljnoj strani nalazi platforma za dopremanje opreme. Do ove
etaze dolaze oba stepenista i oba teretna lifta. Nad liftovima je formirana liftovska kucica kojoj se
pristupa iz prostora stepenista, a predviden je i otvor u plo€i prema prostoru u kojem su smesteni
silosi, za unos opreme u lift kucicu.

Pored nabrojanih etaza predvideno je i nekoliko platfori smeStenih u jedinstven prostor zone
miksera. Ove platforme sluze za smesStanje miksera i prate¢e opreme. Najnize dve armirano
betonske platformae nalaze se na visini +4,50m, sledece dve platforme su na +9,00m, a nad njom
dve C&eli¢ne platforme na +11,80m i Cetiri platformi na +15,50m.

Na delu krova niZzeg dela objekta predvideno je postavljanje masSinske sale u kojoj ¢e biti smeStene
klima komore predvidene pre svega za hladenje celog prostora Miksera. U jednom delu krova
nizeg dela objekta bi¢e formirana Celi¢na platforma za postavljanje Cilera. 1zlaz na ovaj deo krova
je predviden direktno sa etaze +18,50.

Krovovi i na visem i na nizem delu objekta su projektovani kao neprohodni (osim istovarne
platforme). Kretanje po krovu je dozvoljeno samo za odrZzavanje krova i opreme koja se na krovu
nalazi.

Objekat je projektovan kao armirano betonska skeletna konstrukcija, zatvorena lakim, montaznim
fasadnim termoizolacionim panelima sa kamenom vunom kao termoispunom, tipa kao: ,trimo*,
,kingspan“ ili sli¢no, debljine prema zahtevima energetske efikasnosti (15cm), i lakomontaznim
slaganim krovom koji ¢e svojim sastavom i konstrukcijom zadovoljiti statiCke, termicke i
hidroizolacione kriterijume.

U proizvodnom delu nije predviden spusten plafon, dok je u kancelarijskim prostorima predviden
spusten plafon koji treba da omoguci skriveni razvod masinskih i ostalih instalacija iznad plafona.

Oblikovanje objekta i izbor gradevinskih materijala i konstrukcije usaglasen je sa karakteristikama
ovog tipa objekta, klimatskim uslovima lokacije, uslovima propisanog veka trajanja osnovnih
konstrukcija i jednostavnog odrzavanja, sanitarno — higijenskim, zakonskim i drugim normama.

Sa dve strane objekta je predvidena protivpozarna saobracajnica koja ima ulogu i servisne
saobracajnice, dok je sa druge dve strane objekat u neposrednoj vezi sa objektima: skladiste
sirovina i proizvodna hala (celom visinom ovih objekata).

Priklju€enje na javni put je na dva mesta preko sistema servisnh saobracajnica kompleksa, sa
pruznim prelazom za svaki priklju¢ak. PeSacki pristup je predviden takode preko servisne
saobracajnice do mesta ulaska radnika u fabri¢ki komleks.

Parking za zaposlene predviden je neposredno ispred kompleksa i nije deo ove projektne
dokumentacije.

Materijalizacija objekta

Spoljna obrada

Fasada

Izrada fasadnih zidova je predvidena od montaznih vatrootpornih modularnih fasadnih termo
panela (ispuna negoriva mineralna vuna) tipa kao: "Kingspan KS1000 LH Long Span Wall Panel"
ili odgovarajuce, debljine d=15cm. Paneli se horizontalno kace na Celi¢nu podkonstrukciju bojenu u
boju panela. Boja fasadnih panela je sa spoljasnje strane RAL-a 9002 i 9006 a sa unutrasnje
strane je RAL 9002. Na uglovima objekta predvideti modularni ugaoni element bez prekida panela
na uglu.
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Pocetni fasadni termo paneli se oslanjaju na betonske parapetne zidove d=20cm, visine 1.0m na
svim etazama, koji su u prizemlju i dodatno termicki izolovani ekstrudiranim polistirenom d=12cm i
obradeni rabiciranim malterom i vodonepropusnom, paropropusnom bojom.

Plan montaze panela (u skladu sa izgledima) sa izvodackim detaljima mora pripremiti izvodac i
podneti projektantu na odobrenije.

Paneli, se montiraju na prefabrikovane ab stubove preko ¢eli€ne podkonsrukcije koja mora
omoguciti fino podesavanje nosecih profila i termicki rad konstrukcije. Predvida se nevidljivi sistem
fiksiranja kompozitnih panela za podkonstrukciju, sa zatvorenom vertikalnom fugom. Duzine
elemenata fasade su 6m ili kraéi.

Za stabilnost fasade garantuje izvodac.

U sklopu fasade predvideno je postavljanje niza aluminijumskih prozora. Kao i ventilacionih resetki
za ventilaciju tehnickih prostora (trafo stanice, kompresorske stanice...)

Povrsinska obrada profila: Svi aluminijumski delovi treba da su plastificirani u tonu RAL 9006. Svi
Celi¢ni delovi konstrukcije treba da su toplo cinkovani (klasa antikorozivne zastite C3), a vidni
delovi treba da su bojeni bojama namenjenim za nanoSenjenje na obojene metale, u tonu RAL
9006.

Zastakljenje: Prozori treba da budu zastakljeni termoizolacionim niskoemisionim staklopaketom sa
koeficijentom provodijivosti toplote ne veéim od Ug= 1,5 W/m2K prema SRPS EN 673.

Otvaranje: u fasadne elemente na €eliénu podkonstrukciju se ugraduju prozori u nizu. Prozori su
od aluminijumskih profila sa temickim prekidom, koji predvideni za obrtno okretno otvaranje, a neki
od njih opremljeni su odgovarajué¢im mehanizmom koji omogucava otvaranje prozora u slu¢aju
pojave dima. Prozori u administrativnom delu su predvideni za obrtno okretno otvaranje, sa
podelom koja Ce se preciznije definisati daljom razradom projekta kroz IDP , PGD i PZI.

Krov objekta

Krov je na oba nivoa projektovan kao ravan krov sa padovima slivnih povrSina od 2% ka slivnicima
koji kiSnicu uvode u pluvia sistem odvoda, dok je po obodu krova podignuta atika u visini od 30cm
do 90cm na viSem delu, i od 100-140cm u nizem delu objekta, materijalizovana u kompozithom
materijalu kao i fasada objekta. Krov i fasada projektovani su da zadovolje kako estetske
kriterijume, tako i kriterijume stabilnosti, zastite od pozara i lake dostupnosti prilikom odrzavanja u
toku eksploatacije objekta

Za zavrsnu oblogu je predvidena hidroizolaciona elasti¢na UV otporna hidroizolaciona krovna
membrana za neoptereéene (izloZzene) ravne krovove, slobodno poloZena i mehaniéki pri¢vrdéena.
Armirana poliesterskim filcom na bazi visokokvalitetnog polivinil hlorida (PVC) u skladu sa EN
13956 (tipa kao SIKAPLAN-15 G -03) d=1.50mm

Termoizolacija je predvidena u dva sloja debljine prema proradunu elaborata o energetskoj
efikasnosti. Donji sloj je od plo€a kamene vune debljine oko 15 cm, (klasa Al-negoriva), napon pri
10%-tnom sabijanju > 30 kPa. Drugi sloj od plo¢a kamene vune debljine oko 10 cm, (klasa Al-
negoriva), napon pri 10%-tnom sabijanju > 50 kPa, tipa Knauf, Rockwool ili ekvivalentna, koje se
polazu u viSe slojeva: plo€e gornjeg sloja moraju da budu smaknute za polovinu plo¢e u odnosu na
plo¢e donjeg sloja, i po duzini i po Sirini. tj. spojevi plo€a gornjeg i donjeg sloja ne smeju da se
podudaraju.

Ispod termike predvidena je parna brana u vidu krovne folije proizvedene od PE vlakana, sa
reflektuju¢om povrSinom i paronepropusnim aluminijumskim slojem, tipa Knauf Insulation LDS 200
ili ekvivalentna, polozena na TR lim.

Krov mora imati atest na ceo sklop dobijen u domacoj laboratoriji 0 protivpozarnosti za F45.
Odvodnjavanje sa krova se vr3i preko grejanih slivnika i pluvija sistemom horizontala i vertikala
preko kiSne kanalizacije van objekta.
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Na krovu su ravnhomerno rasporedene lanterne kako bi se obezbedilo osvetljenje centralnog dela
proizvodne hale. Neke od njih ¢e imati pokretne delove sa mehanizmom za otvaranje, povezanim
na protivpoZarnu centralu, kako bi se ovezbedilo odimljavanje u slu¢aju pozara.

Unutrasnja obrada

Podovi
U objektu su ugradene sledece vrste podova (zavrSna obrada):

Granitna keramika - u kancelariskom delu, stepeniSnom prostoru i hodnicima, sobi za odmor, kao i
mokrim évorovima.

Ferobetonska podna ploCa izvedena metodom ,laser screed®, perdasena do crnog sjaja (tipa kao:

»Sikafloor-1 MetalTop“ ili ,Rocland - Qualitop metal“ ili sl. sa dodatnim zavrSnim ucvrscéivaem tipa
kao: ,ashford formula®) - predvidena je u celom proizvodnom pogonu i tehni¢kim prostorijama, kao
§to su: soba za komprimovani vazduh, ventilska stanica, trafostanica 10/0.4kV.

Dupli pod predviden je za prostorije: startna soba na +7,50m, komandna soba i server soba na
etazi +12,50m.

Plafoni
U proizvodnom delu Miksera nisu predvideni spusteni plafoni.

U upravljackoj sobi i BMS, server sobi i komandnoj sobi, startnoj sobi kao i sobi za vatrogasce,
predvideni su metalni kasetirani spusteni plafoni (puni i mikroperforirani 60x60 tipa kao:,Armstrong
- ultra microperforation Rg 0501 ili ,Hunter Douglas - Lay-In®), kao i mineralni plafoni tipa kao:
~LAmf — Schlicht, ili Laguna“ sa C sistemom kacenja u sobi za odmor sa ¢ajnom kuhinjom, dok ¢ée
se u toaletima ugradivati monolitni spusteni plafoni od vlagootpornih gipskartonskih ploc¢a.

Zidani zidovi

Zidovi kojima su formirane prostorije su od opekarskih materijala debljine i tipa u zavisnosti od
funkcije i namene prostorija. Ovi zidovi ¢e biti malterisani, gletovani i bojeni disperzivnom ili
poludisperzivhom bojom prema funkciji prostorije.

Pregradni zidovi

Pregradni zidovi su predvideni za formiranje sobe za odmor, prostorije MQP (+ 0.00), upravljacka
soba, server soba i komandna soba (+12.50), i tehni¢ka soba za ulja (+18,50) i u tom slu¢aju su
predvideni oSupljeni giter blokovi d=19cm, i u toaletima gde su planirani giter blokovi debljine
12cm.

Sva betonska konstrukcija je predvidena za izradu u glatkoj oplati, tako da betonska konstrukcija
nece biti malterisana, ve¢ samo zavrsno bojena odgovaraju¢im bojama. Betonski stubovi i zidovi u
sklopu stepenisnih jezgara Ce biti malterisani, gletovani i bojeni disperzivnim bojama.

Zidovi toaleta ¢e biti oblozeni granithom keramikom do visine vrata (210cm) i ¢ajne kuhinje u zoni
kuhinjskih elemenata do visine 150cm.

Zidovi Ce biti bojeni akrilnom, disperzivnom ili poludisperzivhom bojom prema funkciji prostorije, u
tonu po izboru projektanta uz saglasnost Investitora, sa svim potrebnim predradnjama.

Celi¢ne platforme, stepenista i ograde ¢ée biti u dva premaza zastiéeni od korozije i sa dva premaza
zavrsno bojena, u tonu po izboru projektanta uz saglasnost Investitora. Gazista podesti i platforme
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od toplo valjanih rebrastih limova odgovarajuéih debljina prema optereéenjima i statiCkom
prora¢unu.

TEHNICKI OPIS KONSTRUKCIJE

Objekat se sastoji iz dve medusobno dilatirane konstruktivne celine koje su formirane na osnovu
namene, rasporeda i tezina tehnoloSke opreme, visine i dr. Prva dilataciona celina nalazi se
izmedu osa 1-4 i predvideno je da se u njoj nalaze silosi i mikseri a druga izmedu osa 5-9 gde su
predvidena dva tandem line koji opsluzuju miksere. Pored njih u tom delu je predvideno i
skladistenje sirovina i gotovih proizvoda.

Prva dilataciona celina, Objekat 1, je u osnovi 55x29m osno i visine 47.3m. Usvojeni stati¢ki sistem
ovog objekta je dominantni ramovski sistem u kombinaciji sa armiranobetonskim platnima.
Predvidene su ab etaZzne tavanice na nivoima +7.5, +12.5, +18.5 i +25.0m. U okviru ove celine
predvidene su i dve medusobno identi¢ne platforme konstruktivho odvojene i nezavisne od ostalog
dela konstrukcije. Predvidena su dva nivoa platformi na kotama +4.50 i +9.00. Konstrukcija
platformi je armiranobetonska. I1znad njih su predvidene po dve Celi¢ne platforme za opsluzivanje
opreme koja se tu nalazi. Na vertikali iznad platformi, na koti +25.00 oslanja se Celi¢ha konstrukcija
za silose za dnevo skladistenje ¢adi i silike i pripadajuc¢e platforme za kontrolu i opsluzivanje silosa.
U sastavu Objekta 1 predvidena su dva krana, jedan na koti +21.00 nosivosti 50t Cija je funkcija
opsluZivanje miksera i drugi na koti +41.8, nosivosti 10t kome je namena opsluZivanje silosa. Oba
krana se nalaze izmedu osa 1-3. U prizemlju je predvidena trafostanica. Za vertikalnu komunikaciju
predvidena su dva stepeni$na jezgra i dva teretna lifta koji su prolazni i predstavljaju vezu sa
magacinom sirovina iz faze | proSirenja proizvodnog kompleksa.

Druga dilataciona celina, Objekat 2, je u osnovi 56x35m osno i najvece visine +20,3m, odnosno
26.3 u delu prostorije za klima komore. Usvojeni stati¢ki sistem ovog objekta je dominantni
ramovski sistem u kombinaciji sa armiranobetonskim platnima. Predvidene su ab etaZzne tavanice
na nivoima +7.5, +12.5 i +18.5m. Obodna greda krovne konstrukcije je na koti +18,5i +25,0 m.
Predvideno je da krovna konstrukcija bude kombinovana armiranobetonska sa &eli¢nim nosacima
obloge krova. Ovaj deo Zgrade miksera je predviden za smestaj tandem konvejera i pratece
opreme koji su povezani sa mikserima u Objektu 1.

Predvideno je da svi betoni budu liveni na licu mesta.

Fundiranje je predvideno na Sipovima.

TEHNICKI OPIS HIDROTEHNICKIH INSTALACIJA

Projektom unutrasnjih hidrotehnickih instalacija obuhvacéeni su sledeéi sanitarno - tehnicki sistemi:
- Vodovod (sanitarna i hidrantska mreza)
- Kanalizacija (fekalna i kiSna kanalizacija sa krova objekta)
- Sanitarni uredaji i armatura

Vodovod

Snabdevanje vodom sanitarne i hidrantske mreze predvideno je sa ranije projektovane interne
spoljne vodovodne i hidrantske mreZe obradene projektom-spoljadninih hidrotehnickih instalacija
1.faze.

Priklju¢ak pre¢nika DN150 (PE D160) sa ulicne vodovodne mreze DN 200 koji se nalazi van
parcele Cooper Tiresa, sa druge strane pruge. Trasa postojeceg priklju¢nog cevovoda se ukrsta sa
zeleznickom prugom Pozega-Stala¢, industriskim kolosekom i odvodnim kanalom. Istom trasom
pruza se cevovod tehnoloSke vode od beSavnih Celi¢nih cevi koji nije u funkciji. Priklju¢ak i vodmer
DN100 za ceo kompleks je uraden prema tehni¢kim uslovima JKP “Vodovod” KruSevac izdatim za
potreba 1.faze.

Sanitarna mreza
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Za potrebe pitke sanitarne vode objekat ¢e se snabdevati se spoljne interne sanitarne mreze
kompleksa.

Od ulaska u objekat sa interne spoljne mreze kompleksa, razvod sanitarne pitke polozen je u
plafonu prizemlja objekta odakle se napajaju sanitarni uredaiji.

Predvidjen je razvod od polipropilenskih vodovodnih cevi SDR 7,4 (9) i fitinzi PP-R 80 (polipropilen-
random kapolimer) za razvod u zidovima sanitarnih ¢vorova.

Predvidena je lokalna priprema tople sanitarne vode elektricnim akumulacionim bojlerima.

Razvod po sanitarnim prostorijama je polozen u zidove. Na odvajanju za svaku sanitarnu
prostoriju, predvideni su centralni propusni ventili. Ventili se postavljaju pored svakog sanitarnog
uredaja.

Pri polaganju cevi van zidova (ispod plafona) cevi se termicki izoluju.

Po zavrSetku radova izvrsiti ispitivanje cevi i fitinga na probni pritisak kao i dezinfekciju celokupne
pitke vodovodne mreze.

Hidrantska mreza

Za potrebe unutradnje hidrantske mreze objekti ¢e se snabdevati se spoljne interne hidrantske
mreze kompleksa.

Prema vazec¢im protivpozarnim propisima, a u odnosu na namenu i veli¢inu objekta predvida se
postavljanje unutradnje protivpozarne mreze kapaciteta 3x2,5 I/s, kao i spoljasnje kapaciteta 5x5,0
I/s §to iznosi 25 I/s. Ukupna potrodnja za hidrantsku mrezu iznosi 32,5 I/s.

Posle rezervoara protivpozarne vode 1225m3 od €ega je za potrebe hidrantske mreze 288m3 i
uredaja za poviSenje pritiska (Q=40I/s,H= 50m,N= (2radne+1rezervna)x18,5 kW i hidroforska
posuda od 500 I) smestenog u pumpnoj stanici (obradeno projektom sprinkler instalacije 1.faze),
polazi hidrantski vod za celu lokaciju prstenastog tipa sa rasporedenim nadzemnim hidrantima
DNB80 rasporedeni na propisanom rastojanju. Sa prstena se odvaja priklju¢ak za unutrasnju
hidrantsku mrezu objekata DN80 ( PE D90).

U objektu je postavljana unutrasdnja hidrantska mreze kapaciteta 7,5 I/s (2x2.5 I/sek), minimalnog
pritiska na poslednjem hidrantskom priklju¢ku 2.5 bara.

Kako pritisak, prema hidraulickom proracunu, nije dovoljan za snabdevanje visih delova objekta
projektovano je kompaktno pumpno postrojenje za poviSenje pritiska za unutradnju hidrantsku
mrezu.

U tehni€koj prostoriji zajedno sa ventilskom stanicom sprinkler instalacije, smesten je pumpni
uredaji za hidranstku mrezu sledecih karakteristika: Q= 7,5 I/s (18m3/h), H= 20m, N=
(Lradna+lrezervna)x 4 kW.

Pumpni uredaj je monokompaktnog tipa u okviru kojeg se nalaze: 2 vertikalne centrifugalne pumpe
(1 radna i 1 rezervna), hidropneumatska posuda na potisnom cevovodu (za obezbedivanje
konstantnog izlaznog pritiska), potrebne armature (propusni i nepovratni ventili, gumeni
kompezator) i upravljacki orman (kojim se obezbeduje potpuno automatski rad).

Za uredaje je predvidena svakodnevna automatska kontrola rada pumpi, rasteretni vod (prestrujni
ventil) u funkciji kontrole rada pumpi, automatski start kao i mogucnost ru¢nog aktiviranja iz
prostorije samog uredaja.

Oko pumpnog uredaja je postavljen obilazni vod sa nepovratnim ventilom, preko koga je
omoguceno snabdevanje mreze vodom (pod pritiskom iz spoljne mreze) i u sluaju eventualnog ne
funkcionisanja pumpi.

ProtivpoZarni hidranti su predvideni na mestima gde su vidni i lako upotrebljivi a na propisanom
rastojanju. Hidranti su prec¢nika ¢50, i postavljaju se na 1.5m od poda prostorije. Smestaju se u
limene ormane sa oznakom "H" (dimenzija 50/50/12), u kojima se nalazi mesingana pozarna
slavina, plastificirano crevo duzine 15m i mlaznica ¢16.
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Razvod hidrantske mreze od Celi€no-pocinkovanih cevi poloZen je u plafonu podruma odakle se

napajaju pozarni hidranti na svakoj etazi.

Po zavrSetku radova izvrsiti ispitivanje cevi i fitinga na probni pritisak.

Kanalizacija
Unutar objekta, se javljaju sledece vrste otpadnih voda:
- sanitarno-fekalne otpadne vode

- uslovno Ciste atmosferske otpadne vode sa krova objekta

Sanitarno-fekalne otpadne vode iz sanitarnih prostorija se prihvataju horizontalnom i vertikalnom

mrezom kanalizacinih cevi. Horizontalni razvodi, poloZeni ispod meduspartnih konstrukcija i u

zidovima sanitarnih ¢vorova, formiraju kanalizacione vertikale, uz ostavljanje otvora na mestima
revizija. Vertikale se spustaju ispod poda prizemlja, gde formiraju glavni kanalizacini vod, koji izlazi

van objekta.

Ventilacija kanalizacionih vertikala ostvaruje se zajedno sa ventilacijom sanitarnih prostorija u
posebnim vertikalnim kanalima na krovu objekta i ventilacionim kapama. Na izlazu iz objekta

predvideni su betonski revizioni Satovi.

Za kompletan razvod unutrasnje fekalne kanalizacije predvidene su polipropilenske PP-HT
kanalizacione cevi za ku¢nu kanalizaciju, dok je razvod u sloju ispod podne ploce i u zemilji

predviden od PVC-U kanalizacionih cevi za uli¢nu kanalizaciju SN8.

Uslovno Ciste atmosferske vode sa krovova objekta predviden je sistem koji ¢e maksimalno
zastititi objekat. Odabran je vakumski sistem odvodenja atmosferskih voda koji je baziran na
principu podpritiska uzrokovanog gravitacijom i potpuno ispunjenim cevovodom. Ispunjenost

cevovoda je osigurana odgovarajuéim dimenzionisanjem cevovoda, vodoravnim vodenjem
cevovoda bez pada, hidraulickim ujednacavanjem protoka vode u sistemu i posebno oblikovanim
ulivnim elementima. Sistem sastoji se od krovnih ulivnih elemenata, PEHD cevi i fazonskih komada

sa varenim spojevima, jedinstvenog sistema pricvr§¢ivanja i originalnog proracuna odabranog
proizvodaca sistema. Zahvaljujuéi principu podpritiska sistem omogucava efikasno odvodenje

atmosferskih voda sa manjim profilima cevi od klasicnog odvodenja, bez padova na trasi.
Opterecenje padavinama se racuna sa 300 lit/sec/ha. Cevi su dimenzionisane da prihvate

odekivane velike koli¢ine atmosferskih voda.

Sanitarni uredaji i armatura

U objektu su predvideni sanitarni uredaiji, armature i galanterija srednjeg nivoa kvaliteta, prema

zahtevima arhitekture i Investitora.

TEHNICKI OPIS ELEKTROENERGETSKIH INSTALACIJA
NAPAJANJE KOMPLEKSA ELEKTRICNOM ENERGIJOM

U sklopu postojecéeg fabrickog kompleksa Cooper Tire u KruSevcu predvidjena je izgradnja novog

Mixer postrojenja.

Napajanje buduc¢eg Mixer postrojenja elektricnom energijom predvidjeno je na 10kV naponskom
nivou iz postojece trafo stanice TS »Trayal« 35/10kV locirane unutar fabrickog kompleksa.

Merenje utroSene elektricne energije fabrickog kompleksa samim tim i budu¢eg Mixer postrojenja

vr§i se na 35 kV naponskoj strani preko postoje¢e merne grupe locirana u TS »KruSevac 2«

110/35/10kV.
Podaci o potro$nji Mixer postrojenja su:
- instalisana snaga Pi= 15200kW

- jednovremena snaga  Pj= 7000kW

Za potrebe napajanja potro$aca buduéeg Mixer postrojenja u objektu je predvidjena izgradnja nove

TS »Mixer« 10/0.72/0.4kV.
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Novoprojektovana TS »Mixer« na 10kV predvidjeno je da se realizuje pomocu internog 10kV
kablovskog prstena koji povezuje postoje¢e 10kV razvodno postrojenje u TS »Trayal« 35/10kV i
novoprojektovano 10kV razvodno postrojenje u TS »Mixer« 10/0.72/0.4kV.

U prostoru koji zauzima trafo stanica TS »Mixer« predvidena je ugradnja:
e 10 kV postrojenja (=1E-MIX);

e dva tronamotajna transformatora 10/0.72/0.72kV (max 5000kVA) — svaki
transformator predvidjeno je da napaja po dva frekventno regulisana
Drive pogona Mixera na naponskom nivou 690V

¢ dva transformatora 10/0.4kV (max 2500kVA) — predvidjeni za hapajanje
svih preostalih potroSaca u objektu na 0.4kV naponskom nivou

e glavnih 0,4kV razvodnih postrojenja (=1H, =2H) (2kom)

o filterska postrojenja za kompenzaciju na 0.4kV naponu (=1C1, =2C1)
(2kom)

U sklopu TS »Mixer« predvijdena je ugradnja 10 kV postrojenja (=1E-MIX) preko koga se vrsi
napajanje svih potro§ac¢a novoprojektovanog objekta.

10kV (=1E-MIX) razvodno postrojenje SM6 “Schneider Electric’sastavljeno je od modularnih,
kompaktnih, metalom oklopljenih, ¢elija za unutradnju montazu, nazivhog napona 10kV, nazivne
struje 630A, podnosive jednosekundne termicke struje kratkog spoja 20kA.

10 kV razvodno postrojenje (=1E-MIX) sastoji od sledecih celija:

. 2 vode ¢elije, opremljene SF6 sklopkom - rastavljatem sa zemljospojnikom
. 1 spojna ¢elija, opremljena SF6 sklopkom - rastavljaem
. 4 trafo celije, opremljene vakuumskim prekidacem i SF6 sklopkom - rastavljatem, sa

nozevima za uzemljenje i mikroprocesorskim zastitnim relejom tipa »Sepam«.

Broj i snaga ugradjenih transformatora u trafo stanici TS »Mixer« koja ¢e napajati potroSace Mixer
postrojenja u svemu ¢e odgovarati jednovremenoj snazi potroSaca.

Transformatori u TS »Mixer«, nisu predvideni za rad u paralelnom rezimu rada.

U trafo stanicama je predvidjena ugradnja »suvih« transformatora sa sopstvenom forsiranom
(prinudnom) ventilacijom.

U sklopu izgradnje novog Mixer postrojenja predvidjene su sledece elektroenergetske instalacije:

- 10kV razvod elektri€ne energije u infrastrukturi kompleksa od postoje¢eg 10kV razvodno
postrojenje u TS »Trayal« 35/10kV do novoprojektovanog 10kV razvodnog postrojenja u TS
»Mixer« 10/0.72/0.4Kv

- Nove TS »Mixer« 10/0.72/0.4kV

- 0.4 kV razvod elektriCne energije od TS »Mixer« do potro$aca koji zahtevaju napajanje na
naponskom nivou 400V

- napajanje tehnoloskih potroSaca

- napajanje termotehnickih i hidrotehnickih potroSaca u objektu

- instalacija osvetljenja i prikljuénica opSte namene u objektu

- instalacija spoljasnje i unutrasnje gromobranske instalacije objekta
- Building Management System (BMS)

Napomena: 0.69 kV kablovski razvod elektricne energije od TS »Mixer« do Drive pogona Mixera
obaveza je isporucioca tehnologije

IZMENA STRANA
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TEHNICKI OPIS TELEKOMUNIKACIONIH | SIGNALNIH INSTALACIJA
Strukturni kablovski sistem

Projektom je predviden struklturno-kablovski sistem (SKS) koji predstavlja osnovu za izgradnju
informacionog sistema objekta, koji treba da bude formiran na bazi savremenog pristupa u
telekomunikacionim tehnologijama.

Predviden sistem treba da omoguci pouzdan prenos razli€itih tipova signala na frekvencijama
do1000 MHz (instalacija Cat. 7).

U okviru strukturnog kablovskog sistema predvideti kablovsku instalaciju tako da podrzava sledeée

servise:

standardni internet servisi (web pristup, e-mail servis, udaljeni pristup i sl.),

aplikativni servisi tehnoloSkih sistema za potrebe funkcionisanja objekta, zasnovani
na IP tehnologijama kao $to su:

telefonski sistem (TEL),

lokalnu racunarsku mretu (LAN),

bezi¢nu racunarsku mretu (WLAN),

sistem video nadzora (IP CCTV),

VPN servis za udaljeni pristup posredstvom interneta i

ostali servisi.

Strukturni kablovski sistem je predviden u dva hijerarhijska nivoa: vertikalnom i horizontalnom
kablovskom razvodu.

Kablovska instalacija predvidena je instalacionim kablovima sa omotaéem beh halogenih

elemenata.

Sistem video nadzora

Projektom je predviden savremeni IP sistem video nadzora je namenjen nadzoru vitalnih tacaka
objekta u skladu sa zahtevom Investitora.

Sistem je zasnovan na IP kamerama, odgovarajuc¢im uredajima za snimanje i softveru za
upravljanje.

Centralnu jedinicu sistema video nadzora Cini server - mrezni video snimac koji je na bazi
radunara, i montira u 19" rack orman.

Projektom su predvidene savremene IP PoE (Power over Ethernet) kamere sa odgovaraju¢om
optikom, nosacima i priborom za montazu.

Kablovsku instalacija predvidena je instalacionim kablovima sa omotacem beh halogenih

elemenata.

Sistem kontrole pristupa

Projektom je predviden savremeni sistem kontrole pristupa omoguéava pristup pojedinim
delovima objekta po unapred dodeljenim nivoima u skladu sa zahtevima Investitora.
Predvideni sistem treba da obezbedi kontrolu ulaska u objekat, ulaska u pojedine tehnicke celine
objekta, kao i nadzor otovorenosti vrata na tim prostorijama.

Osnovna komponenta sistema je kontroler se moZe povezati u raCunarsku mreZzu $to omogucava
daljinski pristup, kontrolu i podeS$avanje sistema.

Projektom je predvideno da sva vrata, koja su pod sistemom kontrole pristupa potrebno je
opremiti sa proximity ¢itacima RFID kartica, magnetima za nadzor zatvorenosti vrata, elektri¢nim
prihvatnikom sa indikacijom statusa otvoreno/zatvoreno, evakuacionim tasterom za otvaranje vrata
kao i havarijskim tasterom za otvaranje vrata ukoliko su CitaCi predvideni ina ulazu ina izlazu
iz odredene prostorije.
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Kablovsku instalacija predvidena je instalacionim kablovima sa omotacem beh halogenih
elemenata.

TEHNICKI OPIS AUTOMATSKE DOJAVE POZARA
Sistem za automatsku dojavu pozara

Kako je na nivou kompleksa instaliran sistem dojave pozara tipa Bosch , projektom je predviden
adresabilni sistem za automatsku dojavu pozara istog tipa.

Sistem je projektovan sa adresabilnm protivpoZzarnom centralom, automatskim i ru¢nim
javljaima poZzara, alarmnim sirenama i odgovaraju¢om kablovskom instalacijom.

Projektom prsu predvideni automatski javljace u svim prostorijama izuzev u mokrim ¢vorovima, a
ruénu javlja¢i na ulazimalizlazima iz objekta i putevima evakuacije.

Za potrebe izvrSnih funkcija, uzimanje signala statusa prorade Sprinkler instalacije i povezivanje
sistema dojave pozara na druge elemente ili oCitavanje informacija od drugih elemenata predvideni
su ulazno-izlazni moduli.

Za zvugno alarmiranje da je u objektu detektovan pozar predvidene su konvencionalne alarmne
sirene.

Kablovska instalacija predviddena je instalacionim kablovima sa omotaCem beh halogenih
elemenata.

TEHNICKI OPIS MASINSKIH INSTALACIJA

INSTALACIJE KOMPRIMOVANOG VAZDUHA

Unutar predmetnog objekta predvida se kompresorska stanica za potrebe pripreme
komprimovanog vazduha za objekat. U kompresorskoj stanici predvidaju se tri kompresora vodom
hladena sa prate¢im suSacima vazduha, filterima i risiverima.

Za svu opremu pod pritiskom: rezervoari, razdelnik, cevovodi, zaporna i sigurnosna armatura i dr.
od isporuciocal/izvodaca se zahteva validna dokumentacija (sertifikati, atesti, protokoli o obavljenim
ispitivanjima dobijeni od strane verifikovane institucije), u obimu kako je to predvideno pravnom
regulativom za ovu oblast (PED 2014/ 68/ EU).

UNUTRASNJE TERMOTEHNICKE INSTALACIJE
HVAC

U objektu su predvidene instalacije grejanja, hladenja, ventilacije i klimatizacije.

Za potrebe prora¢una energije za grejanje i hladenje objekata koris¢éeni su spoljni projektni
parametri za grad KruSevac:

e ZimaT=-16.1°C; ¢ =90%
o LetoT=35°C;p=33%

U pognu Mikser building Phase II, grejanje, ventilacija i klimatizacija ostvaruje se vazusnim
sistemima koji obezbeduju odgovaraiju¢e temperature u letnjem i zimskom periodu kao i
nadoknadu vazduha odsisanog sistemima lokalne ventilacije koji su sastavni deo proizvodne
opreme.

Iz pogona se prema tehnoloskim podacima odsisava sledeéa koli¢ina vazduha:
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TehnoloSki uredaj

Linija 1 | Linija 2
Batchoff 54,000 | 54,000
Filteri 32,000 | 32,000
Skaldiste silana 8,000m3/h
Ukupno 180,000 m3/h

Ovi odsisi se nalazi u sastavu tehnoloske opreme i ne obraduju se ovim projektom.
Na osnovu predhodnog, iz spoljne sredine treba dovesti Ls=180,000m3/h pripremljenog vatzduha.
Procenjena koli€ina toplote potrebna za grejanje objekta Qt=400kW.

Kolicina toplote za grejanje sveZzeg vazduha je Qv=1980kW. Ukupno potrebna koli€ina toplote za
objekat je oko Qg=2400 kW

Procenjena koli€ina rashladne energije za hladenje vazduha koji se ubacuje u deo proizvodnog
pogona sa fizitkim radom ljudi (od kote +/-0,00 zaklju¢no sa kotom +18,5 ) je Qh= 1,200 kW.

Klima komore su smeStene u masinskoj sali na krovu objekta na koti +18,5 m izmedu osa G-E / 5-
7.

Ventilacaja trafo stanice

U skladu sa preporukama proizvodaca, odrZzavanje maksimalo dozvoljene temperature vazduha
unutar trafo stanice od 40°C se vrsi odvodenjem vazduha iz prostora trafo stanice putem aksijalnih
ventilatora.

Startersko postrojenje

U skladu sa oCekivanom disipacijom toplote za klimatizaciju starterskog postrojenja, predvidaju se
precizni klimatizeri .

Razvodno postrojenje

Za potrebe odrzavanja maksimalne projektne temperature u prostoriji razvodnog postrojenja od
35°C, predvidaju se kanalske podplafonske singl split jedinice (dve radne+jedna rezervna):

Komandna soba

Za klimatizaciju komandne sobe, predvidaja se uredaj za preciznu klimatizaciju visokih
performansi (radni i rezervni).

Upravljacka soba i BMS
Klimatizacija i ventilacija ove prostorije vrdi se pomocu freonske toplotne pumpe u split varijanti
Server soba

Za potrebe klimatizacije server sobe se predvida klima orman (radni + rezervni), za preciznu
klimatizaciju.

U prostoriji Server sale, predviden je sistem havarijske ventilacije koji se startuje nakon aktiviranja
sistema za gaSenje pozara.

Kompresorska stanica

Potrebna ventilacija kompresorske stanice sa vodom hladenim kompresorima se ostvaruje
sistemom vazdusnih kanala i aksijalnim ventilatorima.

Toplotna podstanica

Toplotna podstanica se nalazi u objektu | faze. Za potrebe ovog objelta se predvida ugradnja
potrebne opreme (izmenijivaéi, pumpe, cevovod do potrod¢a). U podstanici postoji potrebna
rezerva za ovaj objekat.
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Priprema rashladne vode za hladjenje objekta

Rashladna voda za hladnjake klima komora proizvodnog pogona, temperaturog rezima 7/12°C
priprema se u vazduhom hladenom agregatu, postavljenom na koti +18,92 na krovu objekta -
pored masinske sale sa klima komorama, zajedno sa rashladnim agregatom za aneks..

Razvod tehnoloske rashladne vode t=25°C.

Za snabdevanije svih procesnih potroSaca Il faze u proizvodnom pogonu Miksera i u
kompresorskoj stanici obezbedjena je rashladna voda rezima 25/30°C od postojeéeg rashladnog
postrojenja sa rashladnim kulama. Potrebna koli¢ina rashladne vode je 680m3/h (za tehnologiju je
600m3/h i za hladjenje kompresora 80m3/h)

Da bi se obezbedila potrebna koli¢ina rashladne vode sa kula za potroSace ovog objekta, u okviru
postoje¢e pumpne stanice je neophodno povecati kapacitete hladenja ugradnjom potrebnog broja
novih rashladnih kula, nove pumpe rashladne vode i pumpe za kule, novi sistem boéne filtracije.

Ova poziicija je izdvojeno prikazana u proceni investicione vresnosti.

Energetske potrebe objekata:

Toplotna energija Qt=2,400 kW (iz fabri¢ke kotlarnice)

Rashaldna energija za HVAC Qh= 1200kW (sopstvena rash. centrala

Potrebna elektriéna energija za HVAC Ne= 740kW

Potrebna koli¢ina rashladne vode t=25 C Gw=680ma3/h (postojece fabri¢ko postrojenje)

MASINSKO-TEHNOLOSKI OPIS

U sklopu fabri¢kog kompleksa Cooper Tire u KruSevcu predvidena je izgradnja objekta Miksera.

U objektu miksera predvidaju se dve tandem linije i to svaka linija sa mikserom: 1000ET na
betonskoj platformi na koti 4.0m i IM 550E na betonskoj platformi na koti 9.0m kao i konveksom 21
na koti 0.00m.

~Hranjenje“ (feeding) miksera predviden je na koti 12.5m.

Na prizemlju objekta se nalaze linije batch off-a i privremeno skladiSte gumene smese do
odno$enja u proizvodnu halu na dalju obradu, $to ne spada u predmet ovog projekta.

Gumena smesa se pomoc¢u masine Batch off — Upstairs stacker odnosi i ha nivo zgrade miksera
na koti 7.5m. Novoprojektovana zgrada miksera je na nivou 7.5m povezana pasarelom sa
postojecom zgradom miksera fabrickog kompleksa.

Izrada smesa predstavlja homogeno ugradivanje svih sastojaka u kau¢ukovu osnovu pri ¢emu
sastojci ostaju relativno nepromenjeni. Sama izrada smesa vrsi se na linijjama miksera uz tac¢no
definisane i kontrolisane tehni¢ko-tehnoloSke parametre jer je uniformnost i kvalitet smesa jedna
od prvih pretpostavki za kvalitet gotovih proizvoda. Doziranje sastojaka u mikser, uz prethodno
odmeravanje, vrsi se kod nekih automatski, kao kod ¢adi, belih punila i te€nih komponenata, a kod
ostalih ru¢no. Kauc€uci se obi¢no doziraju u obliku ise€enih komada (prirodni) i/ili celih bala
(sinteticki) uz prethodno zagrevanje na 70°C.

Grejanje kauc€uka predvideno je u komorama na spratu na koti 12.5m. Radni deo miksera je
cilindricna komora sa dva rotora, koje pogoni izuzetno jak elektromotor. Posebna konstrukcija
rotora uz odgovarajucu brzinu okretanja i pritisak, koji se ostvaruju posebnim klipom, obezbeduju
uslove za dobro umesavanije.

U samom procesu veoma je bitan i redosled dodavanja pojedinih sastojaka, kao i temperatura i
vreme mesSanja, $to je regulisano procedurom za svaku smesu pojedinacno. Kao kriterijumi za
zavrSetak procesa mes$anja koriste se dostignuta zadana temperatura ili vreme i kao najpouzdaniji,
koliCina saopStenog rada odnosno energije, $to se prati posebnim elektronskim sistemom u sklopu
upravljacke funkcije miksera.
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Obicno je praksa da se smese rade u nekoliko faza, pri Eemu se sredstva za vulkanizaciju dodaju
u poslednjoj fazi, gde se uz relativno nize temperature obezbeduje da ne dode do pocetka
hemijske reakcije - umrezavanja, u protivnom smese ne bi bile upotrebljive za dalji proces prerade.
Po napustanju miksera smese se prolaskom kroz ekstruder i vertikalni dvovaljak (ili kroz dva
horizontalna dvovaljka, u zavisnosti od vrste miksera) formiraju u obliku listova, koji se zatim
prolaskom kroz izolaciono sredstvo i hladnjak, ohlade do sobne temperature i cik-cak slazu na
posebne palete.

Nakon izrade kod svake Sarze smese se ispituju osobine preradljivosti i osobine vulkanizata prema
standardnim procedurama i ukoliko zadovolje propisane kriterijume odobravaju se za dalji
postupak prerade. Ispitivanja ¢e se obavljati u laboratorijama u postojecoj zgradi miksera.

Sematski prikaz linija za izradu smesa

Transporter sa vagom za Transporter sa vagom
Elastomere+ Transporter za za merenje malih Vagaadza Val?lgaéza Vaga za silan
elastomere hemikalija )
[ Mikseri - Tandem linije

Extruder Convex sa vertikalnim dvovaljcima za
formiranje lista smese

Batch off sistem ventilatora za suSenje i hladenje
smese

Odvodenje smese na nivo 7.5m pomoc¢u Upstairs
stacker-a

Za montazu opreme u zoni Miksera, predvida se postavljanje krana nosiosti 50t, dok se za
instalaciju dnevnih silosa predvida postavljanje krana od 10t.

Dnevni silosi se nalaze iznad miksera kako bi se vrSilo automatsko doziranje sirovina u miksere.
Silosi su predvideni na spratu miksera na koti 25m.

Tokom rada postrojenja Miksera stvaraée se velike kolicine praSine prilikom transporta sirovina.
Predvida se i sistem za prikupljanje praSine. |zlazne vrednosti iz ovog sistema moraju biti u skladu
sa zakonskom regulativom Republike Srbije.

Hemikalije i male komponente se viljuskarima odvoze do zone za razmeravanje hemikalija.. VrSi se
automatsko odmeravanje potrebnih hemikalija za svaku Sarzu na nivou za ,hranjenje“ (feeding)
miksera. Dopremanje sirovina predvideno je sa dva teretna lifta (nosivosti 5t i 6t).

STABILNA INSTALACIJA ZA GASENJE POZARA

Instalacija ¢e biti projektovana i izvedena u skladu sa NFPA 13 (2019) standardom za sprinkler
sisteme. Sprinkler sistem se predvida u celom objektu sa izuzetkom nekoliko manijih prostora —
elektro prostorija i pozarno odvojenih stepenista.

Sprinkler instalacija spada medu najefikasnije instalacije za gasenje pozara. To je automatska
stabilna instalacija za gasSenje pozara rasprskavaju¢im mlazom vode, koja u pripremnom poloZaju
pre aktiviranja ima zatvorene mlaznice, koje se otvaraju na odredenoj poviSenoj temperaturi i na taj
nacin zapocinje automatsko aktiviranje instalacije. Cevovodi koji dovode vodu do mlaznica su pod
stalnim pritiskom vode. GaSenje pozara se vrsi odredenim brojem mlaznica, zavisno od brzine
Sirenja pozara. Pored gaSenja, pri aktiviranju sprinkler instalacije istovremeno se vrsi i dojava
pozZara davanjem alarmnog signala.

Usvojena je mokra sprinkler instalacija, jer u objektu koji se &titi ne postoji moguénost zamrzavanja
vode u cevovodima.

Sprinkler instalacija se snabdeva vodom iz postoje¢eg nadzemnog Celi€nog rezervoara koji
poseduje FM sertifikat. Rezervoar vode je zajednicki za sprinkler instalaciju i hidrantsku mrezu i
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dimenzionisan je za vreme rada od 2 sata koliko je potrebno da radi hidrantska mreza. Ovo je

predvideno da bi se sprecila mogucénost da sprinkler pumpa nakon 90 min rada nastavi da troSi
potrebnu vodu za rad hidrantske mreze, zato je za obe instalacije obezbedena potrebna koli¢ina

vode za 120 min rada. Rezervoar vode je korisne zapremine 1225m3,

U objektu proizvodnje, ostavljen je leptir ventil DN150 za napajanje predmetnog objekta. U samom

objektu, predvidena je ventilska stanica u kojem ¢e se nalaziti potrebni sprinkler ventili.

Projektom ¢e biti predvideni svi signali neophodni za pravilno funkcionisanje instalacije, kako

statusni, tako i signali koji ozna€avaju proradu instalacije i javljaju stanje pozara u objektu (signali

pumpi, signali ovalnih zasuna, signali presostata mokrih sprinkler ventila i signali indikatora
protoka).

ODGOVORNI PROJEKTANT

Vladimir Milenkovi¢, dipl.inz.arh

broj licence 300 D694 06

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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1.5. NUMERICKA DOKUMENTACIJA
1.5.1 PREGLED OSTVARENIH POVRSINA

,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA" STION HALL COOPER TIRE & RUBBER
OBJEKAT MIKSERA
(Il faza proSirenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, Krusevac
" House (Il phase expansion of the complex), KP 2894 KO D
<<
s | _s |83
2 =5 |2
Br | NAMENA PROSTORIA s 3. |= : OBRADE PROSTORLA
(m?) (m’) (m’) | POD ZID P%EON
PROIZVODNI DEO Prod
Osnova na koti +0.00
QR || A, 2696.76 | 467.30 | 7.15 AB-MT FP i AK-B PO
oo | ST LEVENTESRASTANGA 4476 | 2860 | 7.15 AB-MT FP i AK-B D
gy || SRR 194.09 | 69.20 | 7.15 ABMT FP i AKB D
0004 | MQP 2912 | 2521 | 7.15 AB-MT FP i AKB D
0005 | TONET 2579 | 6170 (37?2) kPG KPiD PGKV
0006 | PROSTORUAZAVATROGASCE 10.80 | 1480 | 2.80 KP-G FP i AKB MP
oty | FADKNEATOORZAVANE 11656 | 69.50 | 7.1 AB-MT FP i AKB PD
g (| S-S 544 | 980 | 300 | ABMT FP i AKB D
0 | o AT OREFA 476 | 900 | 300 |  ABMT FP i AKB D
P NETq PROIZVODNI DEO 3128.08
Trafo stanica
PRIZVELJE |
ABAT | i
TRAFO BOX
0001 | Transtormator 151 1 1418 1 430 | p3yypodpolu | D (zideni zidovi D
TRAFO BOX AB-MT / FP i
w2 163 | 1418 | 430 | Agyypodpoly | D (aidani zdovi b
TRAFO BOX AB-MT / FP i
00D o W75 | 1418 | 430 | rgyypodpoly | D (zidani zidovi) D
TRAFO BOX AB-MT |/ FPi
A or 175 | 1418 1 430 | pg1yupodpolu | D fidanizidovi) b
RAZVODNO POSTROJENJE AB-MT / FPi
ML ributon plen 9372 | 5240 | 430 | gy podpofy | D (zidenizidovi) v
RAZVODNO POSTROJENJE na ) FPi
00706 | 450 14052 | 6230 | 265 | ABU I RSL | p igani idov) D
PNETO TRAFQ STANICA 280.89

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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STEPENISTA i LIFTOVI

PRIZMELJE
00.5.01 | STEPENISTE 1051 | 16.40 KP-G D
00.5.02 | STEPENISTE 2474 | 2840 KP-G D
ooLot [T 1840 | 17.20 AB-U /
00.L.02 EIFTW: 1841 | 1748 AB-U /
P NETO STEPENISTA | LIFTOVI prizemije 72.06
UKUPNA NETO POVRSINA na koti £0.00 3481.02
BRUTO POVRSINA na koti £0.00 3705.98

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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COMPANY SERBIA",

,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA® /| PRODUCTION HALL COOPER TIRE & RUBBER

OBJEKAT MIKSERA

(Il faza proSirenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, Kr

uSevac

Mixer House (I sion of the complex), KP 2894 KO Dedina, Kt
< . | 2
D =z ] g = OBRADE PROSTORIJA
Br | NAMENA PROSTORIA g 8- | =
Usage of rooms a 8
(m?) (m’) (m’) POD ZID PLAFON
PROIZVODNI DEO FProduction area
PLATFORME MIKSERA
nivo +4.50 / level +4.50
B | g e 14948 | 58.80 | ABMIT I
Pz | PHATFORVA 14948 | 5880 | / AB-MT /
p NET‘0 - PLATFORME MIKSERA
i 298.96
UKUPNA NETO POVRSINA PLATFORME na +4.50  Toial nel platfom floor area 298.96
BRUTO POVRSINA PLATFORME na +4.50  Gross plafform foor ares 304.02

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA" |

COMPANY SERBIA",

+PRODUCTION HALL COOPER TIRE & RUBBER

OBJEKAT MIKSERA

) KP 2894 KO Dedina, Krusevac

(I faza prosirenja kompleksa

Mixer House (Il phas

SRR AR R AR s D 9904 KO Narina Kriidayan
nsion of the complex), KP 2894 KO Dedina, KruSevac

B 5 = x
25 | 22 | 25| 0BRADEPROSTORUA Finishings
Br NAMENA PROSTORIJA 3 o 3 = 3 ‘
No Usage of rooms a = 3 =
(m?) (m’) (m) | POD floor | ZID PLAFON
PROIZVODNI DEQ FProduction area
KOTA +7.50 / Level +7.50 |
oto1 | PROZVODNPOGON 224234 | 35540 | 465 |  ABNT FP i AKB PD
arop, | STRINSONY 22613 | 7580 | 4.65 DPA FP i AK-B MP
0103 | TOAET  Toikis 2579 | 61.70 ggg) kPG KPiD P-GKV
iR | PROSTORURZRODNOR 5729 | 3260 3122) kPG KPiD MRP
T - Proion ol o 70| 295156
PASARELA / Passageway
0105 | o 16040 | 6040 | 400 |  ABMT FP I
Tot et - Prsgoy o750 | 16040
STEPENISTA  Stairs
KOTA+7.50 [ Level +7.50
1501 | STEPENISTE 6153 | 7280 kPG D D
01502 | STEPENSTE 56.88 | 71.60 kPG D D
oo | STEPENSTE 3845 | 5863 RL j /
il il 166,86
UKUPNA NETO POVRSINA na koti +7.50  Tofa/nef floor area / fevel + 2868.83
BRUTO POVRSINA na koti +7.50  Gross floor area /level + 3058.69

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA‘ | PRODUCTION HALL COOPER TIRE & RUBBER
COMPANY SERBIA",

OBJEKAT MIKSERA

(Il faza proswenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, KruSevac

Mixer House (Il phase expansion of the complex), KP 2894 KO Dedina, Krus
=
S | =8 | BE
Br | NAMENA PROSTORIA § s | 8 < | OBRADEPROSTORLA
No Usage of rooms a 8 C
(m?) (m) | (m) [POD floor | ZID PféﬁqN
PROIZVODNI DEO Production area
PLATFORME MIKSERA  Mixer Building Platforms
nivo +9.00 / Jevel +9.00
PE | Sl 9655 | 49.30 | - ABMT / /
P2z | PHATFORMA 9655 | 4930 | - ABMT / /
P23 | PHATFORMA 1288 | 2440 | - ABT / /
paiy | ELTPORMA 1288 | 2440 | - ABMT / /
P NETO - PLATFORME MIKSERA
T e B Poms, | 218.88
UKUPNA NETO POVRSINA PLATFORMA na +9.00 ' area 218.86
BRUTO POVRSINA PLATFORME na +9.00  Gros 218.86

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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COMPANY SERBIA',

,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA* /| ,PRODUCTION HALL COOPER TIRE & RUBBER

OBJEKAT MIKSERA
(Il faza prosirenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, KruSevac

Mixer House (Il phase expansion of the complex), KP 2894 KO Dedina, Krusevac

< S
28 | 2 £ 2 | OBRADE PROSTORIA Firi
Br | NAMENA PROSTORIJA €5 | 3 <
No | Usage of rooms g (2
s O
(m?) (m’) (m) | POD loor | ZID PLAFON
PROIZVODNI DEO Froduction area
PLATFORME MIKSERA  Mixer Building Platforms
nivo +11.80 / level +11.80
pamy | EAIFORMG 3287 | 3220 | - RL I /
P | BTPORM 3287 | 3220 | - RL / /
P NETO - PLATFORME MIKSERA
e e 65.73
UKUPNA NETO POVRSINA PLATFORMA na +11.80  Totalnet platform floor area level +11.80 65.73
BRUTO POVRSINA PLATFORME na +11.80  Gross platform floor area level +11.80 65.73

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA* /| PRODUCTION HALL COOPER TIRE & RUBBER

COMPANY SERBIA",

OBJEKAT MIKSERA

(Il faza prosirenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, KruSevac
Mixer House (Il phase expansion of the complex), KP 2894 KO Dedina, Krusevac

< E
28 |28 | 22 | osrapEPROSTORUA
Br | NAMENA PROSTORNA €5 [ 8% | =3
No Usage of rooms e S 8
@ | m | @) |rop foor | ZID ey
PROIZVODNI DEO Production area
KOTA +12.50 / Level +12.50 |
ol B 2291.00 | 349.11 | 7.60 AB-MT FP i AK-B PD
02.02 | HODNIK 2242 25.00 | 9.00 KP-G KPiD MRP
tt |'KEHANDN o0 109.10 | 46.80 | 4.00 DPM FPiD MP
0204 | SERVER SOBA 3660 | 2440 | 9.00 DP.M FPID MP
0205 | UPRAVLIACKA SOBABUS 5258 | 3220 | 4.00 kP-G FPID MP
0206 | TOMET  Toikets 2579 | 61.70 | 4.00 KP-G KPiD P-GKV
oy | st
STEPENISTA  Stairs
KOTA +12.50 / Level +12.5¢(
2501 | STEPENSTE 2310 | 2140 KP-G D D
1515 | STEPENRTE 2730 | 24.60 kPG D D
AL

UKUPNA NETO POVRSINA na koti +12.50  To a/level +12.50 2587.89

BRUTO POVRSINA na koti +12.50  Gros 2790.73

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA® |  PRODUCTION HALL COOPER TIRE & RUBBER

COMPANY SERBIA",

OBJEKAT MIKSERA
(Il faza proSirenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, KruSevac

er House (Il phase expansion of th ex), KP 2894 KO Dedina, Kru:
< =3
= B -
2 = > £ | OBRADE PROSTORIJA
Br NAMENA PROSTORIJA = 3 = 5 TR
No | Usage of rooms & > | @+
: s O
(m?) (m") (m) | POD floor | ZID PLAFON
PROIZVODNI DEO Production arez
PLATFORME MIKSERA  Mixer Building Platforms
nivo +15.50 / level +15.50
Pagi | PHATFORMA 1070 | 2460 | - RL / /
Py [FLATRMA 1070 | 2460 | - RL I /
s | CHATORMA 1070 | 2460 | - RL / /
paps | FLATFORMA 1070 | 2460 | - RL I /
P NETO - PLATFORME MIKSERA
e 4280

UKUPNA NETO POVRSINA PLATFORMA na +15.50  Tofal ref

floor area level +15.50 42.80

BRUTO POVRSINA PLATFORME na #15.50  Gross plafform floor area level +15.50 42.80

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA® /| ,PRODUCTION HALL COOPER TIRE & RUBBER

COMPANY SERBIA",

OBJEKAT MIKSERA

(Il faza prosirenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, KruSevac

f /J(HOJQF \,ﬂﬁ»p,j)“,(/ ”f“m/”'a/' KP 289 K\/‘D‘_‘!q‘{ /Sevac
T
= Z £
D § = g S OBRADE PROSTORIJA
Br NAMENA PROSTORIJA %‘ 3 < -
A ) ge of rooms o 8 -
m) | () | m) |pop foor | ZID i
PROIZVODNI DEO Production area
KOTA +18.50 / Level +18.5( |
0301 | FROZIOON POGOR 67986 | 20532 760 |  ABMT FP i AKB PD
0307 | PESTIRAZASIESTMIMSNSIE 1 33770 | 87.00 | 4.00 AB-MT FP i AK-B /
CIETO PRI o0 kol X || dofzse
STEPENISTA  Stai
KOTA +18.50 / Level +
03501 | STEPENISTE 4680 | 55.60 KP-G D D
s | STEFEISIE 54.60 | 68.00 KP-G D D
TR | o
UKUPNA NETO POVRSINA na koti +18.50  Toial nef area/fevel +18.50 1118.96
BRUTO POVRSINA na koti +18.50  Gros e 1269.21

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA* | PRODUCTION HALL COOPER TIRE & RUBBER
COMPANY SERBIA",
OBJEKAT MIKSERA
(Il faza proSirenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, KruSevac
Mixer House (Il phase expansion of the complex), KP 2894 KO Dedina, K
< ; 2 =
= )
B g Z: | 22| 08RADEPROSTORUA
Br | NAMENA PROSTORIJA g 8% | =5 -
N Usage of rooms e = B S
Q)
(m?) m) | (m) |PoD foor | ZID PLAFON
PROIZVODNI DEO Production area
KOTA +25.00/ L evel +25.00
0401 | PROZ/ODNIPOGON 130158 | 21382 | 7.60 |  ABMT FP i AKB /
oupp | TETORZAISICUR 7569 | 3480 | 9.00 |  ABMT Fp /
STEPENISTA  Stairs
KOTA +25.00 / Level +25.00
gty | STEPEGTE 69.96 | 8580 | | kPG D D
isine | STEPENSTE 5460 | 68.00 | | kPG D D
FIETOSTEENIA im0 124,56
UKUPNA NETO POVRSINA na koti +25.00  Total nef area/level 25,00 1501.83
BRUTO POVRSINA na koti +25.00  Gross floor area /level +25.00 1632.99

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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2020U001-IDR-A01
,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA* /| ,PRODUCTION HALL COOPER TIRE & RUBBER
COMPANY SERBIA
OBJEKAT MIKSERA
(II faza prosirenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, Krusevac
Mixer House (Il phase expansion of the complex), KP 2894 KO Dedina, Krusevac
< 23
2 = S 2 | OBRADE PROSTORWA
Br | NAMENA PROSTORIJA £ s 8 <
(m?) m) (m) | POD floor | ZID PkAF?N
PROIZVODNI DEO Prodiuction are:
PLATFORME MIKSERA
nivo +32.60 / |
P5.01 EFfoORMA 194.51 / - RL / !
5504 | STEPENISTE 3347 | 49.08
P NETO - PLATFORME MIKSERA
B Y ke | 22198
UKUPNA NETO POVRSINA PLATFORMA na +32.60 T 227.98
BRUTO POVRSINA PLATFORME na +32.60  Gross plafform floor area level +32.60 229.16

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd




2020U001-IDR-AO01

IZMENA

STRANA
31

,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA® |/

COMPANY SERBIA

,PRODUCTION H£

< .| 23
@ g Z: % = OBRADE PROSTORIJA
Br | NAMENA PROSTORIA s 3 = 3
m) | m) | ) |po oor | ZID g o
MIKSER
PROIZVODNI DEOQ Productior
PLATFORME MIKSERA
nivo +38.34 | level +38.34
psgp | PLATFORMA 19492 | 26138 RL /
05.5.05 | STEPENISTE 2538 | 39.68
P NETO - PLATFORME MIKSERA
na koti f38.§4 ) 220.30
UKUPNA NETO POVRSINA PLATFORMA na +38.34 22030
BRUTO POVRSINA PLATFORME na +38.34 22107

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA* /| PRODUCTION HALL COOPER TIRE & RUBBER

COMPANY SERBIA',

OBJEKAT MIKSERA

(Il faza proswenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, Krusevac

Mixer House (il phase e fthe complex), KP 2894 KO Dedina, Krusev
< | 2
= =% | 2
Br | NAMENA PROSTORIJA s ‘ 35 | = RERASERRCTISRIS
No Usage of room: a 3
(m?) (m) (m’) | POD floor | ZID P%fO,N
PROIZVODNI DEO Production area
KROV
kot | 'ROVIEVDPROZIODNOGPOGONA | 434560 | 15080 | HKM / /
K02 KROV IZNAD PROIZVODNOG POGONA 176.82 5778 / HKM / /
K03 KROV IZNAD PROIZVODNOG POGONA 370,56 77.00 / HKM / /
K 04 KROV IZNAD PROIZVODNOG POGONA 1572.39 | 180.80 / HKM / /
K05 KROV [ZNAD PROIZVODNOG POGONA 58.98 100.70 / HKM / /
Kog | ROV INAD PASARELE 16845 | 60.75 | / HKM / I
UKUPNA POVRSINA KROVA  Tofal et area/ ROOF 3692.80

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd




IZMENA

2020U001-IDR-AO01

STRANA
33

,PROIZVODNA HALA COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA" "RODUCTION HALL COOPER TIRE &

!'\L)L_M; 1\7 4 WF'/H ,i’x\)

OBJEKAT MIKSERA

(II faza proswenja kompleksa) KP 2894 KO Dedina, KruSevac

House (Il phas jon of the com 2894 KO Dedina, Krusevac
NETO BRUTO
it | e

OSNDYA: PRIZEMLIA 3481.02 370598 |m?
°s_'f°VA NA KOTI +7.50 2868.83 305669 | m?
OSHOVA NA KOTI +12.1 — ——
OSNOVA NA KOTI +18.50 1118.96 126921 |
OSNOWA NA KOTI +25.00 1501.83 163299 | m?
TOTAL floor area: 11558.53 12457.60 m?
PLATFORMA Kota +4.50 . S |
PL”F°RMA "°‘? f?\“” 218.86 21886 | ¢
PLATFORMA kota +11.60 I T
PLATFORMA kota +15 50 - -
PLATF“‘)\R’{A}‘ "°/“_" *32 §° 27.98 22016 |m
PLATFORMA_ kofa +38.34 — BIGF |
TOTAL Platfor floor area: 1074.63 1081.64 m?
TOTAL: 12633.16 13639.24 | m?

ODGOVORNI PROJEKTANT

Vladimir Milenkovi¢, dipl.inz.arh
broj licence 300 D694 06

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd
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1.5.2 PROCENA INVESTICIONE VREDNOSTI

Projekat

PREDRACUNSKA
VREDNOST, RSD

ARHITEKTONSKO-GRADEVINSKI

1 RADOVI 813.000.000,00
1,1 | Arhitektura 243.720.000,00
1,2 | Konstrukcija 510.600.000,00
1,3 | Celik 58.680.000,00

2 | MASINSKE INSTALACIJE | SISTEMI 424.800.000,00
2,1 | VIK 42.000.000,00
2,2 | SPR 54.000.000,00
2,3 | HVAC 92.400.000,00
2,4 | HVAC hladenje 18.000.000,00

2,5 | Komprimovani vazduh 108.000.000,00
2,6 | Rashladna voda 66.000.000,00
2,7 | Razvod procesnog ulja 8.400.000,00
2,8 | Kranovi 36.000.000,00

3 | ELEKTROINSTALACIJE | SISTEMI 414.600.000,00
3,1 | Kablovska mreza 10kV 4.200.000,00

3,2

Transformatorska stanica 10/ 2x0.725 /
0.4kVv

90.000.000,00

3,3

Opste elektroenergetske instalacije

162.000.000,00

3,4

Napajanje tehnolo$kih potroSaca

36.000.000,00

3,5

Elektromotorni pogon

30.000.000,00

3,6

BMS i EMS

54.000.000,00

3,7

Telekomunikacione i signalne instalacije

38.400.000,00

UKUPNO

1.652.400.000,00

REZERVA 10%

165.240.000,00

SVE UKUPNO

1.817.640.000,00

ODGOVORNI PROJEKTANT
bl

Vladimir Milenkovié, dipl.inz.arh
broj licence 300 D694 06

MASINOPROJEKT KOPRING a.d. Dobrinjska 8a, Beograd




FABRICKI KOMPLEKS COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA* | ,FACTORY COMPLEX COOPER
TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA®,
P iare i Proi tojeci objekat /
\ Postojeci objekat Valjare i Proizvodne hale / pos
. o i JExisting buildi insi X AREA PHASE 1 o - - existing buildin
/\/ Postojeci objekti koji se zadrzavaju u | fazi /Existing buildings that remainsin | phase PREGLED POVRSINA OBJEKATA FAZE 1 /SUMMARY OF FACILITIES Existing Production hall and Mixer t .g“ b'ekit/
e N - postojeci obj
/\\/ Postojedi objekti koji se zadrZavaju (povrsine su date prema OstvaSreRr;)S) auzetost s 2. | Magacin / Warehouse existing building
/ Urbanisti¢kom projektu ) %ina = Pokrivena povriina (Gup= SRP parcel / , o slomena postojedi objekat /
N ~/ \ L - - . rban plan Bruto povrSina = Bruto povrsina ] B c ment Ukupna spratnost /  Visina venca/ Visina sleme . r | Tehnical area o o
% \ ¥ 64> /\/ Broj Objekta Existing bu//dmgs that remains (areaS, areffrom u b: P ) Gross area = Covered area (m2) BROJ OBJEKTA - U;) /Gr(():]sz)area Poknve(r::zy:;ovfs'na Q:EZII’IES& Kota +-0.00| Total number of floors Height roof cornice (m) Height of roof ridge (m) 3. Tehnicki pI'OStO . eXISIII.Ig’I?UII(.IIng
: \ “ na parceli | *objek cja je povrtina data prema podacima iz katastarsko NA PARCELI Objekat / Building il Kavez za tehnicke gasove / Cage for technical postojeci objekat /
s / isting building
= / ¥ - topografskog plana/ ) o gases existing builc
% / \ ?:o " Buildings that gross area take from cadastar topographic plan Tei:I)(I':ZkI:) OSSITIII;I:IIIa:vni . postojeéi objekat /
,/ v . hal Proizvodna hala /Production hall blok P+1 5. Trafostanica 35/10 kV / Trafostation 35/10kV exis’[ing bui|d|ng
2 / Proizvodna hala 35197.81 itko administrativni 12.30/ 155 80mnv K
=) / 6\5’ \ 8 P d t|on ha” TehnICIa(geakdsm;T? " 11:30/ 154:80mnv ravan krov ( 12.11m) . . . pOStOIeCI ObJekat /
= / \ﬁ” : \ & 2 o uf 724.14 17 4258482 4467938 42.584,82 18,90| 143.5mnv 6. | Uljna stanica / Oil station existing building
/ ® ~/ " * ” 2 SkladiSte / Warehouse 290.76 4| 1435mnv P 7.30/150.8mnv ravan krov (6.85cm) postojeci objekat /
. .om . .v oo
Iai%. \ / \ \5‘ 3 Kotlarnica / Boiler room o Pasarelele / Passageways 911,92 902,48 902,61 0, 7| SKiadiste / Warehouse existing building
! = . = . i I .
= ] _‘g — =) b 5 Trafostanica 35/ 10Kb / Trafostatlon 35/10Kb 136. 34 Magacin sirovina / ) 2089 3005.52 3005,52 1,33| 143.5mnv P 11.3/154.80mnv ravan krov (10.65m) . . pOStO]eCI Objekat /
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Peny6sauka CpoOuja
MHUHUCTAPCTBO T'PABEBUHAPCTBA,
CAOBPARAJA U UHOPACTPYKTYPE
bpoj y cucremy: ROP-MSGI-19898-LOC-1/2020
3aBoanu 6poj: 350-02-00298/2020-14

Hatym: 15.10.2020. ronune
Hemamuna 22-26, beorpan

MunucrapctBo rpaheBuHapcTBa, caoOpahaja u wuHppacTpykType, mOCTynajyhm 1o 3axTeBy,
»COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA“ doo KpymeBan, 3a u3aaBame JOKaI1]jCKUX
yciioBa, Ha ocHOBY wiaHa 6. u 37. ctaB 8. 9. u 10. 3akona o munucrapcteuma (,,Ci. rmacauk PCY,
opoj 44/2014, 15/2015, 54/2015, 96/2015 u 62/2017), unana 23. 3akoHa o apxaBHoj yrnpasu (,,Ci1.
rnacauk PC", 6poj 79/05, 101/07, 95/10, 66/14, 47/18 u 30/18 — np. 3akoH), uiana 53a, a y Be3u ca
yaanom 133. cras 2. Tauka 4. 3akoHa o IaHupamy u usrpaam (,,Ci. rmacauk PC*, 6p. 72/09, 81/09
— ucrnpaska, 64/10 — omryka YC, 24/11, 121/12 — ognyka YC, 42/13 — omnyka YC, 50/13 — omryka
YC, 98/13 — omnyka YC, 132/14, 145/14, 83/18, 31/19, 37/19 u 9/20), Ypenade o JOKaIHjCKUM
yenoBuma (,,Cn.rmacauk PC* 6poj 35/15, 114/15, 117/17 u 115/2020) u IIpaBuiHHKa O TOCTYIKY
cripoBolema o0jeanmeHe mporeaype eaekTpouckum nyrem (,,Ci.rmacauk PC“, 6poj 113/15, 96/16,
120/17 n 68/19), y cxiazay ca III'P ,,Mcrok 2 y KpymieBy (Ca. muct rpaaa Kpymiesia 6p. 5/2017) u
YpOaHuCTHUKUM MpojeKToM 3a u3rpanamy komiuiekca (adpuxe "COOPER TIRE & RUBBER
COMPANU SERBIA” doo notephen mox 0p. 350-766/2017, u opnamherma caapkaHOTr y pelicHhy
muHKCTpa 6poj 119-01-31/2020-02 ox 14.2.2020. romune, usnaje:

JJOKAIIMJCKE YCJIOBE

| 3a m3rpaamy oGjexta Mukcepa — |l ¢a3za npommpema kommiIexkca Ha km. 0p.: 2894 KO
Henuna, KpymeBau-I'paa, motpeOHe 3a u3paay HIEJHOT MpOjeKTa, MpojeKkTa 3a rpal)eBHHCKY
JI03BOJIy M MpojeKTa 3a u3Bohemwe, y ckiany ca [II'P ,Mcrok 2 y Kpymesny (Ca. nuct rpana
Kpymerua Op. 5/2017) nu YpOanuctuukum mpojekToM 3a u3rpaamy komiiekca dadpuke "COOPER
TIRE & RUBBER COMPANU SERBIA” doo notBphen mox op. 350-766/2017.

Kareropuja o0jexara ,,B%,
Kaacupukanmonn 6poj : 125102.
IHocrojehe crame:

[lenokynan WHAYCTUJCKM KOMIUIEKC Hala3M ce Ha KaTtacrtapckoj mapuenu 2894 KO Jlenuna,
Kpymesan, nospmmne 225.292m2.

VYHyTap KOMIUIEKCa Hajla3u ce 00jeKTH MpOM3BOJHE Xajie ca mparehom ymnpaBoM u nparehu 00jeKTH
Kao IITO Cy MaramwH, Tpado craHuIa, JBe KOTIApHHIE, CKIAIUIITE yJba, 00jeKaT MPOTHBIIOKApHE
ciyk0e, pesepBoap CHPHUHKIIEpa ca MYMIHOM CTAHHUIIOM, OyHapu 3a TEXHMYKY BOAY Ca IMYyMIHHM
MOCTPOjeHUMa UT/.

VY (abpuukoM KOMIUIEKCY je y TOKY W M3rpajama HoBHX oOjekara u3 | daze mnpommupema
WHIYCTPH]CKOT KOMIUIEKCAa HOBA TPOM3BOJHA Xaia, MaraliH CHUPOBHHA, KOMIPECOpPCKa CTaHWIIA,



MOCTPOjeHE 3a pacxJiagHy BOAY, JABE TpadoCTaHHUIE, HOBH 00jeKaT TOPTUPHUIIE, ITyMITHO
MOCTPOjCHE 3a CIIPUHKIIEP, PETCH3H]a.

['maBHU memayky NpUCTYNH MPEAMETHOM MPOCTOPY CE O/BHjajy MPEeKOo MHTEpHUX caoOpahajHuIa y
KOMILJIEKCY.

VY noctojehiem cramy mapkupame BO3WIA je OPraHM30BaHO YHYTap KOMIUIEKCAa Ha TPOTOApy, Y3
yIIpaBHU JIe0 mocTojeher o0jeKkTa MPou3BOIHE Xajle 3a MyTHUYKA BO3WJIA U U3/IBOjEHU TUIATO MAPKUHT
3a TepeTHa BO3MIIA.

I INPABUJIA YPEBEILA U I'PABEBA U3 IVTAHCKOI' JOKYMEHTA:
Iliianupana HameHa:
IIpuBpeano—panna 3ona ,, UCTOK* ,,

[IpuBpenno pagHa 30Ha ce Ka MCTOKY Halla3 y3 CEBEpHY HPHUBPEIHO pPaIHy 30HY Yy CBOM
CeBepO3aragHoM JIelly ¥ HacTaBJba Ce Jajbe Ha YT JI0 Jelia jy)KHe TpaHuIe rpal)eBUHCKOT MOApyYja.
[Tocrojehu kommnekcu npenyseha y [lapyHnoBiy u Jlennnu 4rHe MpeTeKHY HAMEHY OBE 30HE.

VY 0B0j 30HH, OCUM NPUBPEAHHUX JEITATHOCTH, IUIAHUPAHO je yBoleme W APYyrux HaMeHa, Ipe CBera
KOMEpLHjaJIHUX AEJaTHOCTU: y3 Tpacy UCTOYHE oOmIa3HuLe U rocrojehu npxxaBuu nyt y JlenuHu.

V3 MMpUBPCAHE ACTIATHOCTH INIAHUPAHC CY MMOBPUIMHE 3alITUTHOT 3CJICHUIIA.

CraHOBame je 3aCTYIJbCHO Yy OrPAaHWYEHOM TMPOCTOPY y3 TocTojehy mpuMapHy TIpajacKy
caobpahajuunyy y [TapynoBiy u [lennnu, Koje ce y TAKBOj HAMEHU U O0UMY 3aJIpiKaBa.

[Ipeosnalyyjyha HameHa je mpuBpeaHa EIaTHOCT.
IIpaBuna ypehemwa u rpahema:

Y okBUpY KOMIUIEKCA IUIaHHpaHe Cy 3Ha4yajHE MHTEPBEHIMje M H3rpadma oOjexaTa MpUBpEIHE
JIETAaTHOCTU U 00jeKarta Koju ¢y y GyHKIIUjU J03BOJbEHE HAMEHE.

I'paheBuHCKe NMHUje oOjekaTa cy MOCTaB/bEHE Yy CKJIALy ca JJ03BOJbEHUM Ipal)eBUHCKOM JIMHUjaMa
natuM [1nanom renepanne perynamnuje Ucrok 2 (,,Cn.mct rpana Kpymesna®, 6p. 5/17).

Y mpocropy u3Mely perynanumoHe W TpaljeBUHCKE JHHHjEe MOTY c€ TMOCTaBUTH O] o0jekarta:
MOPTUPHMIIA, UHPOPMAILIMOHN M KOHTPOJIHHM IMYHKT KOMILJIEKCA U CII., KA0 U MOBPIIMHE HaMEHCHE
MapKupamy Kao OTBOPEHH MApKUHT IMPOCTOPHU, MpeMa OIMIITHM YyCJIOBHMa H3rpaname u3 [lmana
TeHepaliHe peryaimje.

MehycoOHa ynassema o0jekaTa M yjaajbema OJi TpaHuIa CyCeAHMX Maplena, rabaput objekra u
rpalheBHHCKE JTUHHU]e 00jeKTa, Kao U yjia3u y objekaT naTu cy y rpadpuukum npuio3uma. Jlumensuje
IUTAaHUPAaHUX objekaTra cy Mpey3eTe M3 JOCTaBJbeHUX MJCJHHX pellema, Koja Cy CacTaBHH JI€0
ypOaHUCTHUKOT MPOjeKTa.

Morvha cv ofcTynama 01 OBUX AMMEH3H]a, 4 TaYHe AuMeH3H]e oOjekara nedunucahe ce TEXHUYKOM
JIOKYMEHTAIIA]OM VY JaJb0] pa3paliu.

OBuM ypOaHMCTHYKHM IIPOJEKTOM HE ofpehyje ce MMIIepaTUBHO IMOJI0XKaj oOjekaTra y KOMIUIEKCY U
Moryha cy Mama O/CTymama, 003UpOM J1a ce TUTAHWpAHUM rpal)eBHHCKAM JIMHHjaMa HE YTrpoXKaBa
XOpH30HTaHa perynanuja yrephena Ilmanom renepanne perynammje Hcrtok 2 (,,Ci.juct rpaga
Kpymesua®, 6p. 5/17).

Bucune o0jekara, ka0 M YUCTe BHCHUHE O0jeKara Cy Mmpey3eTe U3 JOCTAaBJbEHUX HJICJHUX pellekha,
KOja Cy cacTaBHH JIe0 ypOAHUCTHUYKOT mpojekTa. Moryha cy ojicTynama o1 0BUX AMMEH3H]a, a TAYHE
BUcHHE o0jekara oapeanhe ce TEXHUYKOM JIOKYMEHTAILIM]OM Y AaJb0] Pa3paiu.




O6jekar 34: Baspapa Y 3amamHOM Jiely KOMIUIEKCa, y3 00jeKaT HOBE IPOU3BOAHE Xalie, Ca HEroBe
JY)KHE cTpaHe IUTaHUpaHa je M3rpaama o0jexTa Bajbape, crnpaTHoctu [1+3. OOjekar je miaHupaH y
npyroj dasu marpanme. O0jekar Bajbape je OOJMKOBHO M (PYHKIIMOHAIHO TOBE3aH ca 00jeKTOM
MIPOU3BOJIHE XaJie TUIAaHUpaHe y MpBoj (a3u u3rpaame u 00jeKTOM CKIIQAMIITa CHPOBHHA Ca KOJUM je
Y TEXHOJIOIIKU MMoBe3aH. Baspapa je crnparHoctu [1+3 y HWkKeM Jeny, JIOK je BUCHHA BHIIET JIeia
Bajhape MaKCHUMaJIHO 46M ca IuloyamMa W JoJaTHUM IuiarGopmamMa y CBeMy Yy CKIaay ca
TEXHOJIOIIKHAM TTPOIIECOM.

[InanoM reHepanmHe peryiaindje je T03BOJHCHO Ja ce 3a MHPPACTPYKTYpHE O0jeKTe M 00jeKTe y
(GYHKIIMjU TEXHOJIOIIKOT Mpolieca MOXe yTBPAUTH Beha BHCHHA, aJId Y3 YCIIOB Ja YKOJIUKO Cy BUIIU
on 30M HeonxoaHO je MPHOABUTH MUIBEHE U CArIaCHOCT MHCTUTYLIMjE Ha/jIeKHe 3a 6e30eaHocT
Ba3aymHOT caoOpahaja. Kako je MakcumanHa BHCHMHA 00jeKTa BaJjbape MO UJCjHOM peliekhy Beha o1
30 merapa y mpornenypu npubaBibama rpal)eBUHCKE H03BOJIE MOTPEOHO je MPUOABUTH CarlaCHOCT
HA/IJIC)KHE HHCTUTYIIH]C.

@Oynkiyja o0jekTa Bajbape je MUKCOBAWmE M Bajbarbe CMEIIE 33 MPOHM3BOJIY CHPOBHX TyMEHHX
cMmeca. Y o0jexTy he 6uTu cMmelTeHa jeHa Npou3BoIHA JIMHUja (,, TaHaeM JTuHMja’™) ca 1Ba MUKcepa
3a MUKCOBame cupoBuHe. O0jeKar ce cacToju U3 JBa Jiesia KOjU Cy Pa3InuuTe BUCHHE U CIIPATHOCTH.
OcuMm ri1aBHHX eTaka IocToje U MoMohHe yenuyHe miaaTdopme npuiaroheHe notpeOHOj BUCUHU 32
ONCTY)KMBAal€ W CEpBHCHpame omnpeme. BeprukanHa KoMmyHHKanuja o0aBjba C€ TEPETHHM
mudroBuma. [Ipon3BomHM TpoLieC ce OBHja Y BUIIEM U ACTMMHUYHO Y HIDKEM AeTy. Y HIDKeM JIeiry
o0jeKTa cy CMEITeHe aAMHHUCTPAaTHBHE M TEXHHWYKE IMpocTopHje W sadboparopuje. Hynra kora
o0jekra je onpeheHa Ha OCHOBY KOTe Mpu3eMiba nocrojehe mpoussoaue xaze: (£0.00m =143.50M.H.B.

Humennsuje Basbape cy 64,05M x 55,20M..

L opr | em | em [ m |

34 - zamapa 353556 w’ 12.188,34 w 1835 22 w

Tabena 5 - Npernea noepwuHa 2a ofbjexar 34

Bucuna o0jekra je y jeanom neny 19,3m u 45,3m on Hynte KoTe 00jeKTa, AOK j€ Y HajBULIEM JAETy
46M oz HynTE KOTE 00jEKTa.

Yucra BUCHHA MIPU3EMHE eTaxe je 5,6M, J0K je BUCHHA MpBOr crparta 4,5M, Ipyror crpata je 5,0Mm,
tpeher cripata 20,3M, 10K je uncTa BUCMHA TEXHUUKHUX IpocTopHja 3,0M.

I'maBHM yna3u y o0jekaT cy OCTaBJbeHU Ha UCTOYHO] U Jy’KHO] (acaau objexTa.

Martepujanu3anyja Bajbape y CBEMYy INpaTd MaTepujaju3alujy MpPOU3BOJHE Xajle, Kako Ou ce
OCTBApHO JeJTUHCTBEH apXUTEKTOHCKU M3Pa3 OBUX O0jeKaTa.

Oncrynama y IUMEH3MjaMa TUIAHMpPAHUX oOOjekarta W MmoBpiIMHaMa cy Moryha, oO3upoM na cy
mpey3ere U3 UASjHUX pemiema. TayHe nuMeH3uje oOjekta neduHucahe ce TEXHUYKOM
JIOKYMEHTAI1jOM KOja j€ HEONXO0/{HA y OCTYNKY JI00Ujama rpal)eBUHCKE 103BOJIE.

HNudpacrpykrypa:
BoaoBogHN IPUKIEYYAK

VYcnoBuMa je aara u3rpajima HOBOT MpHUKJbYUka ¢150MM Ha yinuyHY BOIOBOIHY Mpexy 9200MM OJH.
Maructpasau 1eBoBoa Jlemnna — Makpemane. Tpaca mocrojeher 1meBoBoja ykpiiTa ce ca
KEJE3HUYKOM TPYroM, IMOCTOjehrM HHIYCTPUJCKMM KOJIOCEKOM M OJIBOJHUM KaHAJOM YHYTap
komruiekca. [TocTojehn 11eBOBO/ TEXHOIONIKE BO/IE KOJU HUJE Y QYHKIIH]HU MPYKa CE€ UCTOM TPACOM.
HaBenenu nieBoBoj je y BnacHUIITBY ,,Cooper Tire&Rubber Company Serbia“. Ilotpebe y Boau cy
npouemwene Ha 63m3 /h, Sto je 17,51/s.



[Tpukspydak H3BECTH TpeMa TEXHHYKHM YyciaoBHMa JaBHOT KomyHantHOr mpexayseha ,,BomoBox
Kpymesarr™.

[Togamm U3 muejHOr pemiema nHerananuje BogoBoaa Ilocrojehn neBoBoa o150MM Koju monasu u3
npasna JXyme ce 3agpkaBa. CanutapHa BOJIOBOIHA Mpeka Komruietan pasBoj caHuTapHe Boje he
OWTH TPOJEKTOBAH j& O]l BUCOKO KBAJIUTETHUX IMOJIUIIPONUICHCKUX BOJOBOJHUX I1€BH Koje he Outh
TEPMO M30JIOBAHE YKOJIHMKO HE MPOja3e KPo3 3UI0BE.

Pa3Boj ciospamime BogoBoiHE Mpexe npensuha ce o [1E BogoBogHuX 11€BH.

XI/IZ[DaHTCKa IIPOTUBIIOXKAPHA MPEKA.

IIpema BaxehuMm HPOTHBNOXAPHUM IMPONUCUMA, & Y OJHOCY Ha HaMEHY U BEIMYMHY O00jeKTa
npeaBuha ce MOCTaBJbamkbe YHYTpAIlllbe MPOTUBIIOKAPHE MpeXe Kamamurera 2x2,5 i/c, Kao H
crospamimke Kamarurera 5x5,0 a/c 1j. ykynHo 30,0 n/c. MUHMMaJIHM TPUTHCAK HAa XHUJIPAHTCKOM
NPUKIBYUKY je 2,5 6apa. IIpojekTom he ce mpenBuaeTu nmpcreHacra CrojbHa XuapaHTcka Mpexa. Ha
B0] ce mnpenBubajy CHOJbHU HPOTUBNOXKApPHU XuapaHTu ¢80. YHyTpallmby XUAPAHTCKY MPEXy
MOBE3aTH Ha CIOJbHY Ha BHIIE MecTa. Pa3Bo Crospalime NMPOTUBIOKAPHE MPEXKE MPEIBUICTH O
I1IE BomoBomHUX LieBU. Y o0jeKkTUMa ce mpeaBubajy yHyTpallmu NPOTUBHOXKAPHU XuApaHTH 050
pacriope)eHM Ha TakaB HAa4yMH Ja CBaka Tadka o0Ojekra Oyxae ,,TOKpUBEHA" XHIPAHTCKUM MIIA30M
(ty>kuHa 1peBa 15m + nyxuHa KOMIAKTHOT Mja3a SM), a cBe pema BakehuM nponucuma.

dekasina KaHaau3almja;

[IpenBuha ce mpukymbame CBUX (PEKATHHMX OTMAIHUX BOJA KOj€ CE€ CHUCTEMOM BEPTHKAIHOT H
XOPH30HTAITHOT Pa3Boja crpoBoje 10 nocrojehe rpancke dekanne xanammzanmje. [lo canuTapHM
YBOPOBUMA BEpPTHKaJE C€ CMEUITajy y MpeaBul)eHe CaHMTApHO TeXHUYKe KaHane. M3 pecTopaHcke
KYXHIEC pa3BOJl NPUKYIIUTH W Tpe yOymTama y (eKalHy KaHau3alujy TPEYUCTHTH IPEKO
cemapaTopa MacTh. TexXHoJomKa KaHanu3anuja he HaKoH JOOMjeHMX TEXHOJOMIKUX I0JaTaka o
onpemu OuTH nedUHKMCAHA 1a U je MOTPeOHO J0JaTHO MpeurnihaBame Mpe ynyTama y GeKaiHy
KaHanmu3aluMjy. YKOIUKO ce ToKake Kao moTpedHo Ouhe mpenBul)eHu cemaparopu mpe NpUuKIbydermha
Ha (heKaTHy KaHAJIU3aIH]y.

Kommieran yHyTpammu pa3Bo (ekaiaHe kaHanuzanuje npeasuha ce oz 111 kaHamu3aoHuX 1EBH,
a criospanimku pa3po ce npeasuha ox [1BL] CHS kananuzanmonux nesu. Ha Mectuma ckperama uim
YKpUITamka Tpace CHOJbHE KaHaJu3aluje MpeIBUAETH peBH3HMOHA OkHa. DekanHa KaHamu3aluja 3a
HOBOIIPOJEKTOBHM 00j€KaT ce IpaBUTAllMOHA C€ CKYIJba M yiauBa y mocrojehu maxT . YKOJIMKO
nyOMHa HOBOINPOJEKTOBAHOI I1€BOBOAAa Oyae Hibka oJ mnocrojeher y maxrty, npeasuzaehe ce
MpernyMIaBame HOBOIPOJEKTOBAHE KaHJIM3alMje Ha KOTY MPUXBATJbUBY 3a yja3 U MocTtojehu maxt
(bexanHe KaHAIU3aLH]e.

AtMocdepcka KaHaIM3almja:

ATMocdepcke KpoBHE BOJIE KOje HAcTajy OJ MaJaBMHA Ha KPOBHUM IOBPILIMHAMA OABECTH MPEKO
XOPH30HTATHUX ¥ BEPTHKAITHUX BOJIOBA U MPUKIJbYYUTH Ha CIIOJHAIITEHLH CUCTEM KUIITHE KaHAIN3aIlHje.
3a atmocepcke Bojie ca kpoBa 00jekTa npensujer je “IlnyBua” cucrem ofsolema Koju je 6a3upan
Ha TPHUHIUIY MOIMPUTUCKA Y3POKOBAHOT TPABHTAIMjOM H TOTIIYHO HCIYEEHUM II€BOBOJOM.
Kommeran cucrem npojekroBatu ca XIIIE kananu3anoHuM LieBUMa Ha Bapeme Koje ce pajae 6e3
najia y3 rapaHiiijy ol Ipou3Bohada ompeme.

ATmocdepcke oTmagHe BoAe ca caoOpahajHuna —3ayJbeHa KaHalIM3allMja MpPUXBATaTH IPEKO
TAYKACTUX CIMBHHUKA W JIMHUCKUX PEIIETKH, OBE aTMOC(epcKe BOIE TPETHpPATH KpO3 Cermaparope
JaKuX HaTHUX JIepuBaTa.

3a KOMIUIETaH CHOJBAIlllbU pa3Boj arMmocdepcke kaHamuzanuje npeasuaeru [T CHS
KaHaJIM3aIlMOHE IIeBH, ca oaroBapajyhum dazonckum komanuma. Oasohema atMochepckux Boja ca



HOBOIUTAaHUPAHOT 00jekTa W caoOpahajHuma 300r cBor Benukor kamamurera oko 1230 yi/c ce He
npukJbydyje Ha rpancky kanamusanujy JKII Bomoonm KpymieBam, Beh ce oaBoau WHTEpHHM
1IEBOBOJIOM J10 peke Pacune. 3a oBoil-aBa-€ HOBOIIPOJEKTOBAHOT Jieja MpeJiaxe ce MPOjeKTOBAbE
HOBOT LIEBOBOIA. YKOJIMKO HHUje MOryhe jeTHOBpeMEHO U3JIMBabe OBE KOJIMYMHE BOJIE Y peKy Pacuny
npenaBuena O ce peTeHsmja 3a KOHTPOJIMCAHO O/IBOAaBamke Ka peru Pacunu.

EJIGKTDOCHCDFGTCK& I/IHd)DaCTDVKTVDa:

VY mnany renepanne perynanuje MCTOK 2 (,,Cn. muct rpaga Kpymesna®, 6p. 5/17), y Tauku 2.2.2.3.
Enextpoenepreruka, craBoBu 3, 4 u 5 croju: ,llocrojehe TC110/35/10kV, TC35/10kV u
TC10/0,4kV, koje mokpuBajy moctojehn KoH3yMm, 3aAprKaBajy ce Ha cajalimeM HUBOY. [LmaHoMm je
npeasuheHa WBUXOBa peKoHCTpykuuja. I[lmanom je mpensuheHo wu3MmemTame U Kabiaupame
noctojehux manmekoBoja paau 6oJber uckopuihema rpaleBUHCKUX JIokanuja. [IpeaMeTHUM mranoM
je mpensuheHa pekoHcTpyknuja mocrojehmx kabmockux BomoBa 35kV m 10kV um mocrojehmx
nanexkoBoaa 110 kV, 35kV u 10kV, , xao u m3rpagma HOBUX BogoBa 10kV u 1kV.“ Ilogamu u3
TeXHUYKHX ycloBa Ha IokanmujamMa ITUTAaHHpaHUM 33 UW3Tpallky o0jekara He I0CTOoje
enexktpoeHeprercku obOjektn EJ] ,Kpymepan™. Ha mnpomucaHoj W BeJIMKOj yAabeHOCTH OJI
IUTaHUpaHX oOjekata mocrtoje moa3zeMHu BoxoBu 35 kV om TC110/35/10kV , Kpymesan 2“ mo
TC35/10kV ,,Tpajan‘, Bracuumrso ,,Cooper Tire & Rubber Company Serbia®, n.0.0. y Kpymesny.
JlogaTHU yCIIOBH C€ OJHOCE Ha M3BONEHm-e pajoBa HA MUIAHUPAHUM O0jeKTHMa CACTaBHH CY JIEO0 OBOT
ypOaHucTHUKOT TpojekTa. [lomamu ©3 HICJHOT peliekha EIEKTPOCHEPreTcKe WHEOPACTPYKTYpe
[IpojekToM je 00e30ehena 3amTuTa €leKTpoeHepreTckux BojoBa. [IpwimkoMm w3Bohema pamoBa
1oJ13eMHHU BOJI0BU 35KV He Mory OuTH yrpokeHu. ¥ OKBHpY KOMIUIeKca (abpuke MOCTOjU IJIaBHA
tpadocranuna 35kV/10xV cuare 2x8MV A, koja ce Hala3u Ha jy)KHO] cTpaHH, y Oau3uHu, moctojehe
npousBojgHe Xane. Tpadocrtanuma je, mpema mnomanuMa no0WjeHUM O] MeHaiMeHTa (aldpuke
onrepeheHa MaKCUMaIHOM jeTHOBPEMEHOM CHarom og 6MW.

3a morpebe Hamajama mpBe (ase HOBUX oOjexata mpenBulleHe cy Tpu TpadocTaHHUIE KOje Cy
noazeMHuM 10kV kabioBuMa rmosesane ca [ 1aBHOM TpaHchopmaTopckoM cTtaHuiioM. Tpadocranuiie
cy crnenehe:

* TCI: 10xV/0,4xV; 1x1250kVA+1x1600kVA; koja ce Hamazu y3 o0OjeKaT HOBE KOMIIPECOPCKE
CTaHHMIIE U KyIIe 3a XJaheme,

* TC4: 10xV/0,4xV; 4x1600xVA; koja ce Hana3u y 00jeKTy HOBE IMPOU3BOIHE XaJIe U

* TCS5: 10xV/0,4kV; 3x2500kVA+1x1600kVA; koja ce Hama3u Takole y 00jeKTy HOBE MPOU3BOIHE
xare.

3a notpebe Hamajawa Apyre (asze nmpeasuleHe cy aBe TpadocTaHule Koje Cy, Kao M TpadocTaHule
u3 npBe ¢aze noazeMHuM 10kV kabmoBuma nose3ane ca [ 1aBHOM TpaHC()OPMATOPCKOM CTaHUIIOM.

Tpadocranuie npyre daze cy cneaehe:
* TC2: 10xV/3x1,4kV; 1x3500kVA+1x2500kVA; k0ja ce Hayta3u y 00jeKTy HOBE MUKCEp Xalie,
* TC3: 10xV/0,4xV; 2x2500kVA; koja ce, Takole, Hana3u y 00jeKTy HOBE MUKCEp Xalie

3a moTtpebe Hamajama Tpehe ¢asze mpenBuleHa je jemHa TpadocTraHuia Koja je Takohe moBe3aHa
Ka0JIOBCKUM myTeM ca [ TaBHOM TpaHCHOPMATOPCKOM CTAHHUIIOM:

* TC6: 10xV/0,4xV; 1x1000kVA; koja ce Hayia3u y3 00jeKar CKIAJUINTa TOTOBUX MPOMU3BOA, Kao
nocebaH 3uJjaHu 00jeKaT.

W3 oBe Tpadocranuiie ocuM ckiaauinta Hamajahe ce U OOMMKIBM TEXHUYKM CUCTEMH Kao IITO je
nocrojeha koTiapHuua, koja he OMTH MpoIIMpeHa, MyMIHA CTaHUIA CIPUHKIIEPCKOT MOCTPOjeHha,
CTIOJBAIIHA M TAPKUHT pacBeTa U CIl.



TenexkoMyHHKaAIIMOHA I/IHd)DaCTDVKTVDa

VY okBupy KoMmIUiekca QalOpuke MOCTOju ONTHYKM Kabia W npumapHa npuctynHa TK mpexa
(6akapna), KOja ce IOKJIala ca TpacoM OINTHYKOr Kabma. Y capajmu ca HaJIeKHOM CIy)KOOM
,»lenexkoma CpbOuja” moTpeOHO je M3BPIIMTH WACHTHUHKAIM]Yy U Oo0enexaBame Tpace mocTojehe
nomsemHe TK wmHQpacTpykType y 30HHM IUTaHHpaHUX pajgoBa, Kako OW Ce yTBPIHO HCH TadyaH
noJioXkaj ¥ 1yOuHa u neduHHCcaI KOHAYHU YCJIOBU HheHe 3amTuTe. HaunH npukibyuema objexkara
M3BECTH y CKJIQAy ca BakehuMm mpommcuma, CTaHAapAuMa M TEXHHYKAM YCIOBHMA HaJJICKHOT
npenyseha ,, Tenekom Cpouja“.

VYcnoBu 3a npukibydeme npuBogHe TK kananuzamnuje y 06jexty Jlo 06jekta HOBE TPOU3BOIHE XaJie,
MOTPEOHO j€ MU3rPaTuTH TUCTPUOYTUBHY (0] HOBOT OKHA JIO OKHA HajONMKer 00jeKTy) U MPUBOJIHY
kabnoBcky TK kananuzanujy (o1 okHa HajOIMKer 00jeKTy /10 00jeKTa (TEXHHYKE MIPOCTOPH]jE)) paau
noBe3nBama objekra Ha TK mpexy. YTBphene Tpace mpuBomne kabmoBcke TK kananmsanmje,
WHBECTUTOP je M 00aBe3M Jia HAJICSKHOM Ipeny3ehy mucMeHo moTBpAM M JOCTaBH HA CarjlaCHOCT.
On mecra ynacka 1eBu y odjekat o6e30ehyje ce mposa3 kabiioBa 1o KaOJIOBCKOM peraiy 10 MecTa y
KOjuMa je TIOTpeOHO MOHTUPATH ONPEMY U Y KOME CE Hajla3u 3aBpIllHA KOHIICHTpaIlija HHCTAIAI]ja.
W3rpanma mpuBOIHOT ONTUYKOT WM OakapHOT kabia je obasesa [Ipemyseha 3a TenmekoMyHUKaImje
,» Lenexkom Cpouja A Jl. — 1J Kpymesau. IToBe3usamwe npusoanux TK kabinosaa ca nocrojehom TK
MpexoM Bpmu UckbyunBo Ilpemysehe 3a Tenexkomynukammje ,,Temekom Cpb6uja“ A . — WUJ
Kpymepan. Mucrananuje y o0jekty ['eHepuuku cucteM KaOiauparma 3rpajie y CKIOIMY eJIEKTPOHCKO
KOMYHHUKAIIMOHUX Mpeka Mopa Outu ycarmamen ca cprckum (CPIIC) cranmapanMa yKOJIHKO je
wuMa Ta obmact perynucana, oanocHo ca eBpornckuMm (EN) u mehynapoguum (ISO/IEC)
crangapauma. [loganu U3 uejHOT pememha TeIeKOMYHUKAIMOHe HHpacTpyKType

3a peanmuzanujy ['TIOH TexHozoruje monaxe ce MPUBOAHMU ONTUYKH Kall, kamanurera 24 BiakHa.
[Tmanupanu cy cnenehn TeIEKOMYHUKAIIMOHU M CUTHAIHU CUCTEMH M WHCTAaJaluje:

* CTpyKTypHU KaOJIOBCKH CUCTEM (ca Tene(OHCKUM CUCTEMOM),

« CucreM ayToMaTCKe JAETEKIMje U JJ0jaBe Moxapa,

+ CucreM BHJIEO HAJ130Da,

» CucTeM KOHTpOJIE MPUCTYIIA,

+ Cucrem nepuMeTapcKe 3aliTuTe,

» KaGoBcke Tpace.

MamuHcke I/IHCTaJIaHPIie

O6jekar - Baspapa

VY npou3BOJHOM MOTOHY Y CKJIONY Bajbape NpelBubajy ce MHCTajaluje MeXaHHYKe BEHTHIIAIHje
MPOCTOpPa CIOJBAIILUM CBEXKHM Ba3yxoM. V3Biaueme Bazayxa je TToMohy OJICHCHHX KPOBHHX H
(acagHUX BEHTUIIATOpa, a HA/JI0KHA/a CBEXET Ba3ayXa Mpeko oTBopa Ha (acaau. CBex Bazayx Koju
Ce Ha OBaj] HAYMH YBOJW Yy MOTOH ce He oOpalyje. Knumaruzamuja npoctopa ce He npeasuha. 3a
notpede oapxkaBama Temmeparype +5°C 3uMu y mepuoguMa Kaj MOTOH He paau mpeasuha ce
WHCTaJaIja JSKYPHOT TOIUIOBOIHOT Tpejama. Y mpaTehuMm MpocTopujaMa MPOU3BOIAHOT MOTOHA
(;mabopatopuje, kaHuenapuje) npeasuhajy ce JOKaTHM CUCTEMHU KIMMAaTU3alldje M BEHTWIALHUje Y
CKJIay ca TEXHOJIOIIKMM 3aXTE€BHUMa Y TOTJIely TeMIepaType Bazayxa y mpocrtopy. 1o motpedu ce
npeaBuhajy MHCTaNAIM]je JIOKAIHUX OJICHCaBamba ca TEXHOJIOMIKUX MalliHA. Y CKJIaay ca 3aXTeBUMa
TEXHOJIOTHje TIpenBuha ce cHabOneBame ypehaja TEXHOJOMIKOM pacxJaJHOM BOJOM. 3a moTpede
xyahema enekTpocoba U OCTANMX TEXHUYKUX MPOCTOpHja MpeaBuha ce nHcTananuja Jokaaaux DH
cucrema.

TexHOJIOIKHY IPOoIIeC

Objekar- Basbapa



[Tpou3BomHM Tporpam HOBE Bajbape mpeaBuba mM3paay CUpOBUX TyMeHHX cMmeca. CHpoBE ryMeHe
cmece u3pahuBahe ce Ha 6a3u kayuyyka ommre HameHe. Cmece he u3palhjuBaT ca UpHUM MyHUIHMA
(pa3ne Bpcre vahu) m Oenmmm nyHmwiuMma (cuiauka cMmece). [loBehame kamamurera HPOM3BOIHE
CHpOBHX TYMEHHUX CMeIlIa y HOBOM 00jeKTy Bajbape npezasubha ce y npyroj gasu usrpaame. Y odjexar
Ce CMeIITa jeJHa Mpou3BogHa JInHUje Mukcepa (Tanmem auHUja), ca JTHEBHUM pe3epBoapuma 3a val
U myHWIa ¥ npatehoM onpemMom 3a pazMepaBame U MTHEYMATCKU TPAHCIOPT MPAIIKACTHX CHPOBHHA Yy
MHUKCEpEe, ONPEMOM 3a CKIQJIMIITCHE, pa3MepaBamkbe M TPAHCIOPT MPOIECHUX Yyba y MHKCEpE,
OIIPEMOM 32 MPHUIIPEMY, Pa3MepaBambe U TPAHCIIOPT KaydyKa U KOMIIOHEHTH Y MUKCEpE, OTIPEMOM 32
OJICHICaBal-¢ TEXHOJIONIKUX W MTHEYMATCKUX JIMHHja ¥ MpeyrinhaBame OTHAJHOT Ba3ayxa, nparehoM
TEXHOJIOIIKOM OIIPEMOM 3a BEPTHKAIHU M XOPU30HTAIHU TPAHCIOPT CUPOBUHA M IajieTa ca TOTOBOM
CMEIIOM, jeTHOM MOCTOBCKOM JH3JIMIIOM HOCHUBOCTH 50T 3a MOHTaxy ONpeMe M jeJIHOIIUHCKE
IU3aJIMIle 32 MaHUIYJIAIU]y ca yaMmoo Bpehama, TepeTHU TUPT HOCHBOCTH ST. OCHM TJIaBHUX €Ta)Ka
MocToje M TMoMOhHe denuuHe maTdopme mnpruiaroheHe moTpeOHO] BUCHHU 3a OICIY)KHWBAamHE W
cepBucHupame ompeme. [lopen oBora, y okBupy OOjeKTa ce IUTaHHMpa H3Tpalmba IPOCTOpHje 3a
pasMepaBambe MallX XEMHKalldja, TpapOCTaHHIIE Ca Pa3BOJAHHUM IOCTPOJEEHEM M CIEKTPO COOOM,
CTapTHOM M KOMaHIHOM COOOM, MAIIMHCKE cajie 32 TEPMOTEXHUYKY OIPEMY, TOIJIOTHE TMOACTAHUIIE,
cepep cobe ca BMC u EMC cobama, taGopatopuje, mpocTopHje 3a MPOTOBIOKAPHY LEHTpay.

da3HOCT U3rpajame:

Jlo3BoJbeHA je (ha3Ha U3rpajiba y KOMILICKCY.

[TpBom dazom npeasulena je u3rpaama MPOU3BOJAHE Xajie ca mpaTehoM aAMUHUCTpAI]OM.
pyrom da3zom oOyxBaheHa je uarpaama 00jekTa MUKCepa U CKIIaIUIITa CHPOBHHA.

Tpehom ¢azom je mpenBubheHa wmsrpaama CKIaIuIITa TOTOBOT MPOHM3BOJAA ca MamoM mparehom
aIMIHHCTPAIIH]jOM.

VY3 oBe ob6jekTe npeasBulieHa je U usrpaama nparehux HHPpPacTpyKTypHUX 0OjexaTa HEOMXOJHUX 3a
(byHKIMOHHMCakEe MPUMapHUX objekara (Tpado CTaHMIE, FacHE IMOJCTaHMIE CIIPUHKIEp Oa3eHH ca
MIyMITHUM [IOCTpPOjeHUMa U Ip.).

VY KoMIIIeKCy ce MIaHupajy ¥ HoBe caoOpahajHuIle U MapKUHT MPOCTOPH, KAKO Y OKBUPY KOMIUIEKCa,
Tako W caoOpahajHMIla KOJUMa Ce€ yiIa3u W W3JIa3u W3 KOMIUIEKca, Koje ce Takohe u3Bojne (azHo y
3aBUCHOCTH 071 (paze nzBohema objexara.

3a o0jekTte 3a Koje HUje oApeheHa ¢aza u3rpaame MOTY Ce TPaIUTH Y BEMEHCKOM MHTEpPBAIY KOJU
0JIrOBapa HHBECTUTODY.

Hcro Tako ¢aza u3rpaame ce MoKe MPOMEHUTH MTpeMa €BEHTYATHOM 3aXTaBy HHBCTUTOPA.
O0jexTn npeasul)enn 3a pymeme:

Ha mapuenu, y ckiomy KOMIUIEKCa, ITOCTOje 00jeKTH KOju cy npeasul)eHu 3a pymewme Tokom |l daze
peanuzanmje TMpoIMpema (abpUUKOr KOMIUIEKca, 300T TO3UIIMOHHUpama HOBOIPOjEKTOBAHOT
o0jekaTa MHUKCepa, Kao W U3MEIITalke IMOCTOojehnX TMOA3eMHUX WHCTalalja BOJAOBOJAA |
KaHau3aluje.

VY Il da3u, npensuheno je ykiamame MOHTaXHHX oOjexaTa ckiaaumTa otnaaa (7x9m) mocrojeher
OyHapa 1 MOHTaXHOT o0jekTa (3x5M) y Kome cy mpumnaaajahy mymmne 3a OyHapcKy BOJY.

i OIIMC UAEJHOI PEHIEIHA:
TEXHNUYKU OITNC APXUTEKTYPE

[IpeameTr oBe mpojekTHE MOKyMEHTamuje je apyra (aza mpommperma HWHIAYCTPHJCKOT KOMILIEKCa
“Cooper Tires”, koju ce Hana3u Ha napuenu 2894 KO [lenuna (y BnacHumTBy kommnanuje “Cooper



Tires”), y Kpymeriy, Ha ampecu Cabcka 33. Y ckiomny mocrojeher MHIYCTPUJCKOT KOMIUIEKCa
“Cooper Tires” mnanmpa ce wu3rpagma objekta Mukcepa kojum he ce mosehatu mnocrojehu
MIPOU3BOJIHYU KaIlallUTETH.

V3 oBaj o0jekar mpensuleHa je u usrpajma npatehux nHPpacTpykTypHUX 00jeKkaTa HEONMXOAHUX 3a
(bYHKLIHOHKCAE IPUMApOr 00jeKTa, alli OHU HUCY CACTABHH J€0 OBE IIPOjeKTHE JOKYMEHTAIH]C.

V ckyomy II ®a3e mranupa ce 1 HOBU caoOpahajHH M MEMIauKy MPUCTYI 00jeKTy ca BE HACIpaMHe
cTpaHe 00jekTa, ca moctojehux naTepHUX caoOpahajHuIia.

I[TIOCTOJERE CTAIE

Jlokanuja ce Hajga3W Ha pEIaTHBHO PAaBHOM TEPEHY Ha HAJMOPCKOj BHCHHH O] OKO 143 M.
WHnycTpujcku KOMILJIGKC j€ TOBE3aH Ha TPaAcKy caoOpahajHUIly jeIHUM YIIa30M-H3JIa30M
KOHTPOJIMCAHUM KOHTPOJIHOM KyNHIIOM U PaMIIOM.

[lenokynan WHIYCTHjCKM KOMIUIEKC Hala3W ce€ Ha Kartactapckoj mapuenu 2894 KO [lenwuHa,
Kpymesarn, nospmmne 225.292m2. VHyTap KOMIUIEKca Haja3u ce O0jeKTH IMPOU3BOJHE Xaye ca
nparehom ynpaBom u mparehu 00jeKTH Kao INTO Cy MaranuH, Tpado CTaHWIA, JBE KOTJIAPHUIIE,
CKJIQIUIITE yJba, 00jeKaT MPOTHUBIOXKAPHE CIIyk0e, pe3epBoap CHPHUHKIEpA ca MyMITHOM CTaHUIIOM,
OyHapH 3a TEXHUYKY BOJly Ca ITyMITHUM MTOCTPOjEHIMa UT/I.

VY (abpuukoM KOMIUIEKCY je y TOKY W M3rpaama HoBHX oOjekata u3 | daze npommupema
uHaycTpujckor komruiekca “‘Cooper Tires”. HOBa mNpOW3BOAHA Xaja, MaraidH CHPOBHHA,
KOMIIpEecOpcKa CTaHMLA, IOCTPOjemhE 3a pacxjajHy BOXy, JABe TpadocTaHUlle, HOBU objekar
MOPTHPHHUIIE, ITYMITHO TIOCTPOjeHbe 3a CIIPHUHKIIEP, PETEH3H]a.

Ha npocTopy y rpanuiiamMa npojekra Hema 3amtuheHux NpupoaHux no6apa, giope u payne.

['MmaBHM TIENIAYKK MPUCTYIH MPEAMETHOM IPOCTOPY CE OJBHjajy MPEKO MHTEPHHUX caoOpahajHUIA y
KOMILJIEKCY.

VY nocrojeheM cramy mapkupame BO3WIIA j€ OPraHM30BAHO YHYTap KOMILIEKCAa Ha TPOTOapy, y3
yIpaBHU Jieo mocTojeher o0jekTa Mpou3BOIHE Xaje 3a MyTHUYKA BO3WJIA U U3/IBOjEHU TUIaTO MAPKUHT
3a TepeTHa BO3WJIA.

OBJEKTU ITPEJIBUHEHU 3A PYHIELE V ®A3U 11

Ha mapuenu, y ckiony komiiekca, ocToje o0jeKTH Koju cy npeasuheHu 3a pymeme tokom WU
daze peanuzanuje mpormpema GabpuuKor KOMIUIEKca, 300T MO3UIIMOHUPakha HOBOIIPOjEKTOBAHOT
o0jekara MHUKcepa, Kao M H3MeELITame TMocTojehux MoA3eMHUX MHCTajlanyja BOJAOBOJA H
KaHau3aluje.

VY II ¢a3u, npensuheHo je ykiamame MOHTaXHHX oOjexaTa ckiaaumTa otnaaa (7x9m) nocrojeher
OyHapa 1 MOHTa)XHOT o0jekTa (3x5M) y Kome cy mpumnaaajahy mymime 3a OyHapcKy BOJY.

HOBOITPOJEKTOBAHO CTAIE
OBJEKAT MUKCEPA:

Onuru nogxanm:

Hpyrom ¢azom mnpommupema uHaycTpujckor komriekca “Cooper Tires” na mapuenn KII 2894
npenBulenHa je usrpaama odjexta Mukcepa. O6jexkat Mukcepa je npenBul)eH HEMOCPEAHO Y3 JYKHY
(acany npou3BOJHE XaJle U 3aMajHy CTpaHy MaraiuHa cupoBuHa. Ha HHBOY npuzemMiba npesuheHa
j€ TeXHOJOlIKa, Mellayka W Be3a 3a BUJbYIIKAape ca oBa JBa o0jekTa. 3a HYITY KOTy oOjekrta
onpehena je kora mpuzemsba noctojehe mpoussoane xane: £0.00=143.50.

Coparnoct o0jexTa je [1+4.



Jumensuje Mukcepa cy 56.20m x 64.05M, BucuHe HajBHIIET Aeina oojeka 47.30m.
Hamena oGjexra:

O6jekar MmuKkcepa TPOJEeKTOBAaH j€ 3a NPOU3BOMABY T'yMe€ KOja C€ KOPUCTH 3a TPOU3BOIBY
MHEyMaTHKa 3a MYTHUYKA BO3WJA Ca CBHUM HEOMXOJHUM mpaTehum caapkajuma. ¥ TOM CMHCITY
APXUTEKTOHCKO PElICHE je MPIiIaro)eHo TeXHOJIOTHjU TPOU3BOIHE TyME.

KoHuenTt apxuTeKTOHCKOT peniema:
[IpousBoma je nmojesbeHa y TpU TEXHOJIOIIKE MOALETUHE MPeMa TEXHOJIOTH]U IPOU3BOIHE.

Hajsuma eraxxa o0jekra +25,00m mnpenBubeHa je 3a cMmemTame cujaoca 3a JHEBHE MHOTpede
MIPOMBO/IEHE.

CBe ocraie eTake MoJIeJbeHEe Cy Y OTBOPEHH JI€0 KOjUM JOMHUHUPa]y uennyHe u Ab miaratdopme Ha
KOj€ Cy CMEIITeHN MUKCEPH M Ha CIPATOBE KOjU CY y MOTITYHOCTH OTBOPEHHU IpeMa Iiatdpopmama u
Ha KOj€ je CMEIITeHa ONpeMa U CHPOBHHE 33 Xpambemhe MUKCepa. Y MPU3EMIbY je CMEIITEH eKCTPYyAep
u ,,batch off line* Ha kpajy xoje U3na3u ryma cpemMHa 3a fajby 00paay y Mpou3BOIHO] XaJH.

O0jekar je KOHIIUIHMPAH TAaKO Ja je y MpHu3emMiby oOjekTa mpeaBul)eH KOJICKU U TMEMIaYKd MPUCTYI
o0jekTy ca JokaHuxX caoOpahajHuIla KOMILIEKca, ajd M Be3a ca CKIAJHIITEM CHPOBHHA 3a [Ba
TepeTHa JudTa MpojeKTOBaHA y CKJIONY Npojekra Mukcepa, jegaHa Iemadyka BpaTta U jeqHa Bparta
HaMeHlEHa MpOoJa3y BHJbYLIKApa, KAa0 U jelHa Ieliayka M jeJHa Bpara 3a BHJbYIIKape Ipema
MIPOU3BO/IHO] XaJIH.

Y mpuzemspy (+£0,00m) je mpeasubeno ¢opmupame Tpado cranune 10/0.4kB ca pazBogHUM
MOCTPOjeheM Ha JIBa HMBOA, Ka0 M KOMIIPECOPCKA CTAHWIA, BEHTHJICKA CTAaHMIA 3a CIIPUHKIIED,
paJIMOHHUIIA 32 MakE OMPABKE U OJIp)KaBakhEe TEXHOJIOIIKE OIpeMe, co0a 3a BaTporaciie, MOKpH 4BOp U
JIBa CTETMIEHUIIIHA je3rpa pacropehena maa o6e3bene nmponucany 6e30eqHy eBakyalyjy ca CBUX eTaxa
oBor oOjekra. O0a cTeneHWINTa WMajy TpeaBul)eHa eBaKyallMOHAa Bpara JUPEKTHO Y CIIOJbHY
cpenuny. [Ipenuhena cy u nBa TepetrHa audTa HOCUBOCTH S 1 6 TOHA. 3a cBaku JUQT je peaABUleHO
Jla IoBe3yje 5 eraxa.

[IpBu cnopar (+7,50M) nopen cmemitama 2 CTENEHUINTA, JBAa TepeTHa JU(Ta U MOKpPOT 4yBOpa ca
MYILIKUM U JKEHCKUM TOAJIETOM, CTApTHOM coO0M M3HaJA TpadocTaHuile, coOOM 3a OMOp ca 4ajHOM
KyXUEBOM, 2 HAMEHEH j€ CKIIAJUIITeHhY MOTPOIIHE pode Koja ce KOPUCTH y MPOLECY MPOU3BOIIBE.
Ha oBoj eraxu ¢opmupana je m macapena kojom he ce oBa Bajbapa mMmoBe3aTH ca mnoctojehom
BaJbapoM.

Hpyru copat (+12,50Mm) nmopea cMmemTama 2 CTENEHMINTA, ABa TepeTHa Ju(Ta ¥ MOKPOT YBOpa ca
MYIIKAM W JKEHCKHM TOaJIeTOM, KOMaHAHE co0e, cepBep cayie ympaBibauke code ca BMC-om
HaMEEH je IPUMpeMu 1 yOarmBamy MUKPO KOMIIOHEHaTa Y Mukcep. Ha oBoj etaxxu npensulena cy
Y TIOCTPOJEHE 3a IOTPeBamke KaydyKa Mpe yoalnBama y MUKCEP.

Tpehu copat (+18,50M) je mpBa eTaxxy cyxeHor radapura KOjHU Npe/icTaBba BHUIIHU €0 00jeKTa, U
MopeJ] CMellTama 2 CTENEHUINTa U JABa TepeTHa JudTa npeasuleHa je 3a onpeMy 3a MoaMa3uBame
MuKcepa (YJbHU KOMIIpecopu). Y HUBOY OBE €Ta)Ke, Ha KpPOBY HIDKET Jiena (opMHUpaHa je MpocTopHja
3a CMEITaj MAITMHCKUX WHCTajalrja 3a KOHAWIIMOHUPAke Ba3ayxa — KIMMa KoMope ca mparehom
OIPEeMOM U MHCTaJallrjama.

YerBpTu cnpat (+25,00m) je ertaxa Takohe cyxkeHor rabapura (29.00m x 55.20M) unjoMm je mogHOM
MehycripaTHOM KOHCTPYKLHjoM (OpMHUpaH IMOTIYHO O/BOjeH MpocTop Mukcepa mnpensubeH 3a
CMEIITaj THEBHE KOJMYMHE CHPOBHHA 3a MIPOM3BOKBY TyMeE. Y OBOM IPOCTOPY Ce Hajase 24 cuioca
3a cunuKy W 4al). YHyTap OBOr MpocTopa BHCHHE OKO 21M Hajla3u ce W IIMHCKU KpaH HaMEeHmheH
MHCTaJIallju CBE MOTpeOHe ompeMe Koja Tpeba aa Oyne cMeITeHa ¥ MOHTHpPaHa y OBaj MPOCTOpP.



Oxo cuioca cy Ha JIBa HUBOA IUTaHUpaHe IiaTdopme deanyHe KOHCTPYKINje HaMeHheHe 32 KOHTPOITY
U IpUCTYN cuiiocuMa. HemocpenHo y3 oBaj mpoctop Ha Koty +25,00 ce Ha CIOJbHO] CTpaHU Hala3u
atopma 3a pornpeMame onpeme. J[o oBe eraxe momaze oba cremeHuInTa U o0a TepeTHa JudTa.
Han mudroBuma je popmupana mudroBcka kyhuia Kojoj ce MpHCTyna U3 IpocTopa CTENEHHINTA, a
npeaBubeH je ¥ 0TBOP Y IUIOYH IpeMa IPOCTOPY Y KOjeM Cy CMELITEHH CHIIOCH, 38 YHOC OIpeMe y
T Kyhuty.

[Topen HaOpojaHux eTaxka npeaBul)eHO je U HEKOIHMKO MIaT(OPH CMEITEHUX Y JEAMHCTBEH MPOCTOP
30He MuKcepa. OBe miaTdopme ciayxke 3a CMeIITale MHKcepa u nparehe ompeme. HajHmke ase
apmupaHo OeToHCke Iuiatdopmae Hajase ce Ha BucuHu +4,50M, cienehe nBe miardopme cy Ha
+9,00M, a Hax KoM ABe yenuuHe iatdopme Ha +11,80M u yetnpu mnardopmu Ha +15,50Mm.

Ha neny xpoBa Huker aena o0jekra mpenBuheHO je MocTaBJbambe MAIIMHCKE calie Y Kojoj he Outun
CMEIITeHe KJIMMa KoMope mpeaBuleHe mpe cBera 3a xmaleme menor npoctopa Mukcepa. Y jeqHoM
Jiey KpoBa HIDKEr jena objexkra Omhe gopMupana yennuHa riaTdopma 3a MOCTaB/balkbe UYUIIEpa.
W3na3 Ha oBaj 710 KpoBa je mpeasul)eH TMpeKTHO ca etaxe +18,50.

KpoBoBM M Ha BUIIEM M Ha HW)XXEM Jiely O0jeKTa Cy MPOjeKTOBAaHH Kao HEMpPOXOIHH (OCUM
ucroBapHe iatpopme). Kperame 110 KpoBy je 103BOJBEHO CaMO 3a OJpKaBamke KPOBa M OINpeMe Koja
CE Ha KPOBY HaJIa3H.

OO6jekaT je MPOjeKTOBaH Kao apMHpaHO OETOHCKA CKeJeTHAa KOHCTPYKIMja, 3aTBOpPEHA JIAKHM,
MOHTa)XHUM (hacaTHUM TEPMOHU3OJIAIIMOHIM IMaHEeIMMa ca KAMEHOM BYHOM Kao TEPMOUCITYHOM, THIIa
Kao: : ,trimo®, ,kingspan“ wnu ciau4HO, AeOJbHHE IMpeMa 3axTeBUMa EHEpreTcke e(UuKacHOCTH
(151M), ¥ JTaKOMOHTaXHUM CIIaraHUM KpPOBOM KOju he CBOjUM cacTaBOM U KOHCTPYKIIHjOM
3aJJ0BOJBUTH CTATUUKE, TEPMUUKE U XUIPOU30JIAIUOHE KPUTEPH]jyME.

VY npousBOAHOM Jelly HUje MpeaBuljeH chymTeH IuladoH, 0K je y KaHLEIapUjCKUM MpOoCcTOpUMa
npensuher coymreH IuadoH Koju Tpeba Aa oMOryhM CKpMBEHHM DPa3BOJI MAIIMHCKHUX U OCTalIUX
MHCTaJaluja u3Haj miagoHa.

ObnukoBame obOjexkta W M300p rpaheBUHCKMX MaTepHjajlia M KOHCTPYKIMje ycarjiamieH je ca
KapakTepUCTHKaMa OBOI' THIMa 00jeKTa, KJIMMATCKUM YCJIOBHMMA JIOKAaIMje, YCIOBMMa IPOIUCAHOT
BEKa Tpajarba OCHOBHUX KOHCTPYKIIMja M JETHOCTABHOT OJIpXKaBama, CAaHUTAPHO — XWUTH]JEHCKHUM,
3aKOHCKHUM U JAPYrMM HOpMama.

Ca nBe ctpane ob6jekTa je mpenBuleHa MpoTUBMIOXKapHA caoOpahajHuIla Koja UMa YIIOTY U CEpPBUCHE
caoOpahajuurle, I0K je ca Apyre IBe CTpaHe 00jeKaT y HEMOCPEAHO] BE3U ca 00jeKTUMa: CKIaJUIITe
CHUpPOBHHA M MPOU3BO/IHA XaJia (11€JIOM BUCHHOM OBUX 00jeKaTa).

[Ipukibydere Ha jaBHU MYT je Ha JIBa MecTa MIPEKO cHcTeMa CEpBUCHX caoOpahajHuIla KOMIUIEKca, ca
MPY>KHUM TIPEJIa30M 3a CBaKW Mpukybydak. [lemauku nmpuctyn je npensuhen takolhe mpexo cepBUCHE
caobpahajHulle 10 MecTa yiaacka pagHuKa y GaOpHuku KOMIIEKC.

[TapkuHT 3a 3amociieHe TpeABUNEH je HEMOCPETHO HCIpe] KOMIUIEKCa W HHUJe JI€0 OBE IMPOjeKTHE
JOKyMEHTAIHje.

TEXHWYKHN OIINMC KOHCTPYKIMJE

Objekar ce cactoju u3 JBe Mel)ycoOHO quiiaTHpaHe KOHCTPYKTHUBHE IIETMHE Koje ¢y (hopMUpaHe Ha
OCHOBY HaME€He, pacmopeia M TeXKHWHAa TEXHOJIOIIKE ompeme, BHCHMHE W 1p. IIpBa mumatanmona
HesnrMHa Hanasu ce u3mely oca 1-4 u npenBuleHo je fa ce y H0j Haja3e CHIOCH M MUKCEpU a JIpyra
u3mely oca 5-9 rae cy npeaBuleHa 1Ba TaH/IeM JIMHE KOjU ONCIYXY]y Mukcepe. [lopen mux y Tom
7ieny je npenBul)eHo U CKIaIUIITeHhe CHPOBUHA U TOTOBUX MTPOU3BO/A.



[IpBa gumaranuwona nenuHa, O6jexar 1, je y ocHoBH 55x29M ocHO u BucuHE 47.3M. YCBOjeHU
CTaTMYKH CHCTEM OBOT' O0jeKTa je [OMHUHAHTHH pPaMOBCKM CHCTEM Y KOMOWHAIMjH ca
apMUPaHOOETOHCKUM TIATHUMA.

[Ipensuhene cy ab erakne TaBaHuie Ha HMBomMa +7.5, +12.5, +18.5 u +25.0m. Y okBupy oBe
nenuHe npensuheHe cy m aBe mehycoOHO waeHTHYHE TuIaTGopMe KOHCTPYKTHBHO OJIBOjEHE W
HE3aBHCHE O]] OCTaJor Jeia KoHncTpykuuje. [Ipensuliena cy aBa HuBoa miarpopmu Ha kKoTama +4.50
n +9.00. Koncrpykuuja turarpopmu je apmupanoOeToHcka. M3Hanm mux cy npenuheHe 1o JBe
YyenryuHe TuaTdopMe 3a OINCIY)KUBambE ONpeMe Koja ce Ty Hana3u. Ha BepTukanu usHaj miatdopmu,
Ha KoTu +25.00 ociama ce yenuvHa KOHCTPYKIIMja 3a CHIIOCE 3a THEBO CKJIamuinTermhe hahu u cumke
u npunanajyhe miargopme 3a KOHTPOILY U OICITYKHBAbHE CHIIOCA.

V¥ cacraBy O06jekta 1 mpenBuhena cy nBa KpaHa, jenaH Ha kotu +21.00 HocuBoctm 50T umja je
¢dyHKIIMja ONCIyXHWBamke MUKcepa W Japyrm Ha kot +41.8, HocuBoctn 10T KOME je HameHa
omnciyxuBame cuinoca. Oba kpana ce Hamaze um3Mmely oca 1-3. YV mpusemsby je mpensuhena
TpadocTranuna. 3a BepTUKaIHY KOMYHHKAIH]y TipeiBul)eHa Cy JBa CTETICHUIIIHA je3rpa U JiBa TepeTHa
mudra Koju Cy Mposia3HU U NPEACTaBJbajy BE3y Ca MaralliHOM CHUpoBHHA u3 ¢aze UM mpommpema
MIPOU3BOIHOT KOMITJIEKCA.

Hpyra aunatauuoHa ueinuHa, O6jekatr 2, je y ocHOBU 56x35M ocHO u HajBehe BucuHe +20,3M,
OTHOCHO 26.3 y aeny MpocTopHje 3a KJIMMa KOMOpe. YCBOjeHH CTaTHYKH CHCTEM OBOT O0jeKTa je
JOMHHAHTHU PaMOBCKU CHCTEM y KOMOWHAIIUMjU ca apMUPaHOOETOHCKUM TulaTHUMa. [Ipensulene cy
a0 eraxHe TaBaHWIEe HA HUBoMMA +7.5, +12.5 u +18.5M. OGoHa Tpea KpoBHE KOHCTPYKIIM]E j& Ha
koTH +18,5 u +25,0 M.

[IpenBuheno je ga KpoBHAa KOHCTPyKIMja Oyne KOMOMHOBaHAa apMHUPAaHOOSTOHCKA ca YCITUIHUM
HocauuMa obusiore kpoBa. OBaj neo 3rpaze MUKcepa je mpeABul)eH 3a CMEIITaj TaHAEeM KOHBejepa U
nparehe orpeMe Koju cy moBe3aHu ca Mukcepuma y O6jexry 1.

[Ipensuheno je na ceu 6eToHu Oy/y JIMBEHU HA JIUILY MECTA.
OyHaupame je npeaBulheHo Ha UIOBUMA.
TEXHUYKU OITNC XUJAPOTEXHUYKNX NMHCTAJIALINJA

[IpojekTOoM yHyTpammbUX XUAPOTEXHUUYKUX HHCTananuja oOyxBaheHu cy cieiehu caHuTapHO -
TEXHUYKH CUCTEMU:

- BonoBoj (canuTapHa U XUApaHTCKa MpEKa)
- Kananuzanuja (pexanHa v KuIIHa KaHaJIM3alMja ca KpoBa 00jeKTa)
- Canurapnu ypehaju u apmatypa

Bonoson

CHabpeBambe BOJIOM CaHUTapHE M XHUJPAHTCKE Mpexe MNpenBuheHo je ca paHuje MPOjeKTOBaHE
UHTEpHE CIIOJbHE BOJOBOJHE M XHUJAPAHTCKE Mpexe oOpalheHe NpojeKTOM-CIOJballHUHUX
XUAPOTEXHUYKUX MHCTananuja 1.¢asze.

[Tpuxspyuak npeunuka JJ{H150 (I1IE J{160) ca ynuune Bogosoane mpexe JJH 200 koju ce Hanas3u BaH
naprene “Cooper Tires”, ca apyre crpane mpyre. Tpaca moctojeher mpuKbydHOT IIEBOBOAA C€
ykpmra ca sxenesHuukoM npyroMm [loskera-Cranah, MHIYCTPUCKHM KOJIOCEKOM U OJIBOJHUM
ka"HayioM. MlcTtomM TpacoM mpyska ce IIEeBOBOJI TEXHOJIOIIKE BOJIE OJ1 OCIIaBHUX YEIWYHUX IIEBU KOJU
Huje y pynkuuju. Ipuxkmydak u Bogmep JITH100 3a neo kommiekc je ypalheH mpema TEXHUYKUM
ycnosuma JKIT ’BomoBoa’ Kpymesar nzgatum 3a motpeda 1.¢aze.

CanuTapHa Mpexa




3a moTpebe MUTKe caHuTapHe Boje o0jekaT he ce cHabmeBaTu ce CroJbHE MHTEPHE CAaHUTapHE MPEKe
KOMILJIEKCA.

On ynacka y o0jekar ca HHTepPHE CIOJbHE MPEKEe KOMIUIEKCA, Pa3BOJl CAHUTAPHE MTUTKE TOJI0XKEH je Y
miadoHy mpu3zeMiba 00jeKTa OJaKIiIe ce Hamajajy caHuTapHu ypehaju.

[Ipensuhen je pa3zBoxa on nmonumnponuiaeHckux BogoBoaHux 1eBu CHAP 7,4 (9) u dutunzu I1I1-P 80
(moMIpONHUICHPAHI0OM KaroJIMMeEp) 3a pa3Bojl y 3UI0BIMAa CAHUTAPHUX YBOPOBA.

[MpenBuljeHa je mOKajdHa MpHUIpPEMa TOIUIE CAHUTAPHE BOJAE CICKTPUYHUM aKyMYJIallHOHUM
00jnepuma.

Pa3Box mo caHuTapHUM MpoCTOpHjaMa je TOJOXKEeH y 3uaoBe. Ha onBajamy 3a CBaky CaHUTapHY
MIPOCTOPH]Y, TPEABUl)EHU CYy LIEHTPAIHHU MPOIYCHU BEHTWIH. BEHTHIH ce TI0CTaBIbajy MOpe]] CBaKOT
caHuTapHor ypehaja.

[Tpu monaramy 11eBY BaH 3u/10Ba (MCIO TUTadoHA) IEBH C€ TEPMUIKH U30IIY]Y.

[To 3aBpimIeTKy pajoBa W3BPIINTH HUCIHTUBAKC IICBHM M (UTHHra Ha NPOOHU TPUTHCAK KA0 H
ne3nH(EKIH]y MEeJTOKYITHE MATKE BOJOBOIHE MPEKE.

XUApaHTCKa Mpeka

3a moTpebe yHyTpalimkbe XUAPAHTCKE Mpexe o0jekth he ce cHabneBaTH ce CIOJbHE HHTEPHE
XHUJIPAHTCKE MPEXKE KOMILIEKCA.

[Ipema BaxkehuM TPOTHBMOXKAPHUM NPONMKCHMA, a Y OJHOCY Ha HaMEHY W BEIMYMHY O0jeKTa
npeaBuha ce HoCTaBbamkbe€ YHYTpallllbe NPOTUBIOXKApHE Mpexe Kamamurera 3x2,5 iyi/c, kao H
croJpammke Kamamurera 5x5,0 a/c mrTo u3HOCH 25 1/c. YKyIHa MOTPOIIkA 33 XUAPAHTCKY MPEXKY
u3Hocu 32,5 i/c.

[Tocne pezepBoapa mpotuBnoxkapue Bojae 1225m3 o yera je 3a nmotpede XuapanTcke Mpexe 288m3 u
ypehaja 3a mnoBumewme mnputucka (Q=40n/c,X= 50m,H= (2pagne+lpesepHa)x18,5 kW u
xuapodopcka mocyna oa S00 1) cMemTeHor y myMIHOj cTaHulu (oOpal)eHO POjeKTOM CIPUHKIIED
uHCTanauuje 1.Qase), momasm XMJIPAHTCKH BOJ 3a IeNdy JIOKallMjy NpCTEeHAacTor TUMa ca
pacniopehenum Hagzemuum xugapantuma JIH80 pacmopehenn Ha mnpommcaHom pacrtojamy. Ca
IpcTeHa ce OfBaja MPUKJbYYAK 3a YHYTpalllky XuaApaHTcKy Mpexy objekara JIH8O0 ( ITE /190).

VY o00jekTy je mocTaB/baHa YHyTpalllkha XUJIpPAHTCKAa Mpexe Kamanurtera 7,5 n/c (2x2.5 n/cek),
MUHUMATHOT MPUTHCKA HA MOCIEIHEM XUIPAHTCKOM MPUKIBYUKY 2.5 Oapa.

Kako mputucak, npema XuapaylnykoM MpopadyHy, HHje JOBOJbAH 3a CHaOJeBame BUIIUX JEIOBa
o0jeKTa MpPOjeKTOBAHO j€é KOMIAKTHO MyMITHO MOCTPOjEH-E 3a MOBHILEHE MPUTHCKA 32 YHYTpAllby
XUJIPAHTCKY MPEXKY.

VY TeXHUUYKO] MPOCTOPUJU 33j€HO Ca BEHTUJICKOM CTAHUIIOM CIPHUHKJIEpP MHCTAJAIlHje, CMEIITEH je
nymnHu ypehaju 3a xuznpancTky Mpexy cienehux kapakrepuctuka: Q= 7,5 n/c (18m3/x), X= 20m,
H=(1pagna+1pe3epBHa)x 4 kW.

[Tymnau ypehaj je MOHOKOMIIAKTHOT TUIIA Y OKBUPY KOJer ce Hajiasze: 2 BepTUKaIHE LeHTpUQyraiHe
nymre (1 paagHa u 1 pezepBHa), XUApOITHEYMaTCKa [IOCY/1a Ha MOTUCHOM IIEBOBOAY (3a 00e30ehuBame
KOHCTaHTHOT M3JIa3HOT TPUTHCKA), MOTpeOHe apMarype (IPOIyCHH M HETIOBPATHU BEHTHIIN, TYMEHH
KOMIIe3aTop) U yIpaBJbauku opMaH (KOojuM ce 06e30elyje moTmyHo ayToMaTCKH pan).

3a ypehaje je mpenBuheHa cCBakOJHEBHA ayTOMAaTCKa KOHTpPOJIA paja IyMITH, PACTEPETHH BOJ
(mpecTpyjHU BEHTHI) Y (QYHKIHjH KOHTPOJE pajia MyMIIHM, ayTOMaTrCKH CTapT Kao u MoryhHoct
PYUYHOT aKTHBHpama U3 MPOCTOpHje caMor ypehaja.



Oko mymmHOT ypehaja je mocTaBJbeH OOWMIJIa3HU BOJI Ca HEMOBPATHHUM BEHTHJIOM, NMPEKO Kora je
omoryheHo cHa0aeBame Mpexe BOAOM (TIOJ TPUTHCKOM W3 CIOJbHE MpEeXKe) M Yy Ciaydajy
EBCHTYAITHOT HE ()YHKIIMOHHCAbA ITYMITH.

[TpoTHBNOXKAPHHU XUAPAHTU Cy MpenBul)eHH HA MEeCTUMa TJe Cy BUIHM M JIAKO YHNOTPEOJHHBH a Ha
MPOMKMCAHOM pacTojamy. XuApaHTH cy mnpeuHuka [150, m mocTaB/bajy ce Ha 1.5M onx mona
npocropuje. CMmemrajy ce y J1uMeHe opmane ca ozHakoMm "X" (mumensuja 50/50/12), y kojuma ce
Haja3d MECHHTaHa MoapHa CJIaBUHA, IUIacTU(ULMPaHO PeBo AyxuHe 15M u mnasnuna 916.

Pa3Box XuIpaHTCKE Mpexe Off YeTUYHO-TIOIMHKOBAHUX IIEBH MOJOXEH je Yy IiadoHy moapyma
OJIaKJIe Ce Hallajajy MoXKapHU XUJIPAHTU HA CBAKO] €TaXH.

ITo 3aBpiIeTKy pasoBa U3BPUIMTH UCIUTUBAE [IEBU U (PUTHHTA HA IPOOHU MPUTHUCAK.

Kananm3anuja
VYuyTap 00jekTa, ce jaBibajy cienehe BpcTe OTHa HUX BOJA:

- caHUTapHO-(eKaJIHEe OTIMAIHE BOJIC
- YCJIIOBHO YHCTE aTMOC(EpCcKe 0TI HE BOJIC ca KpoBa 00jeKTa

CanurapHO-(eKaHe OTHaJHEe BOJEC W3 CAaHUTAPHUX IPOCTOPHja CE NMPHXBATajy XOPU3OHTAIHOM U
BEPTUKAJTHOM MpPEKOM KaHAIM3AUHUX [EBU. XOPU3OHTAIHMA pa3BOJU, IMIOJIOKEHH UCIION
MehycmapTHUX KOHCTPYKIMja M Yy 3WAOBHMa CaHUTApHUX YBOPOBA, (OPMHUPA]y KaHAIH3ALUOHE
BEpTHKAJIC, y3 OCTaBJbal€ OTBOpAa Ha MecTUMa peBH3Mja. Beprukasie ce cmymrajy ucmoj mnoja
npu3emMiba, rae Gopmupajy riiaBHU KaHAIM3AlMHUA BOJ, KOJU U3J1a3u BaH 00jeKTa.

BeHTunanuja kaHaIM3alMOHUX BEpPTHKAjda OCTBApPyje CE 3ajeJHO Ca BEHTWIANHM]OM CaHUTApPHHUX
MPOCTOpHja y TOCEOHUM BEPTUKAJIHUM KaHAJIMMa Ha KPOBY 00jeKTa U BEHTWJIALIMOHUM Karama. Ha
n3nasy u3 o0jekra nmpensul)eHn cy OETOHCKH PEBU3HOHU IIIATOBH.

3a KOMIUIETaH Pa3BOJ] YHYTpalllkhe (QekalHe KaHanuzauuje npeasuhene cy nonunpomnuiencke I1I1-
XT xananu3anuoHe 1EBH 3a KyhHYy KaHaJIM3aIujy, JOK j€ pa3BOJl Y CJI0jJy MCHOJ MOJHE TJIoUe U Y
3emJbu nipeasuben ox I1BLI-Y kaHanu3anuoHux 1eBH 3a yIuuHy kaHanu3amujy CHS.

VYcnoBHO uucTe atMocdepcke Boje ca KpoBoBa 00jekTa npeaBuleH je cucteM Koju he MakcuManHo
3amTUTUTH o0jekar. OnadpaH je BaKyMCKH CUCTEM oJiBoh)ema aTMoc(hepCcKUX Boja Koju je 06a3upaH
Ha TPHUHIUIY MOINPUTUCKA Y3POKOBAHOT T'PABHUTAIMjOM M TMOTIIYHO HCHYHEHHM IIEBOBOJIOM.
VcnymeHOCT 11eBOBOJIa j€ OCHI'ypaHa OJAroBapajyhuM IMMEH3MOHHMCAHkEM II€BOBOJA, BOJIOPABHUM
BohemEeM 11eBOBOa 0€3 maja, XUapayJIudKuM YjeTHadyaBamkbeM MPOTOKa BOJAE Yy CUCTEMY M MOCEOHO
OOJINKOBAaHUM YJIMBHUM efleMeHTuMa. CHCTEM cacToju ce€ O KpPOBHMX YIMBHHX enemeHara, [TEX]I
1eBd U (ha30HCKUX KOMaJa ca BapeHUM CIIOJeBHMa, JEJMHCTBEHOI cHucTeMa MpuuBpiihuBama U
OpPUTHMHAJIHOT TMpopadyHa ojadpaHor npousBohaua cucrema. 3axBasbyjyhu NpUHIUITY MOANPUTHCKA
cucteM omoryhaBa edukacHO onBoheme arMocepckux Boja ca MamUM TpoduinMa 1eBU O]
KJIACUYHOT 0/1BOhersa, 6e3 majoBa Ha Tpacu.

Onrepeheme mamaBuHama ce padyHa ca 300 smut/cen/xa. LleBu cy nTuMeH3MOHHCAHE /a MPUXBATE
OUYEKHBaHE BEJIMKE KOJIMYMHE aTMOC(EPCKHIX BOJA.

Canurapnu ypehaju u apmarypa:

VY o0jekTy cy npeasuljeHH caHUTapHU ypehaju, apMaType U TalaHTepuja Cpelber HUBOa KBaIUTeTa,
npeMa 3aXTeBUMa apxXuTeKType u MiHBecTuTOpAa.

TEXHWYKU OITNC EJIEKTPOEHEPI'ETCKUX MHCTAJIALITJA
HAITAJAKBE KOMIUIEKCA EJIEKTPUYHOM EHEPTUJOM



VY ckmony mocrojeher ¢abdbpuukor kommuiekca “Cooper Tires” y KpymeBuny npensumhena je
U3rpajilba HOBOT MHuXep MoCTpojema.

Hamajame Oynmyher Muxep mnocTpojema €IeKTPHYHOM eHeprujoM npensuajeHo je Ha 10kB
HaroHCKoM HUBOY u3 noctojehe tpado cranune TC »Trayal« 35/10kV nouupane ynyrap dhadpuukor
KOMILJIEKCA.

Mepeme yTpoIIeHE eNeKTPUYHE eHepruje ¢Gpabpuukor KOMIUIEKCa camMuM THM U Oymayher Muxep
moctpojera Bpim ce Ha 35 KV HamoHckoj crpanu mnpeko mocrojehe mepue rpyme monupana y TC
»Kpymesar 2« 110/35/10 kV.

[Tomanu o notpommu Muxep nocTpojema cy:

- uHCTanucana cHara Pi= 15200k W
- jenHOBpeMeHa cHara Pj= 7000k W

3a motpebe Hamajama norpomava oyayher Muxep mocrpojema y 00jeKTy je mpeaBujeHa u3rpaima
nose TS »Mixer« 10/0.72/0.4kV.

HogompojektoBana TS »Mixer« na 10kV npensubheno je na ce peanusyje nomohy uatepror 10kV
KabJIOBCKOT TpcTeHa Koju nose3yje noctojehe 10kV passoaHo nocrpojeme y TS » Trayal « 35/10kV
u HoBompojekroBano 10KV pa3Boano nocrpojeme y TS »Mixer« 10/0.72/0.4k V.

VY npocropy koju 3ay3uma tpado cranuia TS »Mixer« npensuljena je yrpaama:

= 10 kV nocrpojema (=1E-MUX);

= nBa TpoHaMoTajHa TpaHchopmaropa 10/0.72/0.72kV (max 5000kVA) — cBaku
TpancopMmaTop mpenBul)eHO je aa Hamaja mo JaBa (peKkBeHTHO perynucana Drive
noroHa Muxepa Ha HallOHCKOM HUBOY 690V

= nBa tpanchopmaropa 10/0.4kV (max 2500kVA) — mpenpubeHn 3a Hamajambe CBUX
IpeocTalux noTpomayda y oojexty Ha 0.4kV HallOHCKOM HUBOY

= rnaBHUX 0,4kV pa3Boanux noctpojema (=1X, =2X) (2xkom)

= ¢unrepcka nocrpojema 3a komrnenszauujy Ha 0.4kV nanony (=1111, =2I11) (2xom)

VY ckiony TS »Mixer« npensulena je yrpaama 10 kV noctpojema (=1 E-MUX) npeko kora ce BpIu
Harajame CBUX MOTpOoIllaya HOBOMPOjEKTOBAHOT 00jeKTa.

10kV (=1E-MUX) passomno moctpojeie CM6 “Crxneuaep Enenrpwuir’cacTaB/beHO je 07
MOJYJIapHUX, KOMIAKTHUX, METaJOM OKIOIUbEHHX, henuja 3a yHyTpallkhy MOHTaxy, Ha3UBHOT
Hariona 10kV, na3uBHe ctpyje 630A, MOAHOCHUBE J€IHOCEKYHJHE TEPMHUYKE CTPYje KPaTKOT CIioja
20KA.

10 kV pazBonHo noctpojeme (=1E-MUX) cacroju ox cienehux henuja:

* 2 Boze henuje, onpemsbene SF6 CKIONMKOM - pacTaBbayeM ca 3€MJbOCIIOJHUKOM

* 1 ciojua henuja, onpemsbeHa SF6 CKIIONKOM - pacTaB/baueM

* 4 tpao henuje, onpemibeHe BaKyyMCKUM IpekuaadeM U SF6 CKIIONKOM - pacTaBibayueM,
ca HO’KEBUMA 32 Y3eMJbCHE M MUKPOIIPOIIECOPCKUM 3alITUTHUM PEJIejOM THUIa »Sepam«.

bpoj u cHara yrpahenux Tpanchopmaropa y Tpado cramumm TS »Mixer« koja he nHamajatu
noTtpomiaye Muxep moctpojema y cBemy he oarorapaT je JTHOBPEMEHO] CHa3HW MOTPOIIIaya.

Tpanchopmaropu y TS »Mixer« aucy npeapul)eHu 3a paj y napajielHOM pexXUMy paja.

Y Tpado cramunama je mnpenBuheHa yrpagama »CYBUX« TpaHchopmaTopa ca COINCTBEHOM
(dopcupaHoM (MIPUHYIHOM) BEHTUJIALIA]OM.

VY cknomy wu3rpaame HOBOI Muxep MOCTpojema mpenBuhieHe cy crieaehe enexTpoeHepreTcke
WHCTaNaluje:



- 10kV pasBoj enexTpuuHe eHepruje y nHPpacTpyKTypu KoMmiuiekca ox mocrojeher 10kV
pa3BoaHo moctpojere y TS » Trayal « 35/10kV no noBompojekToBanor 10kV pa3BomHOr
moctpojema y TS »Mixer« 10/0.72/0.4kV

- Hose TS »Mixer« 10/0.72/0.4kV

- 0.4 kV passox enextpuuHe eHepruje oa 1S »MixXer« 0 morpoinadya KOjH 3axTeBajy
Harajame Ha HallOHCKOM HuBOY 400V

- HaTajame TEXHOJIONIKUX MOTpOoIIaya

- Hamajambe TEPMOTEXHUYKUX U XUAPOTEXHUYKHX MOTPOIIaYa y 00jeKTy

- MHCTAJIallMja OCBETJhCHha U MPUKIbYYHHIIA OIIITE HAMEHE Y 00jeKTY

- MHCTAaJIallMja CIOJhAIlbE M YHYTpAIIkhe TPOMOOpaHCKe HHCTajanuje 00jeKTa

- Building Management System (BMC)

Hanomena: 0.69 kV kabimoBcku pa3Boj elekTpuuHe eHepruje oa 1S »Mixer« no Jlpuse moroxa
Muxepa ob6aBe3a je HCIOpYyYHOlla TEXHOJIOTH]e

TEXHUYKU OITNC TEJJIEKOMYHUKALIMOHUX 1 CUTHAJIHUX MHCTAJIALIJA

CTpyKTYpHH KaOJIOBCKU CUCTEM

[Mpojekrom je mpemsubheH cTpyKTypHO-KabiaoBcku cucteM (SKS) koju mpenctaBiba OCHOBY 3a
u3rpaamy uHGOPMaIMOHOT cUcTeMa 00jeKkTa, Koju Tpeba na Oyne dopmupan Ha 6a3u caBpeMeHOT
MPUCTYTIA Y TEICKOMYHUKAIIMOHIM TEXHOJIOTHjaMa.

[MpenBuljen cucrem Tpeba nga omoryhu mMoOy3maH NPEHOC pa3IMYMTAX THINOBA CHUTHAlA Ha
¢bpexsennujama 101000 MHz (urcranamnuja Cat. 7).

Yy OKBUDPY CTPYKTYPHOI' KaOJOBCKOI' CHCTEMA npeaABUACTH Ka6n01301<y I/IHCTaJIaI_II/ij TakO J1da
nmoap KaBa cneﬂehe CCPBUCE!

" CTaHJApJHHU WHTEPHET CEPBUCHU (WeO MPHCTYII, €-Maujl CEPBUC, yIAJbCHH MPHUCTYI U
CIL.),

" AIMKATUBHH CEPBHCH TEXHOJIOUIKMX CHCTEMa 3a MmoTpede (yHKIMOHHUCama 00jeKTa,
3acHOBaHM Ha |IP TexHoiornjama Kao mro cy:

» tenedoncku cuctem (TEL),

» JjrokanHy pauyHapcky mpexy (LAN),

» OexxnuHy padyHapcky mMpexy (WLAN),

= cucrem Buaeo Haazopa (IP CCTV),

* VPN cepBuc 3a yaJbeH! PUCTYII IIOCPEICTBOM HHTEPHETA U

" OCTaJId CEPBUCH.

CTpykTypHH KaOJOBCKM CHUCTeM je mpeaBMheH y JABa XHjepapXHjcKa HUBOA: BEPTHKAIHOM U
XOPU30HTATHOM KabJIOBCKOM pa3BOJYy.

Kab6noBcka mHCTananuja npensuleHa je MHCTANAMOHUM KaOJIOBMMa ca OMOTayeM OeX XaJloTeHHX
eeMeHara.

CucreM BUACO HAI30pa

[Ipojextom je mpenBuhen caBpemenu IP cucteM Buieo Haa30pa je HaAMEHEH HAI30Py BUTATHHUX
Tavyaka 00jeKTa y CKIaay ca 3axTeBoMm MHBecTHTOpAa.

Cuctrem je 3acHoBaH Ha IP kamepama, oaroBapajyhum ypehajuma 3a cHUMame U codTBEpy 3a
yIIpaBIljambe.

LlenTpanHy jeqUHUIY CUCTEMA BHJIEO HAJ[30pa YNHHU CEpBEP - MPEKHU BHJIEO CHUMaY KOjU je Ha Oa3u
padyHapa, 1 MOHTUpa y 19" pauk opmas.



[Ipojextom cy npensuhene caBpemene IP POE (Ilowep oBep ETxepner) xkamepe ca oaroapajyhom
OINITUKOM, HOCAYUMa M MTPHUOOPOM 332 MOHTAXKY.

KabmoBcky mHCTananuja npeasuleHa je MHCTATAIMOHUM KaOJoBHMa ca OMOTadyeM OeX XaJlOTeHHX
eJieMeHara.

CucTeM KOHTPOJIE IIPUCTYIIA

[IpojexToM je mpenBuljeH caBpeMEHH CHCTEM KOHTpOJIE MPUCTyHa oMoryhaBa mpUCTYI IM0jeTUHUM
JeTI0BUMa 00jeKTa 0 YHAIpe | J0/IejeHNM HUBOUMa y CKJIaJly ca 3axTeBuMa MHBecTuTopa.

[IpenBuhenu cucrem Tpeda ga 06e30eau KOHTPOIY yiaacka y o0jekar, yaacka y MojeJuHe TeXHUYKE
LeJIMHE 00jeKTa, Kao U HaJ30p OTOBOPEHOCTH BpaTta Ha TUM MPOCTOpHjaMa.

OcHOBHa KOMITOHEHTa CHUCTEMa je KOHTpPOJIEp C€ MOXE IIOBEe3aTH y pauyyHapCKy MpEexXy IITO
omoryhaBa JTajjuHCKU MPUCTYII, KOHTPOJIY U MOCIIaBakE CUCTEMA.

[IpojexToMm je mpenBuljeHo na cBa Bpara, KOja Cy MOJ CHCTEMOM KOHTpOJIE MPHCTYIa MOTPeOHO je
ompeMuTu ca npoxumury uyuraunma RFID kaprtuma, marnernma 3a Haa30p 3aTBOPEHOCTH Bpara,
CJIEKTPUYHUM TPUXBATHUKOM Ca WHAMKALMJOM CTaTyca OTBOPEHO/3aTBOPEHO, €BaKyallMOHHM
TacTEPOM 3a OTBApam-E BpaTa Kao W XaBapHjCKUM TAaCTEPOM 3a OTBAapame BpaTa YKOJHKO Cy YHTauu
npenBul)eHN U Ha yJa3y W Ha u3na3y u3 oapeheHe mpocropuje.

KabnoBcky nHcTananuja mpensuleHa je MHCTANIAMOHUM KaOJOBHMa ca OMOTaueM OeX XalloreHuX
eJIeMeHara.

TEXHWUYKU OITNC AYTOMATCKE AOJABE ITOXXAPA

CucreM 3a ayTOMaTCKy IIOiaBV noxapa

Kako je Ha HMBOY KOMIUIEKCA MHCTAJIUpPaH CUCTEM JiojaBe Mokapa Tuma bBocix , MpojeKToM je
npeaBuleH aipecabiIHA CUCTEM 3a ayTOMATCKY JI0jaBy MoO)apa UCTOT THIIA.

CucteM je mpojeKTOBaH ca aJpecaOuiIHM IMPOTHBIOKAPHOM IIEHTPAJOM, ayTOMAaTCKUM M PYyYHUM
JjaBJbauuMa Moxapa, aJJapMHUM CHpeHama 1 0AroBapajyhom KaOI0BCKOM MHCTAJIAIU]jOM.

IIpojekToM mpcy mnpeaBuleHH ayTOMATCKH jaBjbaye€ Yy CBHM MPOCTOpHjaMa H3Y3€B Y MOKPHM
YBOpPOBHUMA, a PYUYHY jaBJbauH Ha yJla3uMa/u3jia3uma U3 00jeKkTa U MyTeBUMa eBaKyalyje.

3a notpebe M3BpIIHUX (QYHKIHMja, y3UMamke CUTHaja cTaryca mpopajae CHpuHKIEp MHCTalaluje u
[IOBE3MBAKkE CHUCTEMA JI0jaBe M0Kapa Ha JIpyre €JIeMEeHTe WM OYUTaBamke MHPOpMaLuja of IApyrux
eJleMeHara npeiBul)eHu cy yiaa3Ho-U31a3HU MOJTYJIIH.

3a 3ByYHO ajapMupame Ja je y O0JeKTy JETEKTOBaH TMoXKap MpeaBul)eHe Cy KOHBEHIIMOHAIIHE
allapMHe CHUpEHe.

KabmoBcka mHCTaNanmja nmpeasueHa je HHCTATAIMOHUM KaOJIOBUMa ca OMOTa4deM OeX XaJOreHUX
eJleMeHara.

TEXHNYKHU OIINC MAIIMHCKNX NHCTAJTALIUJA
NHCTAJIAIITMJE KOMITPUMOBAHOI" BA3JIYXA

YHyTtap mnpeameTHor o00jekTa mnpenBuha ce KOMIIpecopcka CTaHHWIa 3a MoTpede mpurpeme
KOMIIPUMOBAHOT Ba3ayXa 3a o0jekar. ¥ KOMIIPECOpCKOj CTaHWLM NpeaBubajy ce Tpu KomIipecopa
BoJIOM xJaheHa ca npaTehuM cymadynma Ba3ayxa, GuiaTepuMa U pucuBepuma.

3a CBy ompeMmy IOJ MPUTUCKOM: PE3EpBOAPHU, Pa3JEIHHUK, LIEBOBOJHU, 3allOpHA W CHUT'YPHOCHA
apmaTtypa W JAp. OJ HCIOpYydYHolla/W3Bohaya ce 3axTeBa BallaHA JOKyMeHTaruja (ceprudukaru,
aTecTd, TMPOTOKOJM O OOaBJbEHUM HCIUTHBAalkbUMa JOOWjeHH O] CTpaHe BepuduroBaHe



WHCTUTYIH]E), Y 00MMY Kako je To mpenBuheHo mpaBHOM perynatuBoM 3a oy obmact (ITEJL 2014/
68/ EY).

YHYTPAILLE TEPMOTEXHUUYKE UHCTAJIALIJE
XBAI]

VY o6jexTy cy npenBulieHe HHCTaAIM]je Ipejama, XJaalhema, BEeHTHIIANN]Ee U KIIMMaTH3allHje.

3a motpebe nmpopadyHa eHepruje 3a rpejame U xiaheme objekara KopuiiheHu Cy CIOJbHU MPOjeKTHH
napameTpu 3a rpaj Kpymesar:

* 3uma T =-16.1°C; ¢ = 90%

= Jleto T=35°C; 9 =33%
VY noruny Mikser building Phase Il, rpejame, BeHTHIIAIM]a U KIMMaTH3allKja OCTBAPYje CE Ba3yIIHUM
cucTeMHUMa Koju 00e30ehyjy oaroBapaujyhe Temmeparype y JETHEM M 3MMCKOM IEPHOAY Kao

HA/IOKHA/Ty Ba3ayXa OJICMCAHOT CHCTEMHMA JIOKAIIHE BEHTHJIAIM]E KOjU Cy CACTaBHU JE0 MPOU3BOIHE
orpeme.

W3 norona ce npemMa TCXHOJIOIIKHUM IToaanruMa oacucaBa cneneha KOJIMYHMHA Basayxa:

Tehnologki uredaj

Linija 1 | Linija 2
Batchoff 54000 | 54,000
Filteri 32,000 (32,000
Skaldiste silana 8,000m3Mh
Ukupno 180,000 m3/h

OBH ozcucH ce Halla3u y cacTaBy TEXHOJIOIIKE OollpeMe U He o0pal)yjy ce OBUM MPOjEKTOM.

Ha ocnHoBy mnpenxomnor, u3 crnospHe cpeauHe Tpedba mosectu JIc=180,000mM3/x mpunpemsbeHOT
BaT3/IyXxa.

[Tponiemena KonuMuMHA TOIIIOTE MOTpeOHA 3a rpejame o0jexta QT=400kW.

Konnunna Ttomiore 3a rpejame cBexer Bazayxa je QB=1980xW. VkynHo moTpeOHa KOJIMYMHA
TorioTe 3a ofjekar je oko Qr=2400 kW

[Ipouiewena KoIMYMHA pacxiiaJHe eHepruje 3a xyuaheme Ba3ayxa Koju ce ybairyje y 1eo IpOU3BOJHOT
MoroHa ca GU3UIKUM pagoM Jbyau (o1 kote +/-0,00 3akspyuno ca kotom +18,5 ) je Qx= 1,200 kW.

Knuma koMope cy cMellITeHe Y MalllMHCKO]j Calld Ha KpoBY 00jexTa Ha KoTu +18,5 M u3mely oca I'-E
/5-7.

BenTnnanaja rpago cranune

V cknany ca mpenopykaMa Ipou3Bohada, oip)kaBamkbe MaKCUMaJIO 103BOJbEHE TEMIIEpaType Bazayxa
yHyTap Tpado cranune ox 40°L ce Bpmu ogBohemeM Bazayxa U3 mpocTtopa Tpado CTaHMIE MyTeM
aKCHjaJTHUX BEHTHJIATOPA.

Craprepcko nocrpojeme

VY ckilagy ca OYEKMBAHOM JIMCHUIIAIMjOM TOIJIOTE 3a KIMMAaTHU3allM]y CTapTEPCKOr IMOCTPOjeHa,
npeaBuhajy ce npeunu3Hu KIMMaTU3EepH .

Pa3BoaHo nocrpojeme



3a moTpebe oaprKaBamba MaKCUMAIHE MPOJEKTHE TEMITEpaType Y MPOCTOPHjH Pa3BOIHOT MOCTPOjeHa
on 35°1, mpensuhajy ce kaHaincke moAriaOHCKE CHHIJ CIUTUT jeauHulle (ABe paaHetjemaHa
pe3epBHA):

KomMaunana coda

3a kIMMaTH3aljy KOMaHJHe coOe, mpenBuhaja ce ypehaj 3a mpenu3Hy KIMMAaTH3alijy BHCOKHX
nephopMaHcH (paHU U PE3EPBHNU).

Ynpas/bauka co6a u BMS

KnumaTtu3zanuja v BeHTHUJIAIMja OBE NPOCTOPHje BPIIM ce MOMOhy ()peoHCKe TOIIOTHE MyMIle Yy
CIUTUT BapHjaHTH

Cepgep coda

3a morpebe kiIMMaru3aiuje cepBep cobe ce mpeaBubha KiIMMa opMaH (pagHud + pe3epBHH), 3a
MPEeUU3Hy KIMMaTH3alujy.

VY mpoctopuju CepBep caie, npeABHleH je cUCTeM XaBapujCKe BEHTUIIALM]e KOjU Ce CTapTyje HAKOH
aKTHBHPAa CUCTEMA 32 TallIeHkhEe MoXKapa.

Kommnpecopcka crannna

[ToTpeOHa BeHTHIIALMja KOMIPECOPCKE CTAHHUIE Ca BOJAOM XiiahleHMM KOMIIpECOpuMa ce OCTBapyje
CHCTEMOM Ba3IylIHUX KaHaja U aKCUjaTHUM BEHTHJIATOPHMA.

TomioTHa MOJACTAHUIIA

TomoTHa noacranuna ce Hanasu y oojekry | ¢aze. 3a morpebe oBor objenta ce npeasuha yrpaama
noTpedHe onpeMe (M3MEHUBAYH, ITyMIIE, IIEBOBOJ JI0 TOTPOITYa). Y MOACTAHUIIU TIOCTOJU MOTPEOH
pe3epBa 3a 0Baj objeKar.

IIpunpema pacx;aaane Bojie 3a xiaaleme o6jexta

Pacxnanna Boja 3a xJajihake KJIMMa KOMopa MPOM3BOAHOT IOTOHA, TeMmnepaTypor pexxuma 7/12°C
IpUIpeMa ce y Ba3AyxoM Xjal)eHoMm arperary, MOCTaBJbeHOM Ha KOTH +18,92 Ha kpoBy oOjexTa -
MopeJl MalllMHCKE cajle ca KJIMMa KoMopama, 3ajeJHO Ca PACXJIaJHUM arperaroM 3a aHekc..

Pa3Boa TexHosiomke pacxiaaane Boae 1=25°C.

3a cHabaeBame CBUX mporecHux motrpomrada |l ¢aze y mpousBomHom moroHy Mukcepa Uy
KOMITPECOPCKO] CTaHUWIM o0e30emjeHa je pacxiamHa Boga pexuma 25/30°C ox mocrojeher
pacxJaJHOT MOCTpOjerma ca pacxyagHuM kyiaama. [loTpebHa konmynHa pacxianne Boje je 680m3/h
(3a Texnosorujy je 600m3/h u 3a xaaheme kommnpecopa 80m3/h)

Jla 6u ce 06e30eauna noTpedbHa KOJMYMHA pacXjaJHe BOJE ca Kyla 3a MOTpollauye OBOT 00jeKTa, y
OKBUpY mocTojehe myMmmHe cTaHUIlE jeé HeomxoaHO mnoBehatw Kamauurtere Xjahewa yrpaamboM
notrpeOHOr Opoja HOBHX pacXjaJHUX Kyja, HOBE IyMIIE pacxJiafHe BOJe U MyMIE 3a KyJie, HOBH
cucteM OouHe GunTparmje.

Oga no3u1yja je U37B0jEHO NPUKa3aHa y MPOLIEHU HHBECTUIIMOHE BPECHOCTH.
Eneprercke notpebe objexara:

Tomnotna enepruja Qt=2,400 kW (13 pabpuuke KoTIapHUILIE)

Pacxannna enepruja 3a HVAC Qh= 1200kW (comcTBena pacx. mieHTpaia
[Totpebna enekrpuuna enepruja 3a HVAC Ne= 740kW

[Torpebna koamuuHa pacxiaare Boje t=25 °C Gw=680m3/h (mocrojehe pabpuuko mocTpojermne)



MAINNHCKO-TEXHOJIOIIKHX OIT1UC

Y ckiony ¢abpuukor komiuiekca Cooper Tire y Kpymieiy npeasulieHa je usrpagma oOjexra
Muxkcepa.

VY 00jexTy MHKCepa npeaBuhajy ce aBe TaHAEM JIMHHjEe U TO cBaka nuHHUja ca MmukcepoM: 1000ET Ha
o6etonckoj miarpopmu Ha KoTH 4.0m u IM 550E Ha Getonckoj muargopmu Ha KOTH 9.0m Kao u
koHBekcoM 21 Ha kotu 0.00m.

~Xpameme™ (feeding) mukcepa npeasuljen je na kotu 12.5m.

Ha mpuzemsby objekra ce Hanasze nunuje batch off-a u npuBpemeHo ckiaauiire rymeHe cMece 10
OJIHOIIICHA y TIPOM3BOHY Xally Ha Jlajby 00pay, [ITO HE CMaja y IpeMET OBOT IPOjeKTa.

I'ymena cmeca ce momohy mamuse batch off — Upstairs stacker onnocu u Ha HUBO 3rpajie MUKcepa Ha
kotu 7.5m. HoBompojekToBaHa 3rpaja MHKCEpa j€é Ha HHUBOY 7.5m TOBE3aHa macapesioM ca
nocrojehoM 3rpagomM MuKcepa GadpUIKOT KOMIUIEKCA.

W3pana cmeca mpeacTaBjba XOMOTEeHO yrpahBame CBUX CacTOjaka y KaydyKOBY OCHOBY IIPH 4eMy
CacTojIli 0CTajy pelaTHBHO HempoMemeHu. Cama m3paja cMeca BPIIU Ce Ha JMHHjaMa MUKcepa y3
Ta4HO Je(UHHCAHE M KOHTPOJIMCAHE TEXHUYKO-TEXHOJIOUIKE Tapamerpe jep je YHH(OPMHOCT U
KBJIUTET CMeca jeIHa OJl MPBUX IMPETIIOCTABKH 3a KBAJUTET TOTOBUX Mpou3Boja. Jlozupame
cacrojaka y MUKCEp, y3 MPETXOJHO OJMEPaBame, BPIIM CE KOJ HEKUX ayTOMAaTCKH, Kao Koi 4ahwu,
Oenux MyHWIa W TEYHHX KOMIIOHEHATa, a KOJ ocTaiux pydyHo. Kayuynm ce oOM4HO m03upajy y
00JIMKY HceYeHUX KoMasa (TPUPOIHH) U/ UK 1enuX Oana (CHHTETUYKU) y3 IPETXO0IHO 3arpeBamke Ha
70°C.

I'pejame kayuyka mpensulieHO je y KOMopaMa Ha crpary Ha kKotd 12.5M. Pagum neo mmkcepa je
MWIMHAPUYHA KOMOpa ca J[Ba pOTOpa, KOje IMOTOHM H3Y3eTHO jak enektpomotop. [loceGHa
KOHCTpPYKIIMja poTopa y3 oJropapajyhy Op3uHy okpeTama U MPUTUCAK, KOjU C€ OCTBAPYjy MOCEOHUM
KJmnoM, 06e36el)yjy ycioBe 3a 100po ymeniaBame.

VY camoM mpolecy Beoma je OMTaH M pefociies] 10AaBama MojeIMHUX cacTojaka, Kao U TeMIepaTypa
U BpeMe Melllama, ITO j€ PEeryIrcaHo MpoLEeaypoM 3a CBaKy cMecy nojeaquHadyno. Kao kpurepujymu
3a 3aBpIIETaK Ipolieca Mellama KOPUCTE ce NOCTUTHYyTa 3aJlaHa TeMIEpaTypa WM BpeME M Kao
HAJIIOY3/IaHUjU, KOJWYMHA CAOIIITEHOI paja OJHOCHO €Hepruje, MTO Cc€ NpaTh MOCeOHUM
€JIEKTPOHCKUM CHCTEMOM Y CKJIONY YyIpaBibauke (GyHKIIM]je MUKCepa.

O6uyHO je mpakca Ja ce CMece pajie y HEKOJUKO (aza, MpHU YeMy Ce CPEICTBa 3a BYJIKAHU3AIU]Y
707ajy y mocienmoj ¢as3u, e ce y3 pelaTUBHO HUXKe TemmepaType obe30ehyje na He nohe 1o
MOYETKA XEMHU]JCKE peaKiifje - yMpeKaBama, y IPOTUBHOM cMece He O Ouiie ynoTpeOJbrBe 3a Jajbu
npornec npepazae. [lo HamymTamy MHUKCEpa cMece ce NMPOJACKOM KpO3 eKCTpYyJep U BEPTUKAIHU
JBOBaJbaK (WJIM KPO3 J[Ba XOPHU3OHTAJIHA JIBOBaJbKA, Y 3aBUCHOCTH OJI BPCTE MHUKcepa) popMupajy y
OOJIKY JIUCTOBA, KOjH C€ 3aTUM IPOJACKOM KpO3 M30JalMOHO CPEACTBO M XJaImhaK, OXJaae 10
coOHe TeMIiepaType U IUK-TaK CJIaXy Ha TOCEOHE masere.

Hakon wu3page Koa cBake MIap)ke CMEce ce MCIUTYjy OcoOMHEe MpepajsbUBOCTH M OCOOMHE
ByJKaHM3aTa IpeMa CTaHIAPAHUM MpoLeAypamMa M YKOJIHUKO 33J0BOJbE ITPOIHCAHE KPHUTEPHjyMe
ono0paBajy ce 3a JajbM MocTynak mnpepazae. VMcnutuBama he ce obaBibatu y jnaboparopujama y
noctojehoj 3rpaau MUKcCepa.

3a MOHTaxy ornpeme y 30HH MuKcepa, npeaBuha ce mocraBbame KpaHa Hocuoctu SOT, 0K ce 3a
WHCTAaJAIM]y THEBHUX CHJIOCa TpeBrlha mocTaBbame kpana of 10T.

JIHEBHU CHJIOCH C€ Haja3e M3HaJ MHUKcepa Kako O ce BPILIMJIO ayTOMaTCKO J03UPame CUPOBHUHA Y
Mmukcepe. Cuitocu cy npeBul)eHH Ha cripaTy MUKcepa Ha KOTH 25M.



Tokom pana moctpojera Mukcepa cTBapahe ce BelMKe KOJMYHMHE MPAIIWHE MPHIUKOM TPAaHCIIOPTa
cuposuHa. [IpenBuha ce u cucreM 3a MPUKYIJbamke NpamuHe. M3na3He BpeJHOCTH U3 OBOT CUCTEMa
MOpajy OMTH y CKJIaJly ca 3aKOHCKOM perynatuBoM Pemy6nuke Cpouje.

XeMHuKanyje ¥ Majie KOMIIOHEHTE C€ BUJbYIIKAapUMa OJBO3E JI0 30HE 32 pa3MepaBambe XEMHUKaIH]a..
Bpiu ce ayromarcko ogMepaBame MOTPEOHUX XEMUKaIHja 3a CBaKy IIap)Ky Ha HUBOY 3a ,,XPambemhe
(peenunr) mukcepa. [onpemame cupoBuHA MpenBuleHO je ca aBa TepeTHa JudTa (HOCHBOCTH ST H
6T).

CTABMJIHA UHCTAJIALIMJA 3A T'AIIEKE ITOXAPA

HHucrananuja he 6utu npojexkroBaHa u m3BeneHa y ckiaagy ca NFPA 13 (2019) cranmmapaom 3a
cupunkiiep cucreme. CIpUHKIIEp CHCTEM ce mpeaBuha y HenoM 00jeKTy ca M3Y3eTKOM HEKOJIHMKO
MambHX MPOCTOpa — EIEKTPO MPOCTOPHja U TIOKAPHO OJIBOjEHUX CTEIICHHINTA.

Copunkiep uwHCTananyja crnaga mely HajedukacHHje WHCTalanuje 3a rameme Mmoxkapa. To je
ayTomMarcka ctaOWiiHa WHCTaNaIMja 3a ramielke Mmokapa pachpckaBajyhinMm Mia3oMm Bone, Koja y
MIPUIIPEMHOM IT0JIOXKA]Y TIPe aKTUBHpama UMa 3aTBOPEHE MIIA3HHUIIE, KOje Ce 0TBapajy Ha oapeheHo]
MOBHUIIIEHO] TEMIIEPATypH M Ha Ta] HAYMH 3alOYdbe ayTOMAaTCKO AaKTHBHUPAIbe HHCTANIAIH]e.
LleBOBOIM KOjU JTOBOJIC BOJY /IO MIJIa3HHUIIA Cy MOJ] CTAJIHUM MPUTHCKOM Boje. [amieme noxapa ce
Bpuk ojapehieHuM OpojeM MIIa3HMIA, 3aBUCHO O] Op3uHE Inuperma moxkapa. Ilopen raiiema, Ipu
aKTHUBHUPAY CIPUHKJICP MHCTAIAIMje HCTOBPEMEHO CE BPIIM U JI0jaBa MOKapa JaBambeM alapMHOT
CHTHaJIA.

YcBojeHa je MOKpa CIIPUHKJIEp MHCTANANM]ja, jep Y 00jeKTy KOjU Ce IITUTH HE MOCTOjUu MOTYhHOCT
3aMp3aBarba BOJIE Y IEBOBOINMA.

CrpuHkiep UHCTananyja ce cHabaeBa BOJIOM M3 MocTojeher HaJ3eMHOT YeIMYHOT pe3epBoapa Koju
nocenyje FM ceptudukar. PesepBoap Boje je 3ajeJTHUUKH 3a COIPUHKIIEP UHCTANAIHN]y U XUAPAHTCKY
MpeXy W JUMEH3MOHHCAH j€ 3a BpeMe pajia oJ 2 cara KOJMKO je MOTPEOHO Ja paau XUJpaHTCKa
mpexa. OBo je mpeasuleHo na Ou ce cripeynsia MOryhHOCT J1a CIpHHKIEp Imymiia HakoH 90 MUH paja
HacTaBM Jla TPOILIM TOTPeOHY BOJY 3a paa XUAPAHTCKE MpEKe, 3aTo je 3a 00e HHCTaaluje
obe36ehena norpebHa konmuuuHa Boje 3a 120 muH paga. PesepBoap Boje je KOpHCHE 3alpeMHUHE
1225m3.

VY 006jexTy npou3Bo/ike, OCTaBibeH je senTup BeHTHS DN150 3a Hamajame npeamerHor objekTa. Y
camMoOM 00jeKTy, npeaBul)eHa je BEHTWJICKA CTaHMIA Y KOojeM he ce Hala3uTu MOTpeOHH CHpPUHKIIED
BEHTHJIN.

[IpojektoM he OuTH mnpeaBul)eHM CBU CHUTHAIM HEONXOJHU 3a IMPABWIHO (PYHKIIMOHUCAKE
MHCTajaluje, Kako CTaTyCHH, TaKO M CUTHAJU KOJU O3HAuaBajy MpOpajay MHCTajJallMje U jaBJbajy
CTame TMoXkapa y 00jekTy (CHUTHalu MyMIH, CUTHAJIM OBAJTHUX 3aCyHa, CUTHAJIM MPECcOCTaTa MOKPUX
CIPUHKJIEP BEHTUJIA U CUTHAJIM UHAMKATOpa IMPOTOKA).

v YCJIOBU 3A ITPUK/BYYEE, YKPUITAIE U ITAPAJIEJITHO BOBEIE:

Enexrpoeneprercka Mpe:xa:
Ykpuirame u napajeano soheme
[Tpu npojexToBamy U U3BOhEeHY pajioBa y CBEMY ce PUIpKaBaTH yCIoBa:

e _EIIC [uctpubyumja” orpanak Kpymesan, ©Opoj: 8X.1.1.0.-1.07.06.-227862-20 ox
13.08.2020. romune, Opoj y cucremy ROP-MSGI-19898-LOC-1-HPAP-3/2020 on
18.08.2020. roauwe.

e EMC, 6poj: 130-00-UTD-003-1220/2020 ox 21.09.2020. roamue, 6poj y cucremy ROP-
MSGI-19898-LOC-1-HPAP-17/2020 o 21.09.2020. roxuse.



Ipuxk/byueme

3a oOjekTe 3a Koje Trpal)eBUHCKY [03BOJy H37Aaje MHUHUCTApPCTBO HAIJICKHO 3a IOCIIOBE
rpaljeBUHApCTBa, YCJIOBE 3a MPOJEKTOBalkE M MPUK/bYYCHE Yy TOMIeAy MpUK/bydYeHa Ha
TUCTpUOYTUBHU CUCTEM EJIEKTPUYHE €HEpruje, He MpuOaBiba HAUICKHU OPTaH y OKBUPY 00jeIUbCHE
nporeaype, Beh MHBECTHTOP y CKJIaAy ca 3aKOHOM KOjuM ce ypelyje eHepreTuka, a y CKIamy ca
yiianoM 18. ctaB 4. Ypen0de o JIOKalujCKuM yCIIOBUMA.

VY ckiany ca wianom 33. ctaB 5. Ypembe, y3 YyCJIOBE 3a IMPOjEKTOBAEC W TMPHKIbYUCHE Ha
TUCTPUOYTUBHY EIIEKTPOCHEPIeTCKY MPEXKY HMajall jaBHOr oBiamihema je IyKaH Jga JOCTaBH
crieuUKAIKjy TPOIIKOBA H3TPaAbe NPUK/bYYKAa W TOTIHCAH THUIICKA YrOBOP O W3TPabu
MPUKJbYYKA Ha AUCTPUOYTUBHY €JICKTPOCHEPIeTCKY MPEXY MOTIHCAH O] CTPpaHE OJrOBOPHOTI JIUIA
MMaolla jaBHOT oBJalhema ca YHETHM MOJalMMa O [IEHH H3rpajibe NMPUK/bYYKa, POKY U HAYHHY
mahama (jeTHOKpaTHO/paTe), Kao U POKY U3rPaIihe.

WuBectutop je y o6aBe3u Ja I10CTaBH:

- VYcnoBe 3a NMPOjEeKTOBAaKE M NPUKJbYYeHE O0jekaTa Ha JAUCTPUOYTHUBHHM, OJHOCHO INPEHOCHU
CUCTEM EJIEKTpPUYHE EHepruje, KOoju cy NpubaBJbeHU Yy CKIIaqy ca 3aKOHOM KOjuM ce ypehyje
CHepreTuKa, a HUCY CaJp’KaHU Y JIOKAIMjCKUM YCIOBUMA, Y CKJIaay ca wiaHoM 16. ctaB 3. Tauka
8. [IpaBuitHUKA O MOCTYIIKY CIPOBOhEmHa 00jeIMHIBbEHE TPOLEAYPE EICKTPOHCKIM ITyTEM,

- YroBop o u3rpaamu Henocrajyhe HHPpacTpyKType, 3aKJbyueH ca MMaolleM jaBHUX OBiamihema,
YKOJIMKO j€ yCJIOBHMA MPHOaBJLEHUM BaH 00jeIUILEHE MPOIIeype KOHCTaTOBaHA TakBa MoTpeoda,
y3 3aXTeB 3a HW3/aBambe Ipal)eBHHCKE 03BOJE, Yy CKJIaAy ca wiaHoM 16. ctaB 3. Tauka 3.
[TpaBusIHKKA O MOCTYINKY CHPOBONea 00jeIMHILCHE POIIEIYPE CICKTPOHCKUM ITYTEM,

JIy’KHOCT OJrOBOPHOI MpPOjEKTaHTa je Ja WJEJHU IMPOjeKaT, MPOjeKT 3a rpal)eBHHCKY J03BOIY U
IpojeKar 3a u3Boheme ypaau M y CKIAAy ca yCIOBHMAa 3a 3a INPOJEKTOBAEkE U NPHUKIBYUCHE Y
Noryesly TNpUK/bydeHha Ha JUCTPUOYTHBHU CHCTEM €JEKTpUYHE eHepruje, MpuOaB/beHUM BaH
o0jenumeHe npoueaype.

TesexOMyHHUKALMOHA MpesKa:
[Ipu npojexToBamy 1 U3BOhemY pasoBa y CBEMY ce MpHUApKaBaTH yCIIOBa!

e Tenexom CpoOuja a.n., UJ Kpymresar, 6poj 242915/3-2020 ox 09.09.2020. roaune, 6poj y
cucremy ROP-MSGI-1989-LOC-1-HPAP-4/2020 ox 09.09.2020. roawuse.

YciaoBH BOJ0BOAA M KaHAJIM3aLUje:
[Ipu npojexToBamy 1 U3BOhemy pasoBa y CBEMY ce MpHUApKaBaTH yCIIOBa!

e JKII BonoBon u kananu3anuja Kpymesari, op. 186/2 o 09.09.2020. rogune, 0poj y cucremy
ROP-MSGI-19898-LOC-1-HPAP-6/2020 ox 09.09.2020. roxuse.

YcaoBu y norJieay sene3Huuke nHppacTpykrype:
[Tpu mpojexToBamy 1 M3BOhEHY pasioBa y CBEMY Ce IPHUIPKABATH yCIIOBa:

o  Uudpacrpykrype xenesnune Cpouje am, op. 212020-1853 ox 19.08.2020. roguue, 6poj y
cucremy ROP-MSGI-19898-LOC-1-HPAP-11/2020 oz 19.08.2020. roaute.

YcaoBu y norJieay racoBoane nHppacrpykrype:
[Ipu mpojexToBamy 1 U3BOhEHY pajioBa y CBEMY Ce€ IPHUIPKABATH yCIIOBA:

e JII ,,CpOmjarac Hosu Can, 6p. OI1392/20 (925/20) ox 19.08.2020. rogune, Opoj y cucrtemy
ROP-MSGI-19898-LOC-1-HPAP-5/2020 ox 20.08.2020. roxuHe.

\ IHOCEBHM YCJIOBU:

Ycii0BH 3a1UTHTE O MOKapa:



[Ipu npojexToBamy U U3rPambU Y CBEMY C€ IPUIPKaBaTH yCIOBa

e VYcmouma MVYII-a Cektopa 3a BaHpenHe curyanuje, Onesbeme 3a BaHPEIHE CUTYyalUje Y

Kpymermy, 09.17.1 6p. 217-314/20 on 14.08.2020. 6poj y cucremy ROP-MSGI-19898-
LOC-1-HPAP-7/2020 ox 26.08.2020. roausue..

YcioBu 3amITHTE IPpUpPOE:

[Tpu npojexToBamky U U3TPabU Y CBEMY CE IPUIPKABATH YCIOBA

e 3aBoja 3a 3amrtuty npupoae PC, 03 6p. 020-2015/2 ox 09.09.2020. 6poj y cucremy ROP-

MSGI-19898-LOC-1-HPAP-8/2020 ox 09.09.2020. roguse.

Ycaosu JUpPEeKTOopaTa HMBUJJIHOI Ba3AyXOIIJIOBCTBA:

[Tpu pojeKTOBakY U U3IPAIbU Y CBEMY Ce PUAPKABATH YCIIOBa
e Jlupexropara nuBuiaHOTr BazayxoruiosctBa PC, 6p. 4/3-09-0169/2020-0002 ox 17.08.2020.

opoj y cuctemy ROP-MSGI-19898-LOC-1-HPAP-10/2020 ox 17.08.2020. roauHe.

Boauu yciosu:

[Tpu mpojexToBamky 1 U3TPabU Y CBEMY CE IPHUIPIKABATH yCIOBa

e MuHHCTApCTBa TMOJHONPUBpENE, IIyMapcTBa M BOJOINpHBpenae, PemyOnuuka aupeknuja 3a

Boje, Op. 325-05-00769/2020-07 ox 09.09.2020. 6poj y cucremy ROP-MSGI-19898-
LOCH-2-HPAP-13/2020 ox 09.09.2020. roquse.

Muuubeme Munucrapersa JKuorne Cpeaune: 6p. 011-00-00853/2020-03 o 20.08.2020.,

Vi

,» YBHJIOM Yy JIOCTaBJbCHY JIOKyMEHTAIM]y YTBpEHO je 1a ce MpeaAMETH MpojeKaT He Hajla3u
Ha JINCTHU IpojeKara 3a Koje je odaBe3Ha npoiieHa yrunaja — Jlucra |, anu ce nanasu Ha Jluctu
Il Tj. Ha JIucTn mpojekara 3a Koje ce MOKe 3aXTEeBaTH MPOIICHA YTUIaja HAa )KUBOTHY CPEIUHY,
Ha OCHOBY Ypeznbe o yrBphuBamy Jlucte npojexaTa 3a koje je o6aBe3Ha MpOLEHA yTUIlaja U
Jlucre mpojekara 3a KOje C€ MOXE 3aXTeBaTW MpOIEHa YTUIaja Ha >KUBOTHY CpPEIUHY
(,,Cnyx0enu rnacuuk Penyomuke Cpouje, 6poj 114/08), na je oBaj opraH, Ha OCHOBY CBera
HaBE/ICHOT MUIIJbEHa J1a 3a MPEJMETHH NPOjeKaT MMa OCHOBA 3a TMOKPETamke MpOIeaype 3a
OJUTy4nBame 0 MoTpedbu nzpaae Ctyauje o NpoLeHH yTHLaja Ha )KUBOTHY CpeIUHY.

YCJIOBU ITPUBAB/BEHMU 3A NIOTPEBE U3PAJIE JIOKAIINJCKUX YCJIOBA:

3a notpele M3/1aBama JOKALN]CKUX YCIOBAa, MUHHUCTAPCTBO j€ MO CIYXOeHO] TyXKHOCTH MpHUOaBUIIO
cnenehe ycnose:

,EIIC JIuctpubynmja” orpanak Kpymesarn, ©Opoj: 8X.1.1.0.-/1.07.06.-227862-20 on
13.08.2020. rommue, Opoj y cucremy ROP-MSGI-19898-LOC-1-HPAP-3/2020 on
18.08.2020. rogune.

EMC, 6poj: 130-00-UTD-003-1220/2020 ox 21.09.2020. romune, 6poj y cuctemy ROP-
MSGI-19898-LOC-1-HPAP-17/2020 ox 21.09.2020. roause.

Tenekom CpoOwuja a.n., MJ Kpymesan, 6poj 242915/3-2020 on 09.09.2020. romune, 6poj y
cucremy ROP-MSGI-1989-LOC-1-HPAP-4/2020 ox 09.09.2020. roauxe.

JKIT BonoBox u kananuzanuja Kpymesar, op. 186/2 ox 09.09.2020. roaune, 6poj y cuctemy
ROP-MSGI-19898-LOC-1-HPAP-6/2020 on 09.09.2020. ronune.

,2HppacTpykType xene3nuue Cpouje ax, 6p. 212020-1853 ox 19.08.2020. roaune, 6poj y
cucremy ROP-MSGI-19898-LOC-1-HPAP-11/2020 oz 19.08.2020. roausxe.

JIT ,,Cp6ujarac” Hosu Can, 6p. OI1392/20 (925/20) ox 19.08.2020. rogune, Opoj y cuctemy
ROP-MSGI-19898-LOC-1-HPAP-5/2020 on 20.08.2020. ronune.



e VcimoBuma MVII-a Cekropa 3a BaHpemHe cutyanuje, Onebeme 3a BaHPEAHE CHUTYalldje y
Kpymermy, 09.17.1 6p. 217-314/20 ox 14.08.2020. 6poj y cuctemy ROP-MSGI-19898-
LOC-1-HPAP-7/2020 ox 26.08.2020. roausne..

e 3amona 3a 3amrury npupone PC, 03 6p. 020-2015/2 ox 09.09.2020. 6poj y cuctemy ROP-
MSGI-19898-LOC-1-HPAP-8/2020 ox 09.09.2020. ronune.

e Jlupexropara nuuBmiaHOTr BazayxoriocTBa PC, 6p. 4/3-09-0169/2020-0002 ox 17.08.2020.
opoj y cuctemy ROP-MSGI-19898-LOC-1-HPAP-10/2020 ox 17.08.2020. roause.

e MuHucTapcTBa MOJBONPUBPENE, IIyMApCTBA W BOAONpHBpene, PemyOnuuka aupekmnmja 3a
Bojie, Op. 325-05-00769/2020-07 ox 09.09.2020. 6poj y cucremy ROP-MSGI-19898-LOCH-
2-HPAP-13/2020 ox 09.09.2020. roause.

e Munuseme Munncrapersa JKusotae Cpenune: 6p. 011-00-00853/2020-03 oz 20.08.2020.

CacraBHU 10 OBHX JIOKAIIMJCKUX YcioBa je ,,MnejHo pemieme 3a u3rpaamy objexkra mukcepa — |l
¢daza mpommpema KoMmIuiekca Ha Ki. Op.: 2894 KO [emuna, Kpymesan-I'paa“, koje je u3pammo
,2Mamunonpojext Konpunr“an beorpaa, o6pumcka 0p.8a.

VIl Oswu Jlokauujcku yciIoBU Bake JBE TOJAMHE O] IaHA M3/1aBarba.

VIIlI  HMuBectutop je AyxaH 1a, y3 3axXTeB 3a uU3JaBame rpaljeBuHcke no3Boie, nogHece [Ipojexar
3a rpal)eBUHCKY M03BOJy Ca TEXHHMYKOM KOHTpoJIOM ypaheH y ckiamy ca uwianoMm 118a. m 129.
3akoHa, Toka3 0 oAroBapajyhem mpaBy Ha 3eMJBHUIITY WIH 00jEKTYy y ckilaay ca wianoM 135. 3akoHa
u V3Bemiraj peBu3noHe KOMUCH]e, y ckiaay ca wianoM 131. u 135. cras. 13. oBor 3akoHa.

IX OAroBopHU MPOjEKTaHT IyKaH je Ja UIEjHU MPOjeKaT, MpojeKkaT 3a rpal)eBUHCKY J103BOIY U
Ipojekar 3a u3Boheme ypaaum y CKiIagy ca IpaBuiauMa rpalema M CBUM OCTalIUM YCIOBHMA
caJpKaHUM Yy JIOKAIMjCKUM YCIIOBUMA.

IToyka o nmpaBHoM Jeky: Ha nokanmjcke ycinoBe ce Moke MofHeTH npuroBop Bnanu Pemy6Onuke
CpOuje, mpeko 0BOI MUHHCTAPCTBA, Y POKY O] TPH JlaHa O JJaHa JOCTaBIbamba.

INOMORHUIA MUHUCTPA

JoBanka Atanankosuh



PEIIYBINUKA CPBUIJA

3ABO/I 3A BALITUTY NPUPOAE CPBUJE
HOBU BEOI'PA1, [Ip NBana Pubapa 6p. 91
Ten: +381 11/2093-802; 2093-803;

dakc: +381 11/2093-867

3aBoj 3a 3amrrurty npupoae Cpouje, beorpan, yiu. np Bana Pubapa 6p. 91, Ha ocHOBY ui1aHa
9. 3akona o 3amrtutu npupone (,,Ciayxbenu rmacauk PC*, 6p. 36/2009, 88/2010, 91/2010—
ucnpaska, 14/2016 u 95/2018-apyru 3akoH), a y Be3u ca wi. 80. 3aKOHA O IUIAHHPAKY U
uwsrpaamu (,Cayx0Oenu rmacauk PC, 6p. 72/2009, 81/2009, 64/2010 - Omiyka YC PC,
24/2011, 121/2012, 42/2013 - Oanyka YC PC, 50/2013 - Omnyka YC PC, 98/2013 - Omnyka
YC PC, 132/2014, 145/2014, 83/2018 u 31/2019), IlpaBuiHuka o0 MOCTYNKY cCrpoBolema
o0jeaumeHe mnpoueaype enekTpoHckum mnyreMm (,,CinyxOenn raacauk PC*, Op. 130/2015,
96/2016 u 120/2017), Ypende o nokammjckum ycioBuma (,,CimyxOeHu riacauk PC*, op.
35/2015, 114/2015 u 117/2017) n unana 136. 3akoHa O OMNIUTEM YHOPABHOM HOCTYIKY
(,,Cmyxx06enu rmacauk PC*, 6p. 18/2016), nocrymnajyhu mo 3axteBy 6p. ROP-MSGI-19898-
LOC-1/2020, zaBoguu 6p. 350-02-00298/2020-14 ox 11.08.2020. rogumre MunmcrapcTBa
rpaljeBuHapcTBa, caobpahaja u uadpacTpykrype, yi. Hemamuna 22-26, 3a u3gaBame ycioBa
3alITUTE MPUPOJIE 3a MOTpede U3paje JOKAlMjCKUX YCIIOBa 3a U3rpaamy obOjekra mukcep — |1
daza npommupema komiuiekca, K.O. Jleauna, rpang Kpymesar gana 09.09.2020. rogune mox
03 6p. 020-2015/2, nonocw,

PEINEBE

1. Jlokamuja Ha KO0joj je IUTaHWMpaHa u3rpaama oljekra mukcep — |l ¢aza npommupema
koMIuiekca Ha K. 2894 K.O. JlenuHa, ce He Haja3u yHyTap 3amrTuheHor mojapydja 3a
KOje je CIpOBEACH WIM IMOKPEHYT IOCTYMaK 3aIliTUTe, HE HaJla3d Ce y MPOCTOPHOM
00yXBaTy €KOJIOIIKE MpEeXe HUTH Y TIPOCTOPY €BUICHTUPAHOT MPUPOIHOT 100pa. CX0IHO
TOMe, U3/1ajy ce ciiefiehy yCIOoBH 3alITUTE PUPOJIE:

1) Usrpaamy objexta mukcep — |l ¢asa, uzsectu y ckinany ca VaejHum peremem, Ha
karactapckoj napuenu op. 2894, KO Jlenuna, rpax Kpymesair.

2) Ilnanupanu objekat Mukcepa U3rpaguTh Kao o0jeKaT 3a MPOU3BO/IbY ITHEYMaTHKA 3a
MyTHUYKA BO3MJIA Ca CBUM HEOIMXOIHHUM Ca/Ip)KajuMa M ca apXUTEKTOHCKUAM PelIeHheM
KOj€ je IPUJIaro’KeHo TEXHOJIOTUjU POU3BOIIHE TyME.

3) Hosa npou3BoiHa Xajga MOpa ce apXUTEKTOHCKH YKJIOMH Y KOMILUIEKC I[EJIOT MTOTOHA.

4) 3a ypehaje ¥ MHCTalalMje y KOMIUIEKCY, a KOjU CYy TOTCHIMjalHH 3arahuBauu
neduHECaTH Mepe KojuMa he oHe eTMMUHHUCATH WA CBECTH y J03BOJbEHE TPaHUIIE. Y
CKJagy ca TUM 00e30eqUTH aJeKBaTaH MOHHUTOPUHI 3aralleHOCTH Baszayxa H
3eMJBHINTA, CXOIHO 3aKOHCKO] PETyIaTHBH.

5) V mnocTynky mnpomupema KamaimuTeTa pa3MOTPUTH MOTYhHOCT MoJepHH3aluje
MPOU3BOKHE, OJHOCHO Yrpajmke CaBpEMEHE TEXHOJIOTH]e KOjoM OM C€ TOTITYHO
U30€erJ10 WM CMambUIIO ITETHO JIEjCTBO Ha pajiHy U XKMBOTHY cpeauHy. To ce moceGHO
OJIHOCH Ha €MHCH]y IITETHUX MaTepHja Koja HE CM€ MPETa3uTH 3aKOHOM IPOTHCaHE
HUBOE.

6) VYKomMKO ce y MOCTYIKY MPOU3BOAIE T'YME KOPHCTE MarepHje Koje Cy CBPCTaHe y
IITETHE WM ONacHe (JIemKoBH, Ooje, MyHWJIA, OPraHCKH pacTBapaydd, MPaIIKacTe
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MaTepHje) pyKOBame M JCTIOHOBAakE MOpa OWTH M3BENEHO y CKiIagy ca Baxehom
3aKOHCKOM PETYJIaTHBOM.

7) Huje 103BOJBEHO CIOOOMHO JICMIOHOBAEKHE KOMYHAIHOT M JPYror OTHaga Yy KOPUTO U
IyX obaje moroka JleauHar, Kao UCIyInTame (HEKaTHUX U JPYTUX OTIAIHUX BOJA.

8) BonocHabneBame 00e30eUTH MPUKIbYIKOM Ha OcTojehy Mpexy.

9) Pemmmtu nuTame KaHATU3AIMje MPUKJbYYCHEM Ha KaHAIU3AIMOHY Mpexy. [TorpedHo
je YTBpPAMTH KBAIUTET OTHAJHUX BOJAa W MO MOTpeOM HpeABUAETH OAroBapajyhu
TPETMaH Ipe YIyIITamba y PEIHINjEHT.

10) OxroBapajyhe wmeronme kojuma Ou ce H3BOpH OyKe KOjHU MOTEHIMjAIIHO MOTY
JOTIPHHETH HEHOM IMoBehamby MOTIM CMamHUTH M OUTH y TpaHHUIAMa J03BOJHEHOT
HUBOA.

11) Pagu 3amTute Ba3ayxa 00aBe3HO pa3pelInTH IMHTAhE 3arpeBama 00jeKara U eHepruje
noTpeOHe y TEXHOJIOUIKOM IPOIECY, Ka0 W MpOBETpaBama 00jeKTa Ha HAYMH KOjH
o0e30ehyje emucHjy MITETHUX TacoBa W mpammHe y ckiany ca ['BE (epanuunom
epedHocmu emucHje) y Ba3nyxy. OBo ce ogHOCH U Ha OyKy Koja He cMe OWUTH M3HAJ
IpaHUIla JI03BOJbCHOT HHBOA (Y pajlHO] CPEIAMHU M OKpyxewy). Kao eHepreHTH y
HOBOM U 1ocTojehum 00jeKTHMa MPOU3BOJHOT KOMIUIEKCa Tpeba KOPUCTUTH OHE YHja
ynoTpeba Hehe moropmaru KBaauTeT Ba3ayxa.

12) Pemnt 01BOIHbaBab-¢ BoIa (KUIIHUIIE) Ca JIOKAIIH]e.

13) IToctymame ca OTIMAAHUM MaTepujamMa KoOje Ce MOTYy KOPHUCTUTH Kao CEKyHIapHe
CHPOBHMHE BPIINTH y CKIIQAY ca ojpeadamMa 3aKoHA KOjUM C€ PETyIHIIe YIpaBbarbe
OTIAIO0M.

14) CakyiubeH OTMAJHM MaTepujal CKIAJAWIITUTH Yy 3a TO oapeheHy u oOeneKeHy
JOKanujy W mocyle. EBakyallMjy W JEeMOHOBaWkEe BPIIUTH TPAjHO y CKIaLy ca
IpoNHCUMa.

15) [IpunukoM u3Bohewma rpal)eBHHCKUX pPajioBa HCKONAHW MaTepujall, XymMyc H [p.,
MPUBPEMEHO JIETIOHOBAaTH, HAa 3a TO YyHAmpen NpenBuheHe JOKaluje U KacHH]e
KOPUCTHTH 32 CaHAIUjy TepeHa.

16) [TnaHupaHe aKTUBHOCTH U3BECTHU Y3 IITO MEHE YTHIIAja HA OKOJHU IPOCTOP U HETOBE
amMOujeHTalTHe BPEHOCTH.

17) 3a mpwua3 jgokanujama y mro Behoj Mepu HCKOPUCTUTH MOCTOjehy MyTHY MpExKy.

18) Ctabna y OmusuHH obOjekta 00e30equTu oxa omrehema Koja MOTy HAacTaTdh yclen
MaHMITyJalje Tpal)eBUHCKUM  MallMHaMa, TPAHCIOPTHUM CpEACTBUMA  WIIH
CKJIaIUIITEHEM ONPpeMe U MHCTaNaIHja.

19) Huje m103BOJBCHO TpajHO JCMOHOBAlE PE3EPBHUX JIEIOBA, ONpeMe, ajara M
MartepHjajia Ha OTBOPEHOM IIPOCTOPY.

20) BumikoBu rpaljeBUHCKOT MaTepHjajia U ONpeMe HAKOH 3aBpIIETKa pajoBa, MOpajy ce
IITO MPE YKJIOHUTH.

21) KomyHaiHu W caB OCTajlid OTIAJ] HACTAa0 TOKOM pPajoBa, Mopa OWTH CaKyIllJbeH Ha
oJrosapajyhu HauuH, a MOTOM JIEIOHOBAH Ha MECTO ofpeheHO o]l CTpaHe HaJUIekKHE
OTIIITHHCKE CITYXKOe€.

22) IlpunukoM wW3BOhewma panoBa Ha TPAAWIMINTY TPHIPKABATH C€ TpaBUia o
NPOTHBIIOKAPHUM Mepama, a Takole MPUMEHUTH CBE TEXHUUYKE U IPyTe Mepe 3aITUTe
Ha pajy y IMJbY 3alITHTE U 0€30€eITHOCTH paJHUKa U JIOKAJTHOT CTAHOBHUIIITBA.

23) PamHe exure He CMejy Jia YHUINTaBajy WU omrtehyjy OMJbHE W KHUBOTHUELCKE BPCTE
WIM HBUXOBa CTAHUINTA, U AYXHE Cy Ja ce MPUApKaBajy OMIITUX MEpa 3alITHUTE,
NpaBWiia O MPHUKYIJbakhy M OJHOIICHY OTIA/Ia, IPaBUIIa O 3alITUTH Ha Paay | JIp.

24) YKOIIMKO ce JIeCH XaBapHjcKo 3araljeme 3eMJbUINTA ollTehieHe MOBPIINHE Ce MOpajy
CaHUpaTH CKHJamkeM 3araleHor cioja, 3aMEHOM HOBHUM CJIOjJEM M O3€JICHaBalbeM
UCKJbYYHBO ayTOXTOHOM BEIeTallH]jOM.

25) MuBectutop je oOaBe3aH 1a HAKOH OKOHYAama CBUX PajJoBa Ha M3rPadbd ypeaud H
JIOBEJIe Y MPBOOUTHO CTAH-E CBE MOBPIIMHE JIETpaiipaHe pagoBUMa.



26) Tokom kopumihema sokanuje MHBecTuTOp je oOaBe3aH Ja oJpaBa MaKCHMAITHH
HHBO KOMYHAJTHE XHUTH]jCHE.

27)V cnydajy HamymiTama MpenMeTHe Jiokanuje VHBecTuTop je obOaBe3aH Ja YKIOHH
OIIpeMy, a JIOKaIHjy CaHupa U ypeau OIMCKO MPBOOUTHOM CTamy y KPAaTKOM POKY.

28) YKOJIMKO ce TOKOM pajioBa Haul)e Ha reoJIONIKO-TATCOHTOIOMKE HIIH MUHEPAJIOIIKO-
MEeTPOJIOIIKE 00jeKTe, 3a KOje Ce MPETIOCTaBJba JIa UMa]y CBOJCTBO IMPHUPOIHOT 100pa,
u3BOhau pasoBa je AyKaH Ja y pOKy Of ocam JaHa o0aBecTd MUHHCTApCTBO 3aAIUTUTE
KMBOTHE CpeJIUHEe, Kao M Jia Mpeay3Me CBE Mepe 3alliTUTE O] YHHUIITEHa, omrTehema
i kpahe 1o gonacka opnamheHor Juma.

2. Oso pemieme He ociiobaha mogHOCHOIA 3aXTeBa J1a MPUOABU U JAPYre YCIOBE, JO3BOJIC U
carjacHOCTH MpeBul)eHe NO3UTUBHUM MPOMHCUMA.

3. 3a cBe apyre paaoBe/aKTHBHOCTH Ha MPEJAMETHOM MOJPYYjy WM NPOMEHE MPOjeKTHE
JOKYMEHTAIHje, MOTPeOHO je TOJHETH HOBU 3aXTEB.

4. VYKOIWKO TOJHOCHWIIAIl 3aXT€Ba y POKY OJ JBE TOAWHE OJ] JaHa JOCTaBJbakba OBOT
peliema He OTIOYHE PajJioBe M aKTUBHOCTH 32 KOj€ j€ OBO pelIemhe M3/1aTo, AYKaH je Ja
MOJTHECE 3aXTEB 32 M3aBarkh¢ HOBOT PEICha.

5. Takca 3a uznaBame oBor Pemewa y uznocy on 25.000,00 nunapa je onpehena y cknamy
ca wi. 2. ctaB 4. Tauka 4. [IpaBuiiHMKa O BUCHHU U HAYMHY 0OpadyHa M HAIUIaTe TaKce 3a
U3/laBame aKkTa o ycioBuMa 3amtute npuponae (,,Ciyxoenu rmacauk PC, 6p. 73/2011,
106/2013).

Obpa3znoxneme

Hamtexxaun opran — MunucrtapcTBo rpaheBuHapcTBa, caobpahaja m uHGpacTpyKType, VII.
Hemamuna 22-26, beorpax, obparuino ce 3aBoay 3a 3amrtury npupojae CpOuje 3axTeBoM
3aBegeuM mox 03 Op. 020-2015/1 ox 12.08.2020. roawHe, 3a M3[aBambe YCJIOBa 3aIITHTE
npupoje 3a u3rpaamwy oodjexra mukcep — Il gasza npommpema xommekca, K.O. lenuna, rpaa
KpymeBam. 3axTeB 3a n3gaBame JOKAIMjCKUX YCIIOBA 3a MpeAMeTHE pajoBe MUHHCTApCTBY
rpaleBuHapcTBa, caobpahaja u uHdpacTpykrype nogHena je komnanuja ,,COOPER TIRE &
RUBBER COMPANY SERBIA* doo, Cascka 33, Kpymiesair,

Hpyrom ¢dazom npommpema nHaycTpHjckor komiiekca ,,COOPER TIRE® na k.ma. 2894 K.O.
Henuna, rpag Kpymesar npensulena je usrpaama objexkta Mukcepa. O6jekar Mukcepa je
npenBuheH HEMocpeaHo y3 JyKHY ¢acaay IpOU3BOJHE Xaje M 3alajHy CTpaHy MaraiuHa
cupoBrHa. Ha HMBOY mpu3emiba npeBul)eHa je TeXHOJOMIKA, MelIayka U Be3a 3a BUJbYIIKape
ca oBa JBa o0Ojekra. 3a HyATy KOTy oOjekta oipeheHa je koTa mpuzemiba mocrtojehe
npousBonHe xajue: + 0.00 = 143.50. CrnparHocT o0jekTa je P+4. Jlumensuje mukcepa cy 56.20
m X 64.05 m, Bucune Hajpuier aena oojexkra 47.30 m. O6jekat Mukcepa MpojeKTOBaH je 3a
IPOM3BO/IKbY I'yMe KOja Ce KOPHUCTH 3a MPOM3BOJMKBY IMHEYMaTHKa 3a IMyTHMYKAa BO3WJIA ca
CBUM HEONMXOJHMM Tnpatehum caapkajuma. Y TOM CMHCITY, apXHTEKTOHCKO peIIeHe je
npusarol)eHo TEXHOJIOTHJU MPOU3BOIbE T'yMe. YKYIHA MOBpPILIKHA napiena je 225.292 m?, a
ykynHa HETO nospmmna n3nocu 12.633,16 mZ.

VBugom y llentpanau perucrtap 3amruheHux TpUpOAHUX A00apa M TOKYMEHTalHjy 3aBoja,
a 'y CKJIay ca MpOomUCHMa KOjH PEeryaully o0JacT 3alITUTe MPUpoAe, YTBp)EeHH Cy YCIOBHU U3
JTUCIIO3UTHBA OBOr pellema. [IpeamerHa Jokanuja ce HE Haja3u yHyTap 3amTuheHor
noJpyyja 3a KoOje je CHOpOBEICH WIM MOKPEHYT TMOCTyMaK 3alliTUTe, HE Hajla3u ce y
MIPOCTOPHOM 00YXBaTy €KOJIOIIKE MPEKE HU Y MPOCTOPY €BUACHTUPAHUX MTPUPOTHUX JT00apa.



3aKOHCKM OCHOB 3a JIOHOIICHE pellemha: 3akoH 0 3amTuTu npupose (,,Ciy>kOeHH TIacHUK
PC*, op. 36/2009, 88/2010, 91/2010-wucmpaBka, 14/2016 u 95/2018-apyru 3akown), Ilman
rerepaiHe peryinaiuje ,,Microk 2 (Ci. nuct rpaga Kpymiesia 6p. 5/2017).

Ha ocHOBY cBera HaBeZICHOT, OJUTYYEHO j€ Kao y AMCIIO3UTHBY OBOT PEUICHA.
YnyrcTBo 0 mpaBHOM cpeacTBY: IIpoTuB OBOr pemiema MOXKE €€ HU3jaBUTH Kayiba
MuHHCTapCTBY 3alITUTE XKUBOTHE CPEAMHE y POKY oA 15 naHa o JaHa mpHjemMa peliermba.

XKanba ce mpenaje MHUCMEHO WM H3jaBJbyjé YCMEHO HA 3allMCHUK 3aBOJy 3a 3alITHUTY
npupoae Cpouje.

AUPEKTOP



Bojan Velickovic
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OVLASCENJE

Investitor COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA d.o.o. Savska 33, 37000
KruSevac ovim putem ovla8¢uje akcionarsko drustvo Masinoprojekt KOPRING AD iz
Beograda, Dobrinjska 8a, mati¢ni broj 07022387, da u ime i o trosku COOPER TIRE &
RUBBER COMPANY SERBIA d.o.o. Savska 33, Kruevac moZe pribavljati sve potrebne
uslove, dozvole i saglasnosti i sprovede proces adimistrativhe objedinjene procedure radi
dobijanja Lokacijskih uslova, Re$enja o gradevinskoj dozvoli, Upotrebne dozvole, za
izgradnju objekta MIKSERA (11 faza proSirenja proizvodnog kompleksa).

Investitor je saglasan sa svim troSkovima koji nastaju tokom procesa objedinjene
administrativne procedure.

U Beogradu, 06.07.2020.

COOPER TIRE & RUBBER COMPANY SERBIA d.0.0
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